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https://www.100test.com/kao_ti2020/599/2021_2022_2009_E5_B9_

B4_E8_B5_84_c47_599894.htm 插补是零件轮廓线起点和终点

之间确定一些中间点，以达到数据点的密化的功能。 插补方

法：脉冲增量法。 数字增量法。 数控机床包括：1、数控装

置。2、伺服驱动装置。3、机床主体和辅助装置。 四、采用

数控机床的原因和必然性 数控机床的前期投资费用以及维修(

技术)费用比较高，对管理及操作人员素质的要求也比较高，

但是采用数控机床不仅节约劳动力，提高劳动生产率，还可

以提高产品质量，对开发新产品和促进老产品更新换代，加

速流动资金周转和缩短交货期都起着很大作用。合理选用数

控机床可以降低企业的生产成本、提高企业的经济效益与竞

争力。因此，普通机床正在大量地被数控机床取代。数控机

床已经是现代工业生产必不可少的设备。采用数控机床，提

高机械工业的数控化率是当前机械制造业技术改造和技术更

新的必由之路。 五、数控机床的组成 数控机床由CNC系统和

机床主机及辅助装置组成。CNC系统由程序、输入输出设备

、CNC装置及主轴、进给控制单元组成。零件加工程序

是CNC系统的重要组成部分。输入输出设备主要用于零件加

工程序的编制、存储、打印、显示等。不同档次的CNC系统

其输入输出设备的复杂程度也不一样。 CNC装置是CNC系统

的核心部件，它由计算机(包括硬件和软件)、可编程序控制

器(PLC)和接口电路组成。 主轴控制单元与交、直流主轴电

动机及其进给检测元件组成主轴驱动装置，用于控制主轴的

旋转运动，实现在宽范围内速度连续可调，并在每种速度下



都能提供切削所需要的功率。 速度控制单元与进给伺服电动

机(功率步进电动机或交、直流伺服电动机)及其检测元件组

成进给驱动装置，用于控制机床各坐标轴的切削进给运动，

提供切削过程中所需要的扭矩，并可以任意调节运动速度。

再配以位置控制系统，可实现对工作台(或刀具)位置的精确

控制，这就是进给伺服驱动系统。 为了满足数控机床高自动

化、高效率、高精度、高速度、高可靠性的要求，与普通机

床相比，数控机床主机的机械结构需满足高刚度和高抗振性

、小的机床热变形等要求，为此在结构设计及材料选用上采

取一系列措施.此外，在数控机床中多采用高效率、无间隙、

低摩擦传动，并采用高性能，宽调速范围交、直流伺服电动

机和主轴电动机，以尽量简化机械传动结构。 辅助装置是保

证数控机床功能充分发挥所需要的配套部件，包括：电器、

液压、气动元件及系统，冷却、排屑、防护、润滑、照明、

储运等一系列装置，交换工作台，数控转台，数控分度头，

刀具及其监控检测装置等。 【把注册资产评估师站加入收藏

夹】★【更多资料请访问百考试题注册资产评估师站】
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