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https://www.100test.com/kao_ti2020/599/2021_2022_2009_E5_B9_

B4_E8_B5_84_c47_599971.htm 二、开放式CNC装置的组成方

式 CNC装置的开放化是制造业最终用户、机床生产厂家以

及CNC生产厂家共同的需求。开放化具体体现在：系统组成

内部的开放化，亦即系统内部硬、软的公开化.系统组成各部

分之间的开放化，即使各组成部分(如CNC、伺服驱动、主轴

驱动等)之间的接口标准化。其组成方式一般有： (1)PC连接

型CNC，是一种将现有CNC与PC通过串行通信连接起来的一

种形式。 (2)PC内藏型CNC，即在CNC内部加装PC，PC

与CNC之间通过专用总线连接。 (3)CNC，内藏型PC，即在

通用PC的扩展槽中插入专用CNC，专用CNC具有包括加工轨

迹生成等几乎所有的CNC处理功能。 (4)全软件型NC，

即CNC的全部功能都由PC完成，并通过装在PC扩展槽中的接

口卡进行伺服驱动控制。 三、CNC装置的控制流程及CNC软

件的特点 CNC装置需要执行两种控制，即数字控制和顺序控

制(或称辅助控制)。因此，CNC软件要处理两种信息，即辅

助控制信息和数字控制信息。各种控制指令、参数及加工数

据通过输入设备送入CNC装置的存储器中，加工时从存储器

中调出零件加工程序，按程序段进行译码，将零件加工程序

转变为CNC装置能够接受的代码。译码后分成两路.一路是辅

助控制信息，包括辅助功能M、主轴转速功能S和刀具功能T

，该路信息通过PLC处理并输出.另一路是数字控制信息，通

过预处理(刀具补偿处理和速度处理)后，进行插补计算、位

置控制，控制伺服系统实现坐标轴的协同移动。 CNC软件的



特点是多任务并行处理：CNC系统软件需要完成多项任务，

包括输入、I/O处理、显示、诊断等管理任务和译码、刀具补

偿、速度处理、插补、位置控制等控制任务。在许多情况

下CNC装置中的管理和控制的某些任务必须同时执行，即所

谓的并行处理。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下

载。详细请访问 www.100test.com 


