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https://www.100test.com/kao_ti2020/599/2021_2022_2009_E5_B9_

B4_E8_B5_84_c47_599995.htm 第二节 车床 车床是指用车刀加

工工件上旋转表面的机床。各类车床占金属切削机床数量的

一半左右。 车床是车刀做进给运动，工件做旋转运动的切削

加工机床。 车床的加工范围：内、位回转表面，车端面、切

槽、钻孔、镗孔、车螺纹、车成形面、钻中心孔、滚花等。

如图4-7车床加工的零件。 一般车床加工精度IT10～IT7，表

面粗糙度值可达1.6μm。 一、普通车床 普通车床应用最广泛

，约占车床类总数的65%。现以CA6140型车床为例讲述。

CA6140车床加工范围广，结构复杂，自动化程度低，适用于

单间小批生产。 (一)普通车床的主要结构 1、主轴箱：主要任

务，将电动机的一级转速变成加工需要的多级转速。 2、进

给箱：为满足进给时不同进给量的要求而设置。 3、丝杠与

光杠：连接进给箱与溜板箱。加工螺纹时，丝杠转动光杠不

转.加工外圆和端面时光杠转动丝杠不转。 4、溜板箱：完成

丝杠或光杠与刀架运动的接通与断开。 5、刀架：有纵向、

横向溜板、小溜板、方刀架组成，固定刀具。 6、尾架：主

要用途是在加工长工件时，尾架上安装顶尖起支撑作用.在加

工孔时安装钻头。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接

下载。详细请访问 www.100test.com 


