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7_82_89_E5_8E_8B_E5_c62_600038.htm （三）除本条二款规定

以外的压力容器，允许对其A类及B类焊接接头进行局部无损

检测。局部无损检测的检测长度为不少于每条焊缝长度

的20%，且不小于250mm。但下列焊接接头应全部检测，合

格级别按容器的要求： 1、对所有T型焊接接头； 2、开孔区

域内（以开孔中心为圆心，1.5倍开孔直径为半径的圆内）的

焊接接头； 3、被补强圈、支座、垫板等其他元件所覆盖的

焊接接头； 4、拼接封头和拼接管板的对接接头； 5、公称直

径大于250mm接管的对接接头的无损检测比例及合格级别应

与压力容器本体焊接接头要求相同。 （四）不允许采用降低

焊接接头系数而不进行无损检测。 （五）压力容器的压力试

验报告和气密性试验报告应记载试验压力、试验介质、试验

介质温度、保压时间和试验结果。试验报告随同设备同时交

给客户。 第五十八条 气瓶安全质量基本要求 （一）各类气瓶

必须按照中国国家标准进行设计、制造。型式试验前，设计

文件需经鉴定。暂时没有中国国家标准时，应将所依据的制

造标准和相关技术文件报总局安全监察机构审批。其中。涉

及气瓶安全质量的关键项目，如设计温度、设计压力、爆破

试验、无损检测、力学性能等，均不得低于中国相应国家标

准的规定。 （二）各类进口气瓶的颜色标志应按强制性国家

标准GB7144的规定执行。 第六章 安全附件制造许可资源条件

要求 第五十九条 基本条件 （一）申请安全附件制造许可的企

业应具有独立法人资格，并依法当地政府有关部门注册登记



。 （二）具有满足产品制造、试验要求的场地、车间、相关

制造装备和检验试验设备。 （三）安全附件制造气压应具备

健全、有效的产品质量管理体系，安全附件制造的各主要环

节，如设计、材料、焊接、无损检验、机械加工、热处理、

压力试验、产品检验、计量等，须有相关人员负责，确保产

品质量符合中国相关法规、标准对安全附件性能的要求。质

量管理体系要求见第四章。 （四）安全附件制造企业应有满

足安全附件设计、材料、外构件、机械加工、焊接、无损检

测、产品型式试验和质量管理等需要的各类技术人员，其比

例不少于本企业员工数的5%；持证焊工和无损检测人员的数

量和项目应能满足产品制造的需要。 （百考试题注册安全工

程师） 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载。详细

请访问 www.100test.com 


