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https://www.100test.com/kao_ti2020/603/2021_2022__E5_AE_89_

E5_85_A8_E5_B7_A5_E7_c62_603335.htm （二）防止汽轮机通

流部分损坏事故 汽轮机通流部分损坏主要由断叶片和汽缸与

转子之间的磨擦引起。叶片损坏的原因是多方面的，它与设

计、制造、安装工艺、运行维护等因素有关，此外，电网低

频率运行，某些机组不适当的超出力、低参数运行等，也是

加剧叶片损坏的重要原因。叶片损坏包括叶片断落、裂纹、

围带飞脱、拉筋开焊或断裂、叶片水蚀等。 1．为防止断叶

片引起通流部分严重损坏，应采取的措施 （1）加强汽机叶

片频率测试、复环状况的检查，并采取改进措施，防止掉叶

片、掉复环起的事故，并在检修中检查隔板状况，发现问题

时，要采取措施消除。 （2）检查并改进汽缸疏水系统，保

证疏水畅通和不向汽缸返水，确实保证汽缸不积水，防止汽

轮机进水引起断叶片事故。 （3）电网应保持正常频率运行

，避免频率偏高或偏低，以防引起某几级叶片陷入共振区。 

（4）蒸汽参数和各段抽汽压力、真空等超过制造厂完全的极

限值，应限制机组出力。 把安全工程师站点加入收藏夹 （5

）在机组大修中，应对通流部分操作情况进行全面细致的检

查，这是防止运行中掉叶片的主要环节之一，为此，要专人

负责，做好叶片围带拉筋等部件的操作记录。 2．造成通流

部分磨损的原因 主要原因是启停或运行方式不合理、保温质

量不良、法兰螺栓加热不当等。动静部分在轴向和径向方向

发生磨损的原因很难绝对分开，但仍然有所区别。轴向磨损

的主要原因是在启停、工况变化时或法兰加热装置投入不当



时，使胀差超过正负极限值，致使轴向间隙消失而磨损；也

有可能由于汽轮机进水、蒸汽低参数、叶片结垢、超出力等

原因使轴向推力过大，使推力轴承过载毁坏而引起动静体碰

磨。径向磨损的主要原因是汽缸和转子热变形的结果，也可

能是由于机组振动或径向轴承损坏等。 3．为防止通流部分

磨损，应采取的措施 （1）认真分析转子和汽的膨胀关系。

积累运行资料，摸清各种工况下胀差的变化规律，拟定合理

启动方式。 （2）在启动、停机和变工况下，根据制造厂提

供的胀差允许值加强对胀差的监视。 （3）在正常运行中，

由于某种原因造成锅炉熄火，应根据蒸汽参数下降情况和胀

差的变化，将机级负荷减到零。如果空转时间超过厂家规定

不能恢复，应停机。 （4）根据制造厂提供的设计间隙和机

组运行的实际需要，合理调整通流部分间隙。 （5）防止上

下缸温差过大和转子的热弯曲，以防止振动过大等。 （6）

正确使用汽封供汽，防止汽封套变形等。 （三）防止汽轮机

烧轴瓦事故 1．推力轴瓦烧损的原因 （1）汽轮机发生水击或

蒸汽湿度下降后处理不当。 百考试题注册安全工程师 （2）

蒸汽品质不良，叶片结垢。 （3）机组突然甩负荷或中压缸

汽门瞬间误关。 （4）油系统进入杂质，使推力瓦油膜破坏

。 推力瓦烧损的事故征象主要表现为轴向位移大，推力瓦乌

金温度及回油温度升高，机器的外部征象是推力瓦冒烟。 2

．支持轴瓦烧损的原因 （1）运行中进行油系统切换时发生

误操作，而对润滑油压又未加强监视，使轴承断油，造成烧

瓦。 （2）机组启动定速后停调速油泵，未注意油压，由于

射油器进空气工作失常，使主油泵失压，润滑油压降低而又

未联动，几个方面结合在一起，使轴承断油，造成群瓦烧损



。 （3）油系统积存大量空气未及时排除，使轴瓦瞬间断油

。 （4）汽轮发电机组在启动和停止过程中，高、低压油系

统同时故障。 （5）主油箱油位降到零以下，空气进入射油

器，使主油泵工作失常。 （6）厂用电中断，直流油泵不能

及时投入。 （7）安装或检修时，油系统存留棉纱等杂物，

使油管堵塞。 （8）轴瓦在检修中装反或运行中移位。 （9）

机组振动强烈，使轴瓦乌金研磨损坏。 3．为防止轴瓦烧损

，应采取的技术措施 （1）运行中要严密监视轴瓦钨金温度

和回油湿度，推力瓦的钨金温度一般不得超过85～90℃，回

油温度一般不得超过70℃，温度异常升高时，应按规定果断

处理。 （2）为保证油泵和联动装置的可靠性，润滑油泵的

电源必须安全可靠，调速油泵和交流油泵的电源由两段厂用

电分供，以防两台油泵同时失去电源。 （3）油系统切换操

作时，应在班长监护下按操作票顺序缓慢进行，操作中应严

密监视润滑油压变化情况，严防切换操作中断油烧瓦。 （4

）停机时应设专人监测润滑油压和轴瓦温度。 （5）冷油器

出口等润滑油压力管道上不准装设滤网，如需要装设时，应

有技术论证，并经主管局批准。 （6）安装和检修时要彻底

清理油系统杂物，调整好汽封间隙，防止油中进水，保证油

质良好，规范安装和检修等管理，遗留杂物堵塞管道。 （7

）机组启动定速后，停用调速油泵时，要缓慢地关闭出口门

，设专人监视主油泵出口油压和润滑油压的变化。发现油压

降低时，立即通知操作人员开启油泵出口门，查明原因，采

取相应措施。 （8）避免机组在振动不合格的情况下长期运

行。 （9）当发现汽轮机通流部分有积垢的现象时，应根据

监视段压力限制负荷，及时采取改善蒸汽品质等技术措施。 



（10）安装或检修时，对可能发生位移的瓦胎，应加止动装
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