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https://www.100test.com/kao_ti2020/603/2021_2022__E5_8F_98_E

5_8E_8B_E5_99_A8_E6_c62_603361.htm 变压器渗漏油问题长

期以来一直困扰着供电运行部门，不仅影响达标创一流工作

，而且影响安全运行。 根据对上海的市东、市区、市南三个

供电局的十三个供电所变压器渗漏油情况的专题调研，我们

分析了造成变压器渗漏油的诸多原因，制订和完善了防变压

器渗漏油的各项工艺措施、技术措施，并联系实际慎密进行

了施工处理。现简介如下。 1．攻关措施 (1)选用新型密封材

料，完善对密封件的检测手段国内变压器行业最常用的密封

材料为丁睛橡胶，但由于其配方和工艺等原因，国产丁睛橡

胶目前尚不能满足性能要求，再加上运行中漏磁场分布不均

匀导致变压器温度分布不均匀，局部区域温度可能超过丁睛

橡胶正常使用的极限温度，造成丁睛橡胶提前老化、龟裂和

失去弹性。我们经过调研，选用了耐高温、耐油性好的高分

子材料。它能在150C热油中连续工作，有着良好的耐臭氧、

抗紫外线、耐有机溶剂及耐老化等特点。 我们认为对橡胶件

的检验不能只停留在测量其几何尺寸及表观质量上，为此我

厂添置了必要的橡胶检测设备，目前已做到了对每批进货的

橡胶检查其物理特性，并对其做在125Y热油中浸泡164h的老

化试验及与变压器油的相溶性试验，测量其重量、体积和硬

度的变化率。 (2)改进密封件的断面形状 在变压器箱沿转弯处

，角度小，以往采用圆形橡胶条，由于长期受应力极易产生

龟裂，导致渗漏。现我厂采用“8”字形断面胶条，不仅避免

了龟裂现象，而且双密封结构，使密封更为合理可靠。 同时



，对放气塞、油样阀等部位改用为O型密封圈。 (3)改进密封

橡胶粘合剂以往使用502胶水粘合剂粘接，粘合度低、时间长

、遇水易溶解，且粘合层显脆性，为密封部位最薄弱的环节

。根据调研，现已改用406胶水粘合剂，其粘度不仅也短，遇

水不易溶解，而且粘合层为柔性，不易断裂，耐热性能也较

好。 (4)改进散热器放气塞、套管放气塞，使用真空蝶阀调查

统计结果表明：散热器接口处、平面蝶阀帽子、散热器放气

塞处渗漏油占总渗漏点的50％。为此，对该类产品结构多次

进行分析，终于发现在散热器放气塞和放气塞座配合上存在

着加工制造中的严重缺陷，然而由于放气塞座是焊接在散热

器上的现场无法加工或更换，只能对放气塞改进和更换。原

来的放气塞不带止口，不能起到良好的密封效果，于是重新

设计放气塞结构，加工了一批带保护挡圈的放气塞进行更换

。同时对散热器放气塞配套的密封件尺寸进行修正，将密封

件的压缩量控制在25％，使密封更为完善、可靠。 为了改变

普通板式蝶阀普遍渗漏油的局面，全部更换为沈阳变压器厂

继电器联分厂生产的ZF80型真空偏心蝶阀。真空蝶阀与普通

蝶阀相比，其外观质量与内在质量有了很大改观，而且在其

与变压器法兰接口处采用了双层密封，有效地解决了接口的

渗漏油问题。同时改进了最易渗漏的套管放气塞结构，定制

了各种规格的法兰盘螺栓代替普通螺栓作为套管放气塞，将

接触面由原来未加工的平面改为光洁的圆锥面，使密封件包

容在圆锥面内，密封更为有效。 把安全工程师站点加入收藏

夹 (5)实行了变压器整体附件试装检漏工作我厂编制和完善了

《变压器防渗漏油的装配工艺要求》，规定了对变压器所有

附件都要进行总装配。通过总装配，凡安装尺寸不对、密封



不良、结构不合理等问题都必须在厂内解决，否则不准出厂

。上述问题在厂内解决，比在现场处理既合理方便，又节约

时间，不会延误送电。 (6)加强监造力度，严格把住渗油关我

厂在变压器订货技术协议中明确要求：变压器为无渗漏油产

品，一旦发现渗漏油进行索赔与罚款。同时加强了对派出监

造人员的培训，做到了在各道工序严格把关，尤其是附件预

装检漏后进行巡回检查，发现不合理之处及时要求制造厂整

改，从源头上堵住变压器渗漏油。 (7)防止起重运输造成变压

器渗漏我们积极采用了两条措施，一方面对起重工作人员加

强变压器相关知识培训，使起重运输人员对变压器基本结构

及承重部位有了一定的了解，同时规定变压器移位时千斤顶

应避免顶在箱沿上而应顶在专用顶板上。针对现场无合适顶

板或顶点位置无法承重现象，采取了过渡装置和多点支撑措

施，减小了箱沿支撑面的压强，减少了箱沿变形情况。另一

方面积极与上海电力设计院联系，在新变电站或老变电站改

造设计中，适当放宽变压器承重基础尺寸。 (8)加强对变压器

组件的质量控制我厂加强了对阀门、散热器、有载分接开关

等组件的质量控制。严格按照ISO9000标准选择分承包方，并

对实物加强评定和复验工作，使组件质量上一个档次。同时

及时捕捉市场信息不惜成本采用国内质量上乘的组件，如采

用专用球阀。 2．努力方向采取上述措施后，在解决变压器

渗漏油工作上取得了明显的效果，但这项工作是长期、持续

的。相当部分的变压器在检查中虽然没有发现渗漏油现象，

但此情况又能维持多久呢?经分析在如下几个方面还存在变压

器渗漏油的隐患。 (1)变压器的渗漏油与变压器承载的负荷有

关负荷越高，变压器油温越高，油的粘度也将变得越稀薄，



更容易渗漏油；随着变压器油温的升高，隔膜式储油 柜的油

面也将升高，一旦油面超过隔膜密封面，由于隔膜式储油柜

存在着密封面大、密封结构不合理、法兰加工不平整等问题

，将造成严重的渗漏油。现场发现几乎所有的隔膜式储油柜

均存在着渗漏油的情况，而胶囊式储油柜却无一渗漏油。因

此，从结构上改造隔膜式储油柜成为解决变压器渗漏油问题

的当务之急。 (2)变压器制造厂工艺水平低、组件质量差是造

成变压器渗漏油的主要原因之一不仅放气塞、蝶阀、气体继

电器渗漏油，而且法兰结合面之间不平行、法兰太单薄容易

变形、安装尺寸公差太大、密封面未加工等情况，导致渗漏

油。为此更换组件，采用波纹管软连接是消除法兰之间应力

现场解决气体继电器的接口渗漏油的唯一有效途径。 (3)解决

变压器渗漏油与密封技术有关目前虽然一部分密封面渗漏被

环氧堵漏胶堵住了，表面上看起来并没有渗漏油现象，但据

统计最多只能维持34个月。因此采用环氧堵漏胶堵漏只能应

急，使用应慎重。同时使用堵漏胶产生影响散热、损坏组件

等多种后果，所以堵漏胶不适宜用在密封面上，只能用于变

压器油箱焊缝应急堵漏。 (4)良好的人员素质是解决变压器渗

漏油问题的关键加强检修、安装、运行人员的专业技术的培

训，提高人员素质是解决变压器渗漏油的当务之急。同时应

选择有一定资质的队伍安装变压器。 (5)对于密封面法兰缺乏

一定的刚度、避免因表面凹凸不平、坑坑洼洼而造成渗漏油

的变压器，应推广使用半液态密封胶在清除了漆膜、焊渣及

油污的密封面上均匀涂上半液态密封胶，安放上合适的密封

件，装配时在挤压下通过胶体流动，完全将密封表面的刀痕

、凹坑及表面的不平度等缺陷填平，固化形成一个完整的、



连续与密封表面接触的密封胶圈，挤出到结合面边缘的密封

剂形成嵌边，起到二次密封作用。因此半液态密封胶对法兰

未加工的密封有着良好的密封作用。 (6)完善变压器交接密封

试验尤其对35kV及以上变压器现场附件安装完毕后，必须在

储油柜上用气压或油压进行整体密封试验，在0．03MPa试验

压力下不少于12h后应无渗漏油。 100Test 下载频道开通，各

类考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


