
一起行车溜钩故障分析安全工程师考试 PDF转换可能丢失图

片或格式，建议阅读原文

https://www.100test.com/kao_ti2020/603/2021_2022__E4_B8_80_E

8_B5_B7_E8_A1_8C_E8_c62_603367.htm 1 故障经过 某厂2号汽

轮机组大修起吊汽轮机转子，起重专责工按常规对抱闸及各

部件进行检查，确认无误后，开始起吊作业。转子吊起约500

mm停车准备离开转子专用支架时突然溜钩，转子掉落到专用

支架上，侥幸未造成转子落地损坏的严重后果。 该行车为大

连重机厂制造的50/10 t桥式起重机，大钩制动器为长行程电

磁块式制动器，制动电磁铁型号为：MZS1-80H。制动器上闸

靠主弹簧，在主弹簧伸长力的作用下，通过拉杆使左右制动

臂上的瓦块压向制动轮。松闸时接通电流，衔铁被电磁铁芯

吸紧，压住推杆使主弹簧伸长，闸能松开。 2 故障原因 故障

发生后，对行车大钩制动器进行检查发现：①制动电磁铁3个

吸合线圈中线圈A故障不工作；②制动器主弹簧松；③制动

器主弹簧座定位不好，主弹簧调得紧时会出现弓背现象减弱

弹簧出力；④电磁铁断电后有行程不到位现象。起重班长反

映，该行车大修后经常出现大钩抱闸磨闸皮现象，在升降过

程中不灵活，按常规，起重专责工通过调整主弹簧来解决抱

闸松不开现象，多次调整效果不明显。综合上述情况，这次

故障的原因是电磁铁线圈A故障，造成吸力达不到要求，至

使抱闸不能彻底打开，行车在升降过程中有磨闸皮现象，大

钩的升降不灵活，而起重专责工误认为行车大修后主弹簧调

得紧造成，经过数次调整后，主弹簧产生的制动力矩达不到

汽轮机转子向下的力矩，造成溜钩。 3 应吸取的教训 (1) 起重

专责工缺乏相应的电气知识，误判断是造成这起故障的主要



原因。针对这种现状，要在地方特种设备安全检验站的配合

下每年春检举办一期起重专责工培训班，并进行考核，不合

格者严禁上岗，以提高全厂起重工的专业知识。每次起吊大

件前起重班长、电气专职人员要亲自对行车进行检查，确认

无误后方可工作。 (2) 制动器性能差，使用寿命低也是本次故

障的重要原因。要加大老设备的技术改造力度，对达到使用

寿命的电磁铁块式制动器，更换为相应型号的液压电磁瓦块

制动器。 (3) 起重班组要加大异常情况分析，并定期对设备进

行可靠性分析。在分析中提高专责工处理设备异常的能力。 
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