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E7_BA_A7_E5_BB_BA_E9_c55_604220.htm 「案例3」 A公司承

担了某工业装置的设备、管道安装工程及空压站工程，按照

合同规定装置中的设备全部由业主自行采购。在设备安装完

毕并单机试运转合格后，投运前的检查中发瑚了设备制造焊

缝在一超标的线状缺陷。试设备设计压力8.9MPa，设计温

度350℃，设备简体材料为16MnR.业主组织对焊缝缺陷分析后

，决定由A公司负责对焊接缺陷清除并进行补焊。A公司拥有

相应的压力容器制造资质，具有该钢种的焊接工艺评定和焊

接实践经验。 问题：（1）简述空压站压缩机与管道连接的

技术要点。 （2）A公司是否应接受业主的决定负责修理焊缝

缺陷？ （3）A公司应如何实施对该缺陷的修理？ （4）该质

量问题的处理发生的费用应由谁承担？ 「案例3」 答：（1）

空压站压缩机与管道连接，如施工工艺处理不当，很容易造

成管道与设备连接处产生配管应力，如不消除配管应力，设

备机体或多或少会产生位移，导致同心度超差，引起机组的

振幅超标，轴承过热等。为了排除配管对机组的附加应力，

消除机组运行不利因素，管道安装时，应采用无应力配管。 

无应力配管即是采用合拢组对法，以远离设备法兰接口的一

端为始点，朝转动设备法兰方向逐段配管，当管道安装至转

动设备一定距离后，再以转动设备法兰口为始点，向原始点

方向配管。管端口与设备法兰之间这段距离的管段称为调整

管段。用调整管段与设备的连接，使其自由正确对中。 管段

组对后，可以将管段卸下，在平台上焊管段，并将焊接管段



焊缝尽量进行失效处理，让管段应力充分释放。经多次反复

校定和组对调整后，才能将管道与设备连接。而在进行调整

之前，还应将弹簧支架的定荷卡板取下，并记下冷态负荷值

和位移值。经上述方法，可以避免焊接应力影响，保证管道

与转动设备自由对中，在自由的状态下，法兰平行度和同轴

度满足要求。 （2）应该接受。 1）线状缺陷的返修，在该公

司的能力范围之内； 2）虽然设备的采购是业主，但设备安

装过程是制造过程的延续，A公司也有责任协助业主妥善处

理，以使投资尽早发挥作用。 （3）A公司首先应该明确的是

，该设备属压力容器，而压力容器的修理必须告知管理特种

设备的技术监督部门。其次，返修该焊接缺陷应该： 1）确

定缺陷的准确部位； 2）分析缺陷产生的原因； 3）制订返修

方案，包括缺陷的清除、补焊的方法、补焊的工艺措施、以

及补焊后应进行的检验等；方案应经批准，并尽量征得业主

和制造厂家的同意； 4）实施补焊； 5）补焊完成后，按该设

备的原设计要求进行后续检查，包括外观检查、焊缝无损探

伤、焊后热处理等； 6）全部检查符合设计要求后，将所有

技术资料移交业主存档。 （4）应该由业主承担处理该问题

的所有费用。因为根据合同规定，设备的采购责任是业主的

，到达现场的设备缺陷的返修费用当然应该业主负责。把二
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