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E5_85_A8_E5_B7_A5_E7_c62_607715.htm 一、 电加工机床的

应用 电加工包括电火花、电脉冲、线电切割。 随着科学技术

的迅速发展，金属电加工的应用越来越广，尤其在制造模具

方面起了很大作用。金属电加工可以应用于许多工艺规程。

例如：钻割复杂零件的型腔，切割金属，强化零件表面等等

。 这种方法最基本的优点是能够加工任何导电材料和合金，

而与其硬度和其它机械性能无关。这样就可以加工已淬火的

金属，也适于加工硬质合金。 金属电加工，主要是在制造模

具和某些特殊形状的零件方面发挥优势，线电切割机庆又可

用程序控制，零件的制造精度亦高。这样模具的结构简化了

，大大减轻了模具钳工的劳动强度，同时也提高了产品质量

。 二、 电加工中的防护技术 （一） 有害气体的防护 在电加

工过程中，产生非常高的温度，它瞬间能熔化金属。由于是

在煤油或机油中进行加工，在空气中连续放出的液体媒质的

气体和蒸汽，形成气泡涌出浮在液体表面。当这些气泡在离

工具电极不同距离爆裂，而变成无数烟雾上升四散，在这些

气泡中含有金属矿物质。例如在煤油中进行电加工时，工地

上的空气被煤油的蒸气和氧化物（一氧化碳和二氧化碳）污

染。此外，放出金属矿物质尘末。 在电加工过程中形成的尘

末，主要是被加工的金属，工具电极材料以及煤油或机油燃

烧时所分离出烟灰的各种大小形状的颗粒。一小部分尘末同

气泡一起飞散在液体表面，而大都分尘末沉淀在油槽底部，

故需定期清除。 为了排除有害气体，必须设立局部的通风装



置。在油槽局部边缘设排气罩是最有效的排气方法。 把安全

工程师站点加入收藏夹 （二） 保护表皮免受液体媒质影响 在

用液体媒质的油槽内安装加工零件，从机床上卸下加工零件

以及清理油槽时，液体媒质会接触工人的手部，这样皮肤毛

孔易被侵蚀的金属微尘污染，使皮肤的弹性减弱，并出现细

微裂纹。 为了保护皮肤不形成裂纹，防止金属尘末渗入皮肤

毛孔，须用防护油膏涂敷手部，以保护皮肤。 在线电切割机

床上，已采用乳化液代替煤油做为液体介质。 三、 电加工机

床的安全操作 1． 工作时应穿工作服、袖口扎紧或戴好袖套

。女同志应戴工作帽，头发塞入帽内。 2． 开机后先检查电

压、油压和各仪表的指示值是否正常。否则应请电工及时排

除故障。 3． 装卸工件必须切断电源。 4． 加工时禁止用手

或导体接触工件。也不准用湿手接触开关或其它电器部位。

5． 抽油时要注意真空表指数，不许超过真空额定电压，以

免油管爆炸。 6． 操作室内严禁吸烟以及其它明火。周围应

备有灭火机。 7． 发生火警时，应立即切断电源，用四氯化

碳或干粉干砂等扑救，严禁用水和泡沫灭火机，并应及时报

告消防队抢救。 8． 工作后现场无人时，应切断电源。
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