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入收藏夹 1.3 压力容器的管理制度不健全或执行不力 有的单

位虽制订了压力容器管理制度，但执行不严，有的单位则无

此项管理要求。具体表现为： (1) 单位无专业压力容器管理人

员； (2) 无全年度压力容器定期检验计划； (3) 没有对车间(分

场)运行人员进行压力容器的操作培训； (4) 单位缺乏压力容

器数量统计和安全状况等级的概念； (5) 没有对安全附件(安

全阀、压力表、水位计)进行校验或检修； (6) 压力容器超期

服役，没有定期进行检验或检验不按要求进行； (7) 无台帐和

技术登录簿。 1.4 压力容器的改造未进行技术审批 压力容器

的改造应有严格的审批制度，应经有关技术负责人进行审查

。例如改进高压加热器水位测量装置，需要在筒体上开孔，

开孔的位置和焊接工艺及其开孔的加强计算等均需技术主管

签字。但有的单位却不经技术审批就私自开孔、胡乱施焊、

随意更换设计材料，这些均是不合法的。 1.5 压力容器的检修

单位无资质 现在电力行业的检修沿袭传统的模式，压力容器

的检修单位没有经过省级安全监察机构审批。 1.6 不按规定进

行压力容器安全附件的校验 《在用压力容器检验规程》规定

了安全阀每年至少校验1次，压力表的校验和维护及精度等级

也应符合国家计量部门的规定。但在压力容器使用中，由于

设备运行停不下来，或安全阀位置太高不好拆卸，或单位不

重视等原因，致使安全附件不能校验和检修，有的安全附件

甚至好多年都不进行拆卸，腐蚀锈死，不能起到保护安全的



作用。 1.7 压力容器的定期检验无安全状况等级 对使用单位

来说，压力容器检验结论报告是相当重要的，结论报告至少

包括： (1) 压力容器安全状况等级； (2) 压力容器能否继续运

行的意见； (3) 继续使用至下一个检验周期的时间； (4) 继续

使用的最高工作参数； (5) 压力容器(含安全附件)使用的限制

性条件及注意事项； (6) 检验及审核人的签字和检验单位的印

章。 现在很多电厂的压力容器只进行专项检验，但专项检验

不能代替定期检验，所以应注意区分定期检验和专项检验，

并要有压力容器检验后的安全状况等级和结论。 1.8 定期检验

时各部门之间的配合不密切 为了保证压力容器检验的质量和

检验员的安全，应根据《电业安全工作规程》(热力和机械部

分)有关条款，做好以下工作： (1) 容器内部温度低于35℃时

人员方可进入； (2) 将容器内部的介质排净，隔断气液或蒸汽

的来源，设置明显的隔离装置，切断有关电源； (3) 压力容器

内部氧气含量应达到18%～23%(体积比)。必要时应配备通风

、安全救护设备； (4) 行灯电源不准超过12 V； (5) 清扫内部

腐蚀部位和易产生裂纹的部位； (6) 容器内部检验时，容器外

部应有专人监护，并有可靠的联络措施。 所有这些工作都需

要各部门之间的密切配合， 如电厂压力容器定期检验时，检

修班组负责开启容器、通风和打磨焊缝，有资格的单位进行

检验，金属检验室配合检验。但在实际工作中存在部门之间

不协调的问题，因此要求在检验前办理好工作票，检验中各

部门要密切配合。 2 提高压力容器安全技术管理的建议 (1) 新

建(扩建)机组的压力容器制造质量应按要求进行监检，扩建

部门应设专人负责整理和建立新建机组的压力容器专档，并

与生产单位办好档案移交工作，以便今后更好地开展定检工



作。 (2) 新建(扩建)机组负责压力容器管理的技术人员应向生

产部门的压力容器专责移交新建机组的压力容器清单，便于

尽早向质量技术监督部门办理"压力容器使用证"。生产单位

的压力容器技术管理人员应参加新设备投运及安全阀的校验

工作，建立《压力容器安全技术登录薄》，并逐步使之完善

。主管领导应有牢固的压力容器安全技术管理意识，领导和

指导有关压力容器的重要问题的处理。 (3) 应对在役压力容器

的安全阀建立完善的档案，并按规定进行校验。安全阀的校

验值(启座、回座压力)应由车间技术员和生产技术科压力容

器专责共同审定和签字认可。 (4) 应注意压力容器定期检验和

金属监督的关系，不能混淆。建立健全压力容器管理系统软

件，实现微机管理。 (5) 压力容器的定期检验应该突出重点，

避免眉毛胡子一把抓。压力容器管理技术人员应该经常深入

现场，了解压力容器的运行状况，对设备缺陷应做到心中有

数。制订检验计划时应把所发现的问题作为重要的检验项目

，并落实责任人。 (6) 在建立压力容器安全技术管理制度的同

时，要建立压力容器安全技术奖惩制度；在明确压力容器专

责职责范围的同时，要实行专业监督和群众监督相结合的方

法，奖惩分明，充分调动职工和技术人员的积极性。 100Test 
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