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考试中心 物流装备按功能可划分为：以自动立体库为核心的

存储系统，包括拣选系统；信息控制系统等。物流装备伴随

着用户需求的变化和科学技术水平的提高而发展变化。在今

后几年，物流技术与装备的发展趋势将呈现如下特点：先进

性，信息化，多样性与专业性，标准化与模块化，系统性与

可扩展性，智能化与人性化，绿色化与节能化。 1、先进性 

具体体现在：1）速度更快。2）准确度更高。3）稳定性更好

。 此外，物流装备的先进性还体现在生产工艺的不断进步，

使产品得到很好的控制。 2、信息化 物流装备与信息技术逐

渐成为物流技术的核心。物流装备与信息技术紧密结合、实

现高度自动化是未来发展的趋势。目前，越来越多的物流设

备供应商已从单纯提供硬件设备，转向提供包括控制软件在

内的总体物流系统，并且在越来越多的物流装备上加装电脑

控制装置，实现了对物流设备的实时监控，大大提高了其动

作效率。物流装备与信息技术的完善结合，已成为为各厂商

追求的目标，也是其竞争力的体现。 现场总线、无线通讯、

数据识别与处理、互联网等高新技术与物流设备的有效结合

作用，成为越来越多的物流系统的发展模式。无线数据传输

设备在物流系统中更发挥着越来越大的作用。 3、多样性与

专业化 许多物流设备厂商所提供的物流装备也由全行业通用



型转向针对不同行业特点设计制造，由不分场合转向适应不

同环境、不同工况要求，由一机多作转向专机专用。此外，

自动立体库、分拣设备、货架等也都有按行业、用途、规模

等不同标准细分的多种形式产品。并根据用户特殊情况为其

量身定做各种物流装备。体现了更高的专业化水平。 4、标

准化与模块化 当前，经济全球化特征日渐明显，中国入世更

加快了企业的国际化进程。物流装备也需要走向全球化，而

只有实现了标准化和模块化，才能与国际接轨。因此，标准

化、模块化成为物流装备发展的必然趋势。标准化即包括硬

件设备的标准化，又包括软件接口的标准化。 通过实现标准

化，可以轻松地与其他企业生产的物流装备或控制系统对接

，为客户提供多种选择和系统实施的便利性。模块化可以满

足客户的多样化需求，可按不同的需要自由选择不同功能模

块，灵活组合、增强了系统的适应性。同时模块化结核能够

最佳利用现有空间，可以根据货物存取量的增加和平共处五

项原则供货范围的变化进行调整。 5、系统性与可扩展性 客

户对物流装备的系统整合要求越来越高。供应商应当按客户

实际情况，制定系统方案，需求同用途的物流装备进行有机

整合，达到最佳效果。自动立体库、无人搬运车、分拣系统

、机器人系统等各种设置功能各异，各有所长，只有在整体

规划下选择最合适的产品综合利用，才能使其各显其能，发

挥最大效益。为使系统容易整合且效果最佳，物流装备最好

选择同一家公司的产品实现系统化。同时，客户对物流系统

的投入往往不是一步到位，预留能力，而是按需配置，这就

要考虑今后系统的可扩展性。当然，在物流装备实现了模块

化设计后，可较容易地根据需要进行扩展。有些物流设备也



可通过改变控制软件完成系统的调整或扩展。 6、智能化与

人性化 科技的进步使物流装备越来越重视智能化与人性化设

计，以降低工人的劳动强度，改善劳动条件，使操作更轻松

自如。今后，智能化操作盘将成为更多自动仓库系统供应商

的优先选择。 7、绿色化与节能化 随着全球环境的恶化与人

们环境意识的增强，有些企业在选用物流装备时会优先考虑

对环境污染小的绿色产品或节能产品。因此，有远见的物流

装备供应商也开始关注环保问题，采取有效措施达到环保要

求。如，尽可能将排灌区志量减少到最低水平；采用新的装

置与合理的设计，降低设备的震动、噪音与能源消耗量等。 

总之，客户需求与科技进步将推动物流技术与装备不断向前

发展。物流装备供应商应随时关注市场需求的变化，采用更

加先进的技术，提供客户满意的产品与服务，提高物流行业
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