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B4_E4_B8_80_c54_643762.htm 111、地脚螺栓有哪些种类？各

是什么？ 答：地脚螺栓一般可分为固定地脚螺栓、活动地脚

螺栓、胀锚地脚螺栓和粘接地脚螺栓。 （1）固定地脚螺栓

又称为短地脚螺栓，它与基础浇灌在一起，用来固定没有强

烈振动和冲击的设备。 （2）活动地脚螺栓又称长地脚螺栓

，是一种可拆卸的地脚螺栓，用于固定工作时有强烈振动和

冲击的重型机械设备。 （3）胀锚地脚螺栓中心到基础边缘

的距离不小于7倍的胀锚地脚螺栓直径；钻孔时应防止钻头与

基础中的钢筋、埋管等相碰；安装胀锚地脚螺栓的基础强度

不得小于10MPa；钻孔处不得有裂缝；钻孔直径和深度应与

胀锚地脚螺栓相匹配。 （4）粘接地脚螺栓是近些年应用的

一种地脚螺栓，其方法和要求与胀锚地脚螺栓基本相同。在

粘接时应把孔内杂物吹净，并不得受潮。 112、敷设垫铁的要

求有哪些？ 答：（1）在基础上放置垫铁的位置应铲平，使

垫铁与基础之间的接触良好。 （2）每一垫铁组应尽量减少

垫铁的块数，应将各垫铁相互用定位焊焊牢。 （3）承受负

荷的垫铁组，应使用成对斜垫铁，且调平后灌浆前用定位焊

焊牢，钩头成对斜垫铁能用灌浆层固定的可不焊。 （4）承

受重负荷或有强连续振动的设备宜使用平垫铁。 （5）每一

组垫铁应放置整齐平稳，与设备接触良好，设备调平后，每

组垫铁均应压。 （6）设备调平后，垫铁端面应露出设备底

面外缘，垫铁组伸入设备底座底面的长度应超过设备地脚螺

栓的中心。 （7）安装在金属结构上的设备调平后，其垫铁



均应与金属结构用定位焊焊牢。 （8）设备用调整垫铁调平

时，螺纹和滑动面上应涂以防水性较好的润滑脂；设备调平

后，调整垫铁应还有调整余量；调整垫铁的垫座，应用混凝

土灌牢，但不得灌入活动部分。 （9）设备用调整螺钉调平

时，不作永久支撑的调整螺钉调平后，设备底座下应用垫铁

垫实，再将调整螺栓松开；调整螺钉支撑板的厚度应大于螺

栓直径；作为永久性支撑的调整螺钉伸出设备底座底面的长

度应小于螺钉直径。 113、对设备灌浆有哪些要求？ 答：预

留孔灌浆前，灌浆处应清洗洁净，灌浆宜采用细碎石混凝土

或其他灌浆料，其强度应比基础或地坪的强度高一级，灌浆

时应捣实，并不应使地脚螺栓倾斜和影响设备的安装精度。

当灌浆层与设备底座面接触要求较高时，宜采用无收缩混凝

土或水泥砂浆。灌浆层厚度不应小于25mm。仅用于固定垫铁

或防止油、水进入的灌浆层，且灌浆无困难时，其厚度可小

于25mm。灌浆前应敷设外模板，外模板至设备底座面外缘的

距离不宜小于60mm。模板拆除后，表面应进行抹面处理。当

设备底座下不需要全部灌浆，且灌浆层承受设备负荷时，应

敷设内模板。 1H412024 掌握机械设备安装的精度控制 114、

影响设备安装精度的因素有哪些？ 答：影响设备安装精度的

因素有： （1）基础的施工质量（精度）；包括基础的外形

几何尺寸、位置、不同平面的标高、上平面的平整度和与水

平面的平行度偏差；基础的强度、刚度、沉降量、倾斜度及

抗震性能等。 （2）垫铁、地脚螺栓的安装质量（精度）：

包括垫铁本身的质量、垫铁的接触质量、地脚螺栓与水平面

的垂直度、二次灌浆质量、垫铁的压紧程度及地脚螺栓的紧

固力矩等。 （3）设备测量基准的选择，直接关系到整台设



备安装找正找平的最后质量。安装时测量基准通常选在设备

底座、机身、壳体、机座、床身、台板、基础板等的加工面

上。 （4）散装设备的装配精度：包括各运动部件之间的相

对运动精度，配合表面之间的配合精度和接触质量，这些装

配精度将直接影响设备的运行质量。 （5）测量装置的精度

必须与被测量装置的精度要求相适应，否则达不到质量要求

。 （6）设备内应力的影响：设备在制造和安装过程中所产

生的内应力将使设备产生变形而影响设备的安装精度。因此

，在设备制造和安装过程中应采取防止设备产生内应力的技

术措施。 （7）温度的变化对设备基础和设备本身的影响很

大（包括基础、设备和测量装置），尤其是大型、精密设备

。 （8）操作者的技术水平及操作产生的误差：操作误差是

不可避免的，问题的关键是将操作误差控制在允许的范围内

。这里有操作者技术水平和责任心两个问题。 115、如何控制

好安装精度？ 答：（1）尽量排除和避免影响安装精度的诸

因素。 （2）应根据设备的设计精度、结构特点，选择适当

、合理的装配和调整方法。 （3）选择合理的检测方法，包

括检测仪和测量方法，其精度等级应与被检测设备的精度要

求相适应。 （4）必要时选用修配法。 （5）合理确定偏差及

其方向。 1H412025 熟悉机械设备装配的要求 116、机械设备

装配的一般要求是什么？ 答：（1）熟悉设备装配图、技术

说明和设备结构，清扫装配现场，准备好装配的场地和所用

的工器具、材料和设备。 （2）对零部件的检查包括外观检

查和配合精度检查，并做好检查记录。 （3）清洗零部件并

涂上润滑剂，在设备装配配合表面必须洁净并涂上润滑剂（

有特殊要求的除外），以防配合表面生锈，便于拆卸。 （4



）组合件的装配应从小而大，从简单到复杂。 （5）部件的

装配由组件装配成部件。 （6）总装配即由部件进行总装配

。 （7）试运转和检查调整，即试运转时应进行必要的调整

。 117、齿轮装配有哪些要求？ 答：（1）齿轮装配时，齿轮

基准面端面与轴肩或定位套端面应靠紧贴合，并应保持齿轮

基准端面与轴线的垂直度要求。 （2）相互啮合圆栓齿轮副

的轴向错位，应按齿宽大小规定错位量检查。 （3）装配轴

心线平行且位置为可调结构的渐开线圆柱齿轮副时，其中心

距极限偏差应符合随机技术文件规定。 （4）用压铅法检查

齿轮啮合间隙时，铅条直径不宜超过间隙的3倍，铅条的长度

不应小于5个齿距，沿齿宽方向应均匀放置至少2根铅条。 （5

）用着色法检查传动齿轮啮合的接触斑点的百分率应符合规

定。 （6）齿轮与齿轮、蜗杆与蜗轮装配后应盘动检查。其

转动应平稳、灵活、无异常声响。 118、密封件装配有哪些要

求？ 答：（1）使用密封件的类型、品种、规格、结构和装

填位置及数量等应符合设计规定。 （2）单独使用密封胶满

足不了要求时，应与密封垫片混合使用；密封处应无渗漏现

象。 （3）机械密封零件的组装顺序、位置、距离和间隙等

，应符合随机技术文件及图样的规定，不应随意改变或更换

。 （4）石墨环、填充聚四氟乙烯和静止环出厂前做水压实

验时，应在组装前做水压试验，试验压力为工作压力的1.25倍

，持续10min不应有渗漏现象。 （5）轴或轴套密封位置的径

向跳动应符合规定；弹簧的尺寸工作变形量，应不大于其极

限变形量的60％。 1H412030 电气工程安装技术 1H412031 掌

握变压器的安装程序 119、变压器的安装程序是什么？ 答：

变压器的二次搬运、吊装、就位；变压器的吊芯检查和干燥



；变压器的试验。 变压器在吊装过程中应保持变压器平衡上

升，防止变压器发生倾斜。在搬运或装/考 试大/卸前，应核

对高、低压侧方向，以免安装时调换方向发生困难。二次搬

运中不应有严重的冲击和强烈振动，更不可损伤高低压绝缘

子。 120、什么情况下要进行变压器的吊芯检查？ 答：变压

器容量为560kVA以上（不包括560kVA）的变压器均应吊芯检

查。容量在560kVA及以下的变压器在运输中无异常情况，而

在试验中无可疑的变压器，可不作吊芯检查，变压器吊芯检

查一般在变压器安装就位以后进行。把一级建造师设为首页

，尽情收藏你的好资料！ 更多信息请访问：百考试题一级建

造师网校 一级建造师免费题库 一级建造师论坛 100Test 下载

频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


