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https://www.100test.com/kao_ti2020/644/2021_2022_2009_E5_B9_

B4_E8_B5_84_c47_644986.htm class="mar10" id="tb42"> 独立

型PLC的特点是： ①可根据数控机床对控制功能的要求灵活

选购或自行开发。 ②有自己的I/0接口电路，PLC与CNC装置

、PLC与机床侧的连接都通过I/0接口电路连接。PLC本身采用

模块化结构，装在插板式笼箱内，I/0点数可通过I/0模块或插

板的增减灵活配置。 ③可以扩大CNC的控制功能，可以形成

两个以上的附加轴控制。 ④在性能/价格比上不如内装型PLC

。 由内装型和独立型PLC的特点不难看出它们之间的区别： 

①内装型PLC其硬件和软件被作为CNC装置的基本功能统一

设计，其性能指标由所属的CNC装置的性能，规格确定。而

独立型PLC是根据数控机床对控制功能要求进行灵活选购或

自行开发的单独的PLC机。 ②内装型PLC可以与CNC共用一

个微处理器，而独立型PLC不与CNC共用一个微处理器。 ③

内装型PLC与CNC其他电路同装在一个机箱内，共用一个电

源和地线。而独立型PLC本身采用模块化结构，单独装在插

板式笼箱内，I/0点数可通过I/0模块或插板的增减灵活配置。 

④内装型PLC对外没有单独配置的I/0接口电路而是使用CNC

装置本身的I/0接口电路。而独立型PLC有自己的I/0接口电路

，PLC与CNC装置、PLC与机床侧的连接都通过I/0接口电路

连接。 ⑤独立型PLC可以扩展CNC的控制功能，可以形成两

个以上的附加轴控制。而内装型PLC则不可以。 ⑥在性能/价

格比上，内装型PLC高于独立型。 【把注册资产评估师站加

入收藏夹】★【更多资料请访问百考试题注册资产评估师站
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