
市政公用工程管理与实务命题点解读(63)二级建造师考试

PDF转换可能丢失图片或格式，建议阅读原文

https://www.100test.com/kao_ti2020/644/2021_2022__E5_B8_82_E

6_94_BF_E5_85_AC_E7_c55_644944.htm 命题点3 城市热力管道

焊接的施工要求 在实施焊接前，应根据焊接工艺试验结果编

写焊接工艺方案，包括以下主要内容： (1)母材性能和焊接材

料。 (2)焊接方法。 (3)坡口形式及制作方法。 (4)焊接结构形

式及外形尺寸。 (5)焊接接头的组对要求及允许偏差。 (6)焊

接电流的选择。 (7)检验方法及合格标准。 壁厚不等的管口对

接，应符合下列规定： (1)外径相等或内径相等，薄件厚度小

于或等于4mm且厚度差大于3mm，以及薄件厚度大于4mm，

且厚度差大于薄件厚度的30％或超过5 mm时，应将厚件削薄

。 (2)内径外径均不等，单侧厚度差超过(1)所列数值时，应将

管壁厚度大的一端削薄，削薄后的接口处厚度应均匀。 焊件

组对时的定位焊应符合的规定： (1)焊接定位焊缝时，应采用

与根部焊道相同的焊接材料和焊接工艺。 (2)在焊接前，应对

定位焊缝进行检查，当发现缺陷时应处理后方可焊接。 (3)在

焊接纵向焊缝的端部(包括螺旋管焊缝)不得进行定位焊。 (4)

焊缝长度及点数按规定进行。 在0℃以下的气温中焊接，应

符合的规定： (1)清除管道上的冰、霜、雪。 (2)在工作场地

做好防风、防雪措施。 (3)预热温度可根据焊接工艺制定；焊

接时，应保证焊缝自由收缩和防止焊口的加速冷却。 (4)应在

焊口两侧50mm范围内对焊件进行预热。 (5)在焊缝未完全冷

却之前，不得在焊缝部位进行敲打。 在焊缝附近明显处，应

有焊工钢印代号标志。 不合格的焊接部位，应采取措施进行

返修，同一部位焊逢的返修次数不得超过2次。 命题点4 城市



热力管道工程管道安装及检验的施工要求 1．管道安装前，

准备工作应符合的规定 根据设计要求的管径、壁厚和材质，

应进行钢管的预先选择和检验，矫正管材的平直度，整修管

口及加工焊接用的坡口。 清理管内外表面、除锈和除污。 根

据运输和吊装设备情况及丁艺条件，可将钢管及管件焊接成

预制管组。 钢管应使用专用吊具进行吊装，在吊装过程中不

得损坏钢管。 2．管道安装应符合的规定 在管道中心线和支

架高程测量复核无误后，方可进行管道安装。 安装过程中不

得碰撞沟壁、沟底、支架等。 吊、放在架空支架上的钢管应

采取必要的固定措施。 地上敷设管道的管组长度应按空中就

位和焊接的需要来确定，宜等于或大于2倍支架间距。 每个

管组或每根钢管安装时都应按管道的中心线和管道坡度对接

管口。 3．管口对接应符合的规定 对接管口时，应检查管道

平直度，在距接口中心200mm处测量，允许偏差为1mm，在

所对接钢管的全长范围内，最大偏差值不应超过10mm。 钢

管对口处应垫置牢固，不得在焊接过程小产生错位和变形。 

管道焊口距支架的距离应保证焊接操作的需要。 焊口不得置

于建筑物、构筑物等的墙壁中。 4．法兰连接应符合的规定 

安装前应对法兰密封面及密封垫片进行外观检查，法兰密封

面应表面光洁，法兰螺纹完整、无损伤。 法兰端面应保持平

行，偏差不大于法兰外径的1．5％，且不得大于2mm；不得

采用加偏垫、多层垫或加强力拧紧法兰一侧螺栓的方法，消

除法兰接口端面的缝隙。 法兰与法兰、法兰与管道应保持同

轴，螺栓孔中心偏差不得超过孔径的5％。 垫片的材质和涂

料应符合设计要求；当大口径垫片需要拼接时，应采用斜口

拼接或迷宫形式的对接，不得直缝对接。垫片尺寸应与法兰



密封面相等。 严禁采用先加垫片并拧紧法兰螺栓，再焊接法

兰焊口的方法进行法兰焊接。 螺栓应涂防锈油脂保护。 法兰

连接应使用同一规格的螺栓，安装方向应一致，紧固螺栓时

应对称、均匀地进行，松紧适度；紧固后丝扣外露长度应为2

～3倍螺距，需要用垫圈调整时，每个螺栓应采用一个垫圈。

法兰内侧应进行封底焊。 法兰与附件组装时，垂直度允许偏

差为2～3mm。 5．阀门安装应符合的规定 按设计要求校对型

号，外观检查应无缺陷、开闭灵活。 清除阀口的封闭物及其

他杂物。 阀门的开关手轮应放在便于操作的位置；水平安装

的闸阀、截止阀的阀杆应处于上半周范围内。 当阀门与管道

以法兰或螺纹力式连接时，阀门应在关闭状态下安装；当阀

门与管道以焊接方式连接时，阀门不得关闭。 有安装方向的

阀门应按要求进行安装，有开关程度指示标志的应准确。 并

排安装的阀门应整齐、美观、便于操作。 阀门运输吊装时，

应平稳起吊和安放，不得用阀门手轮作为吊装的承重点，不

得损坏阀门，已安装就位的阀门应防止重物撞击。 水平管道

上的阀门，其阀杆及传动装置应按设计规定安装，动作应灵

活。 焊接蝶阀应符合下列要求： (1)阀板的轴应安装在水平方

向上，轴与水平面的最大夹角不应大于60°，严禁垂直安装

。 (2)焊接安装时，焊机地线应搭在同侧焊口的钢管上。 (3)

安装在立管上时，焊接前应向已关闭的阀板上方注入

深100mm以上的水。 (4)焊接完成后，进行2次或3次完全的开

启以证明阀门是否能正常工作。 焊接球阀应符合下列要求：

(1)球阀焊接过程中要进行冷却。 (2)球阀安装焊接时球阀应打

开。 (3)阀门在焊接完成后应降温后才能投入使用。把二级建

造师设为首页，尽情收藏你的好资料！ 更多信息请访问：百
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