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干混砂浆的种类很多，其成分也比较复杂，概括起来是由胶

结料、填料、矿物掺合料、外加剂等材料组成。 （1）胶结

料。干混砂浆常用的胶结料有：硅酸盐水泥、普通硅酸盐水

泥、高铝水泥、硅酸钙水泥、天然石膏、石灰以及由这些材

料的混合体。胶结料的用量占干混料产品质量的20%~40%. 

（2）填料。主要有：黄砂、石英砂、石灰石、白云石、膨胀

珍珠岩等。这些填料经过破碎、烘干，再筛分成粗、中、细

三类，颗粒尺寸为：粗填料 4mm～0.4mm、中填料0.4mm

～100mm、细填料在100mm以下。粒度很小的产品，需用细

石粉和经分选过的石灰石作骨料，而且石灰石要尽可能地白

。普通的干粉砂浆既可用粉碎过的石灰石，也可用经干燥、

筛选过的砂子作骨料。如果砂子质量足可用于高级的结构混

凝土，则其一定符合生产干混料的要求。 生产质量可靠的干

混砂浆，关键在于原料粒度的掌握以及投料配比的准确，而

这是在于干混砂浆自动生产中实现的。 快把结构工程师站点

加入收藏夹吧！ （3）保水增稠材料。干混砂浆常用砂浆稠

化粉作为保水增稠材料，它通过对水分子的物理吸附作用，

达到使砂浆增稠、保水的目的，具有安全、无毒、无放射性

和腐蚀等特性。 （4）矿物掺合料。干混砂浆的矿物掺合料

主要是：工业副产品、工业废料及部分天然矿石等，如：矿

渣、粉煤灰、火山灰、细硅石粉等，这些掺合料的化学成分

主要是含氧化钙的硅率盐酸，可溶于水，具有很高的活性和



水硬性。 （5）外加剂。外加剂是干混砂浆的关键环节，外

加剂的种类和数量以及外加剂之间的适应性关系到干混砂浆

的质量和性能。为了增加干混砂浆的和易性和粘结力，提高

砂浆的抗裂性，降低渗透性，使砂浆不宜泌水分离，从而提

高干混砂浆的施工性能，降低生产成本。 与传统砂浆的比较 

传统砂浆在施工现场拌制使用，需要占用一定的场地，而且

粉尘对场地会造成一定的环境污染，同时材料露天堆放，导

致杂质较多，配料计量不准确，和易性难控制，骨料筛分随

意性大，导致砂浆空隙率偏高、干缩率大、抗渗性差，最终

可能会导致外墙的抹灰出现空鼓、裂缝和渗透的情况发生。

相比而言，干混砂浆所有配料在生产车间按照精确的计量、

充分混合均匀后，到现场按照确定的水灰比加水搅拌即可。

它克服了配料计量不准确、污染环境、含泥量超标等众多问

题，具有泌水性小、干缩率小、粘结牢固、抗裂抗渗性等特

点，基本可以满足新型墙体材料的要求。 社会经济效益 干混

砂浆是目前建材领域发展最快、发展潜力大的新产品。在欧

洲，平均 每100万人口的城市差不多就有两个干混砂浆生产厂

，建筑中所用的石膏、砂浆，只有很少部分还在现场混合配

制。按照此标准计算，以江苏省为例，该省 7400万人口，至

少需要148家干混砂浆生产厂才能满足市场的需求。而目前，

在江苏形成规模的干混砂浆生产厂几乎还是个空白。干混砂

浆产品的发展仅是刚刚开始，在未来几年里，国内干混料的

增长速度将会空前高涨。 现在，国内建筑干砂浆的生产和推

广应用已经形成了一个新的产业。干粉砂浆一般采用粉煤灰

等工业废弃物作原料，废弃物再生利用给社会带来了巨大利

益。由于干混砂浆是对传统砂浆的革命，不可避免地受到习



惯势力阻碍，因此，政府决策和支持是十分重要的，在科研

、生产、施工各方面协作努力下，相信干混砂浆生产这一新

产业必将生根、开花、结果。 100Test 下载频道开通，各类考

试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


