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E4_B8_8B_E7_94_B5_E6_c63_644642.htm 三、管内穿线 1、作

业条件 根据现行国家标准《建筑电气工程施工质量验收规定

》(GB50303-2002)的规定:管内穿线在建筑物抹灰、粉刷及地

面工程结束后进行,穿线前应将电线保护管内的积水及杂物清

理干净。但针对建筑电气安装项目逐渐增加,管内穿线的工程

量随之增大,为配合工程整体同步竣工,管内穿线可以提前进

行,但必须满足下列条件: （1）、作好成品保护,箱、盒及导线

不应破损及被灰浆污染。 （2）、穿线后线管内不得有积水

及潮气侵入,必须保证导线绝缘强度符合规范要求。 2、材料

要求本文来源:百考试题网（1）、绝缘导线:导线的规格、型

号必须符合设计要求,并应有出厂合格证、“CCC”认证标志

和认证证书复印件及生产许可证。导线进场时要检验其规格

、型号、外观质量及导线上的标识,并用卡尺检验导线直径是

否符合国家标准护口：根据管子直径的大小选择相应规格的

护口。 接线端子(接线鼻子):根据导线的根数和总截面选择相

应规格的接线端子。 辅助材料:焊锡、焊剂、绝缘带、滑石粉

、布条等。 检查电线`电缆规格型号是否符合设计要求,检查

截面尺寸、绝缘层是否符合现行国家标准。 电缆外观应无扭

曲、损坏现象。 对1kV以下电缆线路,应使用1000V绝缘电阻

表测线间及对地的绝缘电阻,且阻值不得低于1MΩ。 检验工

作完成后.将结果如实存档,将收集的出厂合格证和出厂检验报

告等质量证明文件整理后一并存档。 3、主要机具百考试题

论坛丝钳、尖嘴钳、剥线钳、压线钳、电工刀、一字及十字



改锥、万用表、兆欧表、放线架、放线车、高凳、电炉子、

电烙铁、锡锅、锡斗、锡勺、电工常用工具等。 工艺流程 选

择导线→穿带线→扫管→带护口→放线及断线→导线与带线

的绑扎→管内穿线→导线连接→接头包扎→线路检查绝缘摇

测 操作工艺 a）选择导线 ⑴、根据设计图纸要求,正确选择导

线规格、型号及数量。 ⑵、穿在管内绝缘导线的额定电压不

低于450Ⅴ。 ⑶、导线的分色:为了保证安全和施工方便,在线

管出口处至配电箱、盘总开关的一 段干线回路及各用电支路

应按色标要求分色,L1相为黄色,L2相为绿色,L3相为红色,N为

淡蓝色,PE(保护线)为绿/黄双色。 b)、穿带线百考试题论坛穿

线用φ1.2～φ2.0mm的铁丝,头部弯成不封囗的圆圈,以防止在

管内遇到管接头时被卡住,将带线穿入管路内,在管路的两端留

有20cm的余量。管路较长或转弯时,可在结构施工敷设管路的

同时将带线一并穿好并留有20cm 的余量后,将两端的带线盘入

盒内或缠绕在管头上固定好,防止被其他人员随便拉出。穿带

线受阻时,采用两端同时穿带线的办法,将两根带线的头部弯成

半圆的形状, 使两根带线同时搅动,使两端头相互钩绞在一起,

然后将带线拉出。 c)、扫管 将布条的两端牢固地绑扎在带线

上,两人来回拉动带线,将管内的浮锈、灰尘、泥水等杂物清除

干净。 d)、带护口 按管口大小选择护口,在管子清扫后,将护

口套入管口上。在钢管(电线管)穿线前,检查各个管口的护口

是否齐全,如有遗漏或破损均应补齐和更换。 e)、放线及断线 

线前应根据图纸对导线的品种、规格、质量进行核对。 对整

盘导线放线时,将导线置于放线架或放线车上,放线避免出现死

扣和背花。 （3）剪断导线时,盒内导线的预留长度为15cm,箱

内导线的预留长度为箱体周长 的l/2,出户导线的预留长度



为1.5m。 e)、管内穿线来源：考试大管路较长或转弯较多时,

要在穿线的同时向管内吹入适当的滑石粉。 人穿线时,一拉一

送,配合协调。 穿线时应注意下列问题: ①、不同回路、不同

电压和交流与直流的导线,不得穿人同一根管子内,但下列几种

情况或设计有特殊规定的除外:电压为50Ⅴ及以下的回路；同

一台设备的电机回路和无抗千扰要求的控制回路；照明花灯

的所有回路；同类照明的几个回路,可穿于同一根管内,但管内

导线总数不应多于8根。 ②、同一交流回路的导线必须穿于

同一钢管内。www.Ｅxamda.CoM考试就到百考试题③、导线

在管内不得有接头和扭结,其接头应在接线盒内连接。 ④、管

内导线包括绝缘层在内的总截面积不应大于管子内空截面积

的40%。 ⑤、导线穿入钢管时,管口处应装设护日保护导线；

在不进入接线盒(箱)的垂直管口,穿入导线后应将管囗密封。 

设于垂直管线中的导线,当超过下列长度时应在管口处和接线

盒中加以固定:截面积为50mm2及以下的导线为30m；截面积

为70～95mm2的导线为20m；截面积在180～240mm2之间的导

线为18m。 ⑷、导线变形缝处,补偿装置应活动自如,导线应留

有一定的余度。 f)、导线连接www.Ｅxamda.CoM考试就到百

考试题导线连接时,必须先削掉绝缘去掉导线表面氧化膜,再进

行连接、加锡焊、包缠绝缘,同时导线接头必须满足下列要求:

导线接头要紧密、牢固不能增加导线的电阻值；导线接头受

力时的机械强度不能低于原导线的机械强度；导线接头包缠

绝缘强度不能低于原导线绝缘强度；线连接要牢固、紧密、

包扎要良好。 导线连接应符合下列要求: 当设计无特殊规定

时,导线的连接方法有:绑扎、套管连按、接线鼻子连接和压线

帽连接；绑扎连接处的焊锡缝应饱满,表面光滑；焊剂应无腐



蚀性,焊接后应清除残余焊剂；套管、接线鼻子和压线帽连接

选用与导线线芯规格相匹配,压接时压接深度、压日数量和压

接长度应符合产品技术文件的有关规定；剖开导线绝缘层时,

不应损伤线芯；线芯连接后,绝缘带应包缠均匀紧密,在接线鼻

子的根部与导线绝缘层间的空隙处,应采用绝缘带包缠严密；

在分支连接处,干线不应受到支线的横向拉力。 导线在盒(箱)

内导线连接:来源：考试大的美女编辑们单芯线并接接法:三根

及以上导线连接时,将连接导线绝缘台并齐合拢,在距绝缘台

约15mm处用其中一根线芯,在其连接端缠绕5圈后剪断,把余头

并齐折回压在缠绕线上 ②不同直径导线接头:如果由粗细不同

的多根导线(包括截面小于2.5mm2的多心软线)连接时,应先将

细(软)线涮锡处理,然后再将细(软)线在粗线上距离绝缘

台15mm处交叉,并在线端部向粗导线端缠绕5圈,将粗导线端折

回头压在细(软)线上,最后再做涮锡处理。 ③多芯铜导线的倒

人字连按:倒人字连接时,按导线线芯的结合长度,剥去适当长

度的绝缘层,并各自分开线芯进行合拢,用绑线进行绑扎,绑扎

长度应为双根导线直径的5倍。 ④、铜导线与端子连接:多股

导线可采用与导线同材质且规格相应的接线端子压接。将导

线绝缘层削去后,清除导线表面的氧化物将线芯紧紧地绞在一

起,同时也要清除接线端子孔内的氧化膜,然后将线芯插入到接

线端子孔内,导线外露部分为l～2mm,用压接钳压紧即可。 ⑤

套管压接:套管压接法是运用机械冷态压接的简单原理,用相应

的模具在一定压力下将套在导线两端的连接套管压在两端导

线上,使导线与连接套管间形成金属相互渗透,两者成为一体构

成导电通路。要保证冷压接头的可靠性,主要取决于影响质量

的三个要点:即连接管形状、尺寸和材料；压膜的形状、尺寸



；导线表面氧化膜处理。 先把绝缘层剥掉,清除导线氧化膜井

涂以电力复合脂(使导线表面与空气隔绝,防止氧化)。当采用

圆形套管时,将要连接的线芯分别在套管的两端插入,各插到套

管一半处；当采用椭圆形套管时,应使两线对插后,线头分别露

出套管两端4mm；然后用压线钳和压模压接,压接模数的深度

应与套管尺寸相对应。 g)、铜导线连接的锡焊。www.

Ｅxamda.CoM考试就到百考试题铜导线连接后,要用锡焊焊牢,

应使用溶解的焊剂,流入接头处的任何部位,以增加机械强度和

良好的导电性能,并避免锈蚀和松动,锡焊应均匀饱满,表面有

光泽、无尖刺。先在连接部位上涂上焊料(常用焊锡膏,不得使

用酸性焊剂,因为它有腐蚀铜质的缺陷八根据导线截面不同,焊

接方法也不同,无论采用哪种焊法,为了保证接头质量,从导线

线芯清洁光泽到接线焊接,尽可能时问短,否则会增加导线氧化

程度,影响焊接质量。铜芯软线的挂锡把接头涂上焊药后,插入

熔好的焊锡锅内取出即可。 h)、接头包扎百考试题－全国最

大教育类网站(100test.com)首先用橡胶自粘绝缘带将其拉长2

倍从导线接头处始端的完好绝缘层开始,缠绕l～2个绝缘带幅

宽度后,再以半幅宽度重叠进行缠绕,在缠绕过程中应尽可能收

紧绝缘带,缠到头后在绝缘层上缠绕l～2圈后,再进行回缠。回

缠完成后再用黑胶布包扎,包扎时要衔接好,以半幅宽度压边进

行缠绕,同时在包每过程中收紧黑胶布,导线接头两端应用黑胶

布封严密。 i)、线路检查绝缘摇测 （1）、线路检查。导线的

连接及包扎全部完成后,应进行自检和互检,检查导线接头 及

包扎质量是否符合规范要求及质量标准的规定,检查无误后进

行绝缘摇测。相关推荐：某大型钢结构施工方案（五）
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