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class="mar10"> 在现实的仓储管理中，我们常常听说有发错料

、发串料的情况发生。究其原因，我认为这其中难免有保管

人员粗心大意的主观成分，而最主要的、客观的因素应该是

货位与标识不清。打个比方，我们指定了一个仓管员去某个

货位取货，如果说他走错了货位，拿错了东西，这完全是人

为因素造成的。而如果他既没有找错货位，也没有看错标识

，却拿错了东西，这就是管理的问题了。 同理，如果你仅仅

告诉一个仓管人员，去他所管理的库房找某一个规格型号的

产品，而不告诉他该物品的货位，那么就应该看这位保管人

员的责任心和业务水平。如果他责任心强，他即使不识货也

知道这个东西就在某个货位等着他，因为不识货，他在货物

落地时就会做好记录，给这个物品做以特殊标记；技术水平

高，管理上他也更是会井井有条，完全可以做到众里挑一，

识别同种物资不同规格型号的差异，也不会拿错。由此，我

们不难看出货位与标识在仓储管理中重要性。 下面，笔者就

此谈谈自己对货位与标识在仓储管理中的几点认识。 一、货

位与标识管理是仓储管理标准化的必然途径 仓储标准化管理

的主要内容是物资的货位划分与堆码摆放，堆码摆放则离不

开特定的货位。物资一旦入库，首先要解决和明确的就是存

放的货位，货位确定后，物资装卸落地，才会减少不必要的

重复倒运。同样，货物落地必须要有明确的标识，以方便管

理，达到帐、卡、物、资金的一致。到这里，就自然离不开



我们常说的“四号定位”、“五五摆放”、“三清四齐”了

。 从这点看，日常管理中，之所以会发生这样那样的错误，

究其原因，就在于货位管理混乱，标识不清。反之，货位与

标识管理清晰，不但可以在日常管理中通过人工或自动数据

采集和电子数据处理，大大提高工作效率，减少基于纸面的

管理和相关费用，自动处理还可减少手工输入和处理中不可

避免的错误，仓储管理标准化也就有了良好的基础。 二、货

位与标识管理是仓储管理规范化的必然要求 仓储管理规范化

的基本要求应该是：货位固定、标识统一、项目齐全、填写

规范。货位与标识规范，即便仓管人员从来没有见过某种物

资，他只要知道如何获取该物资的货位，能够认清标识，就

可以准确、快速地找到相应的物资。结合现代物流装备和信

息技术，将标识管理与物资信息管理系统融合后，通过对特

定应用系统简单的操作，就可实现快速的产品信息跟踪与追

溯，提高消费者满意度。 全球统一标识系统之所以能够快速

、准确的与贸易伙伴之间通过标准电子报文的方式，以最快

和最准确的方式进行信息的交换，把物流供应链各个节点的

信息联接在一起，可跟踪产品从生产到销售的全过程，使企

业在激烈的市场竞争中处于有利地位。最根本的原因就是全

球统一标识系统实现了物流与信息流的统一，通过它可以对

现代物流的各个环节进行有效的管理。因此，仓储管理规范

化，首先要实现货位与标识管理的规范化。只要我们实现了

货位与标识规范化管理，并与物资信息管理系统统一融合，

产品的入库、发放、追踪也将变的简单易行，再通过加强物

资现场管理、堆码摆放的标准化，仓储管理规范化的实现就

不再困难。 三、货位与标识管理是仓储管理精细化的必然结



果 采用自动识别技术中的条码技术，具有数据采集速度快、

准确率高、成本低廉、易于操作、标准全球统一、所标识的

信息能够适应供应链的特点。因此，仓储精细化管理，我们

首先要从物资的货位划分、指定，标识格式规范、内容填写

做起，只有货位清楚了，标识准确了，才能进一步实现深层

次管理的精细化，实现货位和标识管理条码化、规范化。 四

、货位与标识管理是仓储管理现代化的必要手段 条码技术的

应用对于物流的意义在于物流与信息流的结合，在没有应用

条码技术的时代，不管是人工系统还是计算机系统，都存在

一个问题，那就是操作中出现差错的机率非常大。如出入库

、盘点过程等。这是由于物流与信息流脱节，在生成与物流

对应的信息时易于出错造成的。条码技术形成后，条形码在

物资管理中的应用，大大减少了出错的可能性。而且条码还

可以保证数据的准确性，唯一性，使用条码既方便又快捷。

特别是全球统一标识系统，更将企业与供应链连接在一起，

不管你身处世界的那一个角落，利用全球统一标识系统，结

合条形码管理系统，就可以快速、准确的与贸易伙伴之间通

过标准电子报文的方式，以最快和最准确的方式进行信息的

交换，把物流供应链各个节点的信息联接在一起，跟踪产品

从生产到销售的全过程，使企业在激烈的市场竞争中处于有

利地位。 总而言之，在仓储物料管理中，对商品储存的货架

货位，每个货位储存商品的品种数量、保质期等相关信息，

利用条码技术，就可对这些信息随时进行采集处理。通过条

码技术，无论仓库中的商品流向哪里，只要结合商品包装的

条码管理和出库信息，就可自动记录下物品的流动情况，随

时掌握库存情况。并且条码也可以与无线网络相结合，如在



仓储过程中，保管员可以利用无线手持终端接受业务中心的

盘点或备货指令，并利用终端扫描条码完成盘点或备货工作

，方便的进行实物与资金管理，轻松追溯某批物资的采购、

出入库情况及验收质检资料，简化盘点工作。结合物资管理

信息系统和实物盘点，可以轻易获取物资的库存状况、查询

物资的货位，进行自动化库存平衡与盈亏动态核算管理。由

此可见，仓储管理现代化，仍然离不开货位与标识的管理。 

五、对我处仓储货位及标识管理的几点建议 结合上面的论述

，我认为我处的仓储管理，首先应解决好货位与标识管理问

题。 1、统一划定货位。对现料场、料棚货位进行统一规划

，重新划分，界定划分依据及间隔，杜绝仓管员随意编排货

位的情况发生。对于货物的出入库进行严格的货位管理，逐

步推广应用条码管理技术，实现实时货位查询和货位动态分

配、管理，达到库存管理的前端应用与物资收发操作的实时

联系，把出错率降至最低。以促进仓储管理规范化、标准化

，也便于配合电子监控警报系统实现准确预警，快速响应。

2、统一标识格式。即对物资料签统一制作格式和所需填写的

项目内容，逐步探索将条码引入物资标识，通过扫描商品的

条形码，实现实时查询其存储的货位，同时基于库存货位信

息分配货位或动态定义货位。基于出入库商品的批量动态地

分配人力、物力资源，充分利用资源，提高系统的运行效率

，减少资源的浪费。以实现库存实物管理与物资信息管理系

统融合，推进实现库存自动化盘点和精细化管理。 3、明确

标识管理，商品管理条码化。即对标识内容的填写、维护、

更换划分责任，做到货位规范化、管理条码化。条码是商品

的唯一标识，现代商业管理（包括仓库管理系统）的基础是



商品的条码化。结合目前的物资管理信息系统，通过开发系

统库存综合盘点功能，就可以分仓库、分区、分货位进行随

机抽查，也可以针对特定类抽查，定期对整个仓库系统进行

全面的盘点。 4、定期维护管理。一是对划定后的货位界线

标识定期维护，二是对标识标牌定期维护或更新。确保实现

实时货位查询和货位动态分配、管理。 我们确信：“货位清

则标识明，标识明则管理成”。清晰规范的货位，显明准确

的标识，是仓储管理的根基。随着现代物流技术的应用，信

息技术和仓储管理水平的不断提高，将大幅提高仓储运作与

管理的工作效率，大幅度减少现有模式中管理货位信息的时

间，提高库存查询和盘点精度，大大加快出、入库单据的流

转速度，减少人、财、物的资源浪费。 把物流师站点加入收
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