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https://www.100test.com/kao_ti2020/645/2021_2022__E4_B8_AD_

E7_BA_A7_E7_BB_8F_E6_c49_645785.htm 第一节生产运作设

计与组织 1、影响生产能力因素 ①固定资产数量、②固定资

产工作时间、③固定资产工作效率 2、生产运作系统设施布

置形式和方法 原则：①有利于企业内各项生产活动的正常进

行，提高经济效益. ②有利于加强管理. ③有利于保障生产的

安全. 形式：①工艺导向布局：相似的机器设备或功能放在一

起.适合小批量，但要求劳动者技术高，在制品较多。 ②产品

导向布局：按制造的步骤来安排设备.适合大批量 ③混合类型

布局：一人多机布局、承组技术布局 ④固定位置布局：适合

产品体积较大、较重、不易搬运，适合造船业。 方法：①物

料流向图法：适合按工艺导向布置生产或物料运输量大时②

相关图布置法：根据企业个个组成部分联系的紧密程度 ③从

至表法：是常见的车间布置方法，以车间之间搬运物料量 3

、生产运作类型 按生产方法分类：合成型、分解型、调制型

、提取型 按接受任务的方式分类：订货式生产、存货式生产 

按生产的连续成都分类：连续生产、间断生产 按生产任务的

重复程度和工作地的专业化程度分类：大批量生产、成批生

产、单件生产。 4、生产过程组成 ①生产技术准备过程.②基

本生产过程.③辅助生产过程.④生产服务过程 5、产品在工序

间的移动方式：顺序移动、平行移动、平行顺序移动 顺序移

动：Tm= 平行移动：T平= 平行顺序移动：T平顺= (n-1)(∑较

大-∑较小) 第二节现代生产运作方式 1、计算机集成制造系

统(CIMS)构成 四部分：管理信息(MIS)、技术信息(CAD)、制



造自动化(CAM)、计算机辅助质量管理(CAQ) 100Test 下载频

道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


