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https://www.100test.com/kao_ti2020/645/2021_2022__E4_BA_8C_

E7_BA_A7_E5_BB_BA_E9_c55_645739.htm 常用后张预应力材

料主要有预应力筋和管道，而常用后张预应力锚具包括各类

锚具以及连接器。 一、后张预应力筋 后张预应力筋主要有钢

丝、钢绞线、热处理钢筋、冷拉钢筋、冷拔低碳钢丝和精轧

螺纹钢筋等。预应力筋的质量及使用方法是否正确，关系到

预应力结构施工时的安全和结构本身的质量与安全。来源

：www.100test.com 1．预应力混凝土结构所采用预应力筋的质

量应符合现行《预应力混凝土用钢丝》(GB／T 5223)、《预

应力混凝土用钢绞线》(GB／T 5224)、《环氧树脂涂层钢筋

》(JG 3042)的规定。来源：www.100test.com 2．预应力筋进场

时应分批验收。验收时除检查质量证明书、包装、标实和规

格外，还应按规范规定的方法进行检验。对大型桥梁等重要

工程使用的钢丝、钢绞线和热处理钢筋，进场时应按下述要

求进行检验。对其他桥梁，其预应力钢材的力学性能，可仅

进行抗拉强度试验，或由生产厂家提供力学性能试验报告。

(1)钢丝：分批检验，每批重量不大于60t。从每批中先抽查5

％,且不少于5盘，进行形状、尺寸和表面质量检查，检查不

合格则将该批钢丝逐盘检查。检查合格的钢丝中抽查5％且不

少于3盘，在每盘钢丝的两端取样，进行抗拉强度、弯曲和伸

长率试验。试验结果有一项不合格则该盘钢丝报废，并从同

批次未试验过的钢丝盘中取双倍数量的试样进行该不合格项

的复验。如仍有一项不合格，则该批钢丝为不合格。采集者

退散 (2)钢绞线：分批检验，每批重量不大于60t。从每批钢绞



线中任取3盘，并从每盘所选的钢绞线端部正常部位截取一根

试样进行表面质量、直径偏差和力学性能试验。如每批少于3

盘，应全数检验。检验有一项不合格的钢绞线，则不合格盘

报废，并再从该批未试验过的钢绞线中取双倍数量的试样进

行该不合格项的复验。如仍有一项不合格，则该批钢绞线为

不合格。 (3)热处理钢筋：热处理钢筋检验每检验批重量不大

于60t。从每批钢筋抽取10％的盘数且不少于25盘进行表面质

量、尺寸偏差的检查，合格后进行力学性能试验。试验结果

如有一项不合格时该盘报废，并再从未试验过的钢筋中取双

倍数量的试样进行复验。如仍有一项不合格，则该批钢筋为

不合格。 (4)冷拉钢筋：每批检验重量不大于20t，且每批钢筋

的级别和直径均应相同。每批钢筋外观经逐根检查合格后，

再从中选2根，各取一套试件，测试其屈服强度、抗拉强度、

伸长率，并且进行冷弯试验。如有一项试验结果不符合要求

时，则另取双倍数量的试件重做全部各项试验，如仍有一根

试件不合格，则该批钢筋为不合格。 计算屈服强度和抗拉强

度时，采用冷拉前的公称截面面积。钢筋冷拉后，其表面不

得有裂纹和局部缩颈。冷：弯试验后，钢筋外观不得有裂纹

、鳞落或断裂现象。 (5)冷拔低碳钢丝：应逐盘进行抗拉强度

、伸长率和弯曲试验。从每盘钢丝上任选一端，截去500mm

以上后再取两个试样，分别做拉力和1800反复弯曲试验。弯

曲试验后不得有裂纹、鳞落或断裂现象。本文来源:百考试题

网 (6)精轧螺纹钢筋斗立分批检验，每批重量不大于lOOt。刘

其表面质量应逐根进行外观检查，外观检查合格后每批任选2

根钢筋截取试件进行拉伸试验。对拉伸试件不允许进行任何

形式的加工。对不合格的试件，应按规定方法继续检验，并



明确合格与否。 3．预应力筋必须保持清洁。在存放、搬运

、施工操作过程中应避免机械损伤和有害的锈蚀。如长时间

存放，必须安排定期的外观检查。 4．存放的仓库应干燥、

防潮、通风良好、无腐蚀气体和介质。存放在室外时不得直

接堆放在地面上，必须垫高、覆盖、防腐蚀、防雨露，时间

不宜超过6个月。 5．预应力筋的制作百考试题－全国最大教

育类网站(100test.com) (1)预应力筋下料长度应通过计算确定

，计算时应考虑结构的孔道长度或台座长度、锚夹具厚度、

千斤顶长度、焊接接头或镦头预留量，冷拉伸长值、弹性回

缩值、张拉伸长值和外露长度等因素。 钢丝束的两端均采用

墩头锚具时，同一束中各根钢丝下料长度的相对差值，当钢

丝束长度小于或等于20m时，不宜大于1／3000；当钢丝束长

度大于20m时，不宜大于l／5000，且不大于5mm。 (2)钢丝、

钢绞线、热处理钢筋、冷拉Ⅳ级钢筋、冷拔低碳钢丝及精轧

螺纹钢筋的切断，宜用切断机或砂轮锯，不得采用电弧切割

。 (3)预应力筋采用镦头锚固时，高强钢丝宜采用液压冷镦，

冷拔低碳钢丝可采用冷冲镦粗，钢筋宜采用电热镦粗。Ⅳ级

钢筋镦粗后应进行电热处理。冷拉钢筋端头的镦粗及热处理

工作，应在钢筋冷拉之前进行，否则应对镦头逐个进行张拉

检查，检查时的控制应力应不小于钢筋冷拉时的控制应力。

(4)预应力筋由多根钢丝或钢绞线组成时，在同束预应力钢筋

内，应采用强度相等的预应力钢材。编束时，应逐根梳理直

顺不扭转，绑扎牢固(用火烧丝绑扎，每隔lm一道)，防止互

相缠绕。编束后的钢丝和钢绞线应按编号分类存放。 6．预

应力筋安装时应注意： (1)预应力筋可在混凝土浇筑之前穿束

，也可在浇筑之后穿束。穿束前应确认锚垫板位置准确、孔



道畅通、无积水。采用蒸养的结构，养生完成前不应安装预

应力筋。 (2)预应力筋安装后直至孔道压浆时，预应力筋在孔

道内处于暴露状态，因而应注意采取防锈或防腐措施，防止

预应力筋发生锈蚀或腐蚀。在安装预应力筋的构件附近进行

电焊时，要对预应力筋和金属件进行保护，防止溅上焊渣或

造成损坏。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载。

详细请访问 www.100test.com 


