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E5_86_8C_E5_AE_89_E5_c62_645207.htm 现代焊接技术中，利

用电能转换为热能来加热金属的焊接方法，得到了最大的普

及。电能加热的热源形式很多，如电弧的热、等离子弧的热

、电阻热和电子冲击工件表面放出的热等。手工电弧焊就是

利用电弧放电时产生的热量，熔化焊接材料和被焊接工件，

从而获得牢固接头的焊接过程。 1．电弧的焊接性质 电弧是

两电极间持久有力的一种放电现象。放电同时产生高热(温度

可达6000℃左右)和强烈弧光。电弧产生的热，可以用来焊接

、切割和炼钢等；电弧产生的强烈弧光，可用以照明(如探照

灯)或用弧光灯放映电影等。 为了使电弧在焊条与焊件之间保

持连续稳定的燃烧，电焊机空载电压很高，工作电压较低。

按照焊接电源的不同，可分交流焊机和直流焊机两类。焊接

设备包括焊接电源、控制箱及调节机构等。 2．电焊操作的

不安全因素把安全工程师站点加入收藏夹 电焊操作的不安全

因素有：触电机会多；易发生电气火灾、爆炸和灼烫事故；

易发生因触电造成的二次事故；焊接笨重构件可能会发生挤

伤、压伤和砸伤等事故。 3．安全操作要求 为了防止触电事

故的发生，除按规定穿戴防护工作服、防护手套和绝缘鞋外

，还应保持干燥和清洁。操作过程应遵守下面的要求： 每台

电焊机都应设置单独的开关箱，箱中装有电源侧的和把线侧(

二次侧)的漏电开关，当焊接过程中或电焊机空载时，有漏电

现象时，都能防止触电事故； 焊接工作开始前，应首先检查

焊机和工具是否完好和安全可靠，如焊钳和焊接电缆的绝缘



是否有损坏的地方，焊机的外壳接地和焊机的各接线点接触

是否良好。不允许未进行安全检查就开始操作； 在狭小空间

、船舱、容器和管道内工作时，为防止触电，必须穿绝缘鞋

，脚下垫有橡胶板或其他绝缘衬垫；最好两人轮换工作，以

便互相照看，否则就需有一名监护人员，随时注意操作人的

安全情况，一遇有危险情况，就可立即切断电源进行抢救； 

身体出汗后而使衣服潮湿时，切勿靠在带电的钢板或工件上

，以防触电； 工作地点潮湿时，地面应铺有橡胶板或其他绝

缘材料； 更换焊条一定要戴皮手套，不要赤手操作； 在带电

情况下，为了安全，焊钳不得夹在腋下去搬被焊工件或将焊

接电缆挂在脖颈上； 推拉闸刀开关时，脸部不允许直对电闸

，以防止短路造成的火花烧伤面部； 改变焊机接头、更换焊

件需要改接二次回路、更换保险装置、焊机发生故障需进行

检修、转移工作地点搬动焊机、工作完毕或临时离开工作现

场时，必须切断电源才能进行操作。 4．气焊与气割 气焊是

将化学能转变为热能的一种熔化焊方法，它是利用可燃气体

与氧气混合燃烧的火焰加热金属的。气焊所用的可燃气体主

要是乙炔气(C2H2)。气焊应用的设备主要有氧气瓶、乙炔发

生器(或乙炔瓶)；应用的器具包括焊矩、减压器及胶管等。 

气割是利用可燃气体与氧气混合燃烧的预热火焰，将金属加

热到燃烧点，并在氧气射流中剧烈燃烧而将金属分开的加工

方法。可燃气体与氧气混合以及切割氧流的喷射是通过割炬

来完成的。切割所用的可燃气体主要是乙炔和丙烷。 火灾和

爆炸是气焊与气割操作的主要危险。气焊与气割所用的能源

乙炔、液化石油气、氧气等都是易燃易爆气体；氧气瓶、乙

炔发生器、乙炔瓶和液化石油气瓶等都属于压力容器。而在



焊补燃料容器和管道时，还会遇到其他许多可燃易爆气体和

各种压力容器。气焊与气割操作中需与危险物品和压力容器

接触，同时又使用明火，如果焊接设备或安全装置有问题，

或者违反安全操作规程，就容易造成火灾和爆炸事故。 5．

气瓶 用于气焊与气割的氧气瓶属于压缩气瓶，乙炔瓶属于溶

解气瓶，液化石油气属于液化气瓶，使用时，应根据各类气

瓶的不同特点，严格遵守安全操作规程。 100Test 下载频道开

通，各类考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


