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E5_86_8C_E5_AE_89_E5_c62_645212.htm 磨削加工在现代工业

的许多生产环节中被广泛采用。磨削加工的主要工具是砂轮

。工作时，砂轮高速旋转，若砂轮有缺陷或安装使用不当，

就会破裂飞出，很容易造成操作者伤害。所以，正确安装和

使用砂轮，对于保证磨削人员的安全是十分必要的。砂轮是

一种脆性物体，高速旋转时产生很大的离心力，一旦离心力

超过砂轮的强度，就会破裂伤人，砂轮受到高（低）温影响

，受震荡或使用不当，也会出现同样的事故。 因此，掌握在

动转、保管、安装和使用砂轮中的有关保障安全的事项是非

常重要的。 （一）安装砂轮的注意事项。1.所有砂轮在安装

前，要经过回转强度检验，检验速度不低于安全线速度的1.6

倍。 2.仔细检查砂轮有无裂纹，一般可用木槌轻轻敲打，根

据声音来判断。声音清脆证明是完好的，声音哑闷或有其他

异常声音则说明有裂纹，有裂纹的砂轮不得安装使用。 3.调

整砂轮机的动平衡，如果不平衡，会发生危险，因此要设法

加以平衡，这对直径250毫米以上的砂轮更为重要。 4.砂轮的

允许速度应和砂轮机的速度相符合，否则禁止安装。 （二）

砂轮的储存、运输和使用的安全要求。 1.在搬运和储存砂轮

过程中，不应使砂轮受到强烈的震动和撞击，不然就会造成

裂纹、破碎和磕边缺口现象，从而给使用留隐患。 2.选择不

使砂轮受潮、受冻和受高温的地方存储砂轮，以确保其强度

。以橡胶为结合剂的砂轮要避免与油类接触，以树脂为结合

剂的以二年为宜，超过存放年限的砂轮，要经过严格的检验



，确认无问题方可使用。 3.砂轮机必须安装合适的防护罩，

以防砂轮突然破碎后飞出碎片伤人。 4.磨削前，应使砂轮空

转13分钟，观察判断安装是否合理，运转是否正常。磨削时

，操作者应站在砂轮旋转方向的侧面，防止万一砂轮碎片飞

出而受伤害。 5.磨刀具的砂轮机应有活动支架，以便根据需

要随时调整。一般支架与砂轮的间隙为3毫米。操作者要戴好

防护眼镜，以防砂尘和碎屑飞入眼内。 6.使用手持式民动砂

轮，为防止电击事故，一定要安装漏电保护器。 7.不准用砂

轮磨有色金属及木材、纤维板等。因为这些材质的磨屑极易

堵塞砂轮磨面，导致降低磨削效率和磨削时产生打滑、振动

和噪声，既影响质量，还容易发生事故。 8.砂轮磨钝后，要

由专人负责修正，磨刀具的砂轮出现马蹄状或沟槽时，也应

及时修正，以保证磨削效率和操作安全。 9.安装砂轮要符合

要求。夹持砂轮的单面法兰盘盘径不应小于砂轮外径的三分

之一，而且两个夹盘盘径必须相应。砂轮内孔与轴配合要留

有适当的空隙，以免磨削时的热膨胀导致砂轮碎裂；但配合

间隙不宜过大，否则砂轮会产生偏斜，失去平衡；固定砂轮

螺母，其螺纹应和砂轮旋转方向相反，以免因转动螺母脱出

，发生意外事故。 10.正确选用磨削用具，这既是保证质量和

效率的重要因素，又是保证安全的重要手段。首先，砂轮线

速度不得超过规定的安全线速度；其次，磨削用量，包括砂

轮圆周线速度、工作圆周线速度、纵向进给速度、砂轮横向

或垂直进给量等，要选择适当。通常磨削加工量较小的，如

果任意加大磨削量，就会损坏砂轮，甚至发生事故。 11.砂轮

机应装有吸尘装置，以保障操作者不受粉尘危害。吸出砂粒

尘埃要经过净化处理，保持作业环境清洁。把安全工程师站
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