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E5_85_A8_E5_B7_A5_E7_c62_645216.htm 1、防止焊接生产过

程中粉尘、有害气体的危害 焊接电弧的高温将使金属剧烈蒸

发，焊条和母材在焊接时也会产生金属气体和烟雾，它们在

空气中冷凝并氧化成粉尘；电弧产生的辐射作用于空气中的

氧和氮，将产生臭氧和氮的氧化物等有害气体。 粉尘与有害

气体的多少与焊接参数、焊接材料的种类有关。例如，用碱

性焊条焊接时产生有害气体都比酸性焊条高；气体保护焊时

，由于保护气体在电弧高温作用下能离解出对人体有影响的

气体；如果采用钍钨作用电极，钍具有一定的放射性焊接粉

尘和有害气体如果超过一定浓度，而工人又在这些条件下长

期工作，有没有良好的保护条件，焊工就容易生成尘肺病、

锰中毒、焊工金属热等职业病，影响焊工的身心健康。 为了

减少粉尘及有害气体的危害，主要应从以下几个方面着手。 

（1）首先设法降低焊接材料的发尘量和烟尘毒性，如低氢型

焊条内萤石和水玻璃都是强烈的发尘至毒物质，那么，就尽

可能采用低尘、低毒低氢型焊条。 （2）从工艺上着手提高

焊接机械化和自动化程度。 （3）加强通风 采用换气装置把

新鲜气体输送至厂房或工作场地，并及时把有害物质和被污

染的空气排出。通风可用自然风也可用机械风，可全部通风

也可局部通风。 2、焊接生产中设备、装备及工具的安全技

术 焊接生产过程中所使用的设备、装备及工具均有安全问题

，一般在设备、装备及工具的使用说明书中都有介绍，在使

用过程中必须严格执行，切不可掉以轻心。尤其是易燃、易



爆的设备，装置更应注意。 把安全工程师站点加入收藏夹
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