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的危害 ①液压油粘度、容积效率和液压系统工作效率均下降

，泄漏增加，甚至使设备无法正常工作。 ②液压系统的零件

因过热而膨胀，破坏了相对运动零件原来正常的配合间隙，

导致摩擦阻力增加、液压阀容易卡死，同时，使润滑油膜变

薄、机械磨损增加，结果造成泵、阀、马达等的精密配合面

因过早磨损而使其失效或报废。 ③加速橡胶密封件老化变质

，寿命缩短，甚至丧失其密封性能，使液压系统严重泄漏。 

④油液汽化、水分蒸发，容易使液压元件产生穴蚀；油液氧

化形成胶状沉积物，易堵塞滤油器和液压阀内的小孔，使液

压系统不能正常工作。 因此，液压油油温过高会严重影响设

备的正常运转、降低液压元件的使用寿命，并增加设备的维

修成本,降低了工作效率,严重时还会造成设备停机。 2、液压

油油温过高的原因及预防措施 （1）油品选择不当 油的品牌

、质量和粘度等级不符合要求，或不同牌号的液压油混用，

造成液压油粘度指数过低或过高。若油液粘度过高，则功率

损失增加，油温上升；如果粘度过低，则泄漏量增加，油温

升高。 预防措施：选用油液应按设计院推荐的牌号及设备所

处的工作环境、气温因素等来确定。当液压元件和系统保养

不便时，应选用性能好的抗磨液压油。 （2）污染严重 工作

现场环境恶劣，随着机器工作时间的增加，油中易混入杂质

和污物，受污染的液压油进入泵、马达和阀的配合间隙中，

会划伤和破坏配合表面的精度和粗糙度，使泄漏增加、油温



升高。 预防措施：一般在累计工作1000多小时后换油。换油

时，注意不仅要放尽油箱内的旧油，还要替换整个系统管路

、工作回路的旧油；加油时最好用120目以上的滤网，并按规

定加足油量，使油液有足够的循环冷却条件。如遇因液压油

污染而引起的突发性故障时，一定要过滤或更换液压系统用

油。 （3）液压油箱内油位过低 若液压油箱内油量太少，将

使液压系统没有足够的流量带走其产生的热量，导致油温升

高。 预防措施：在实际操作和保养过程中，严格遵守操作规

程中对液压油油位的规定。 （4）液压系统中混入空气 混入

液压油中的空气，在低压区时会从油中逸出并形成气泡，当

其运动到高压区时，这些气泡将被高压油击碎，受到急剧压

缩而放出大量的热量，引起油温升高。 预防措施：经常检查

进油管接口等封处的密封性，防止空气进入；同时，每次换

油后要排尽系统中的空气。 （5）滤油器堵塞 磨粒、杂质和

灰尘等通过滤油器时，会被吸附在滤油器的滤芯上，造成吸

油阻力和能耗均增加，引起油温升高。 预防措施：定期清洗

、更换滤油器，对有堵塞指示器的滤油器，应按指示情况清

洗或更换滤芯；滤芯的性能、结构和有效期都必须符合其使

用要求。 （6）液压油冷却循环系统工作不良。 通常，采用

水冷式油冷却器对液压系统的油温进行强制性降温。水冷式

冷却器，会因散热片太脏或水循环不畅而使其散热系数降低

。 预防措施：定期检查和维护液压油冷却循环系统，一旦发

现故障，必须立即停机排除。 （7）零部件磨损严重 齿轮泵

的齿轮与泵体和侧板，柱塞泵和马达的缸体与配流盘、缸体

孔与柱塞，换向阀的阀杆与阀体等都是靠间隙密封的，这些

元件的磨损将会引起其内泄漏的增加和油温的升高。 预防措



施：及时检修或更换磨损过大的零部件，据统计，在正常情

况下，进口的液压泵、马达工作五六年后，国产产品工作两

三年后，其磨损都已相当严重，须及时进行检修。否则，就

会出现冷机时工作基本正常，但工作1-2小时后，系统各机构

的运动速度就明显变慢，需停机待油温降低后才能继续工作

。 （8）环境温度过高 环境温度过高，并且高负荷使用的时

间又长，都会使油温太高。 预防措施：保证液压站内通风良

好。把安全工程师站点加入收藏夹 100Test 下载频道开通，各

类考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


