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https://www.100test.com/kao_ti2020/645/2021_2022__E6_B3_A8_

E5_86_8C_E5_AE_89_E5_c62_645333.htm 把安全工程师站点加

入收藏夹 一、故障描述 某公司出厂的一台ＬＷ４２０Ｆ装载

机在３个月内连续断裂３个翻斗缸活塞杆，而且每次断裂的

都是同一侧的翻斗缸，断裂的部位如下图： 二、原因分析 该

公司以前从未接到这样的重大故障，第一次反馈时公司的服

务人员马上去为用户换了一个新的油缸，换好后工作了不到

一个月，用户打电话说换后的油缸又出现断裂现象，服务人

员没有认真分析，而是马上去为用户又换了一个新的油缸，

结果没出一个月又出现断裂现象，很显然不是油缸质量问题

，应该是机构在运动中有干涉现象。经过实地观察，对运动

元件进行干涉检查，发现以下问题： １、右侧摇臂座梁上的

卸载限位块在卸载时与摇臂单边接触，即右摇臂的外侧板与

限位块接触，内侧板与限位块不接触； ２、摇臂座梁处无调

整垫片，摇臂中心的尼龙套也磨损严重，间隙较大，用手可

以将摇臂左右晃摆； ３、铲斗与动臂铰接的部位无调整垫，

在满载运行时发现铲斗在动臂上左右窜动，窜动量很大。 以

上三个原因都可引起翻斗缸受侧向力，我们认为引起活塞杆

断裂的重要因素是问题１，因为在该地区还有该公司的几台

ＬＷ４２０Ｆ，工况相同，问题２、３也存在，工作时间比

该车还长，没有出现活塞杆断裂现象。 技术人员对该车的限

位块进行了重新调整，保证了双边接触后，用户再也没有反

馈该问题。 三、改进措施 由于该卸位块是铲斗在最高卸载状

况下进行现场配焊，如果焊接工人操作不熟练，很可能出现



限位块贴不实的现象，因此有人建议将该限位块取消，光靠

铲斗下部的限位块进行限位，可是事实证明是不行的。在进

行工业考核试验时发现，铲斗上的限位块与动臂的接触面处

损伤惨重，动臂板与限位块均出现一个凹坑，铲斗的卸载角

远远大于４５度，限位块已经不起作用，而是靠翻斗缸的最

小安装距限位，因此出现翻斗缸活塞杆与缸体碰撞而损坏油

缸的现象，甚至于出现翻斗缸与动臂横梁干涉现象，使液压

缸活塞杆在其靠近头部发生弯曲现象。 为了杜绝此类事故再

发生，我们制订了详细的焊接工艺。 100Test 下载频道开通，

各类考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


