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https://www.100test.com/kao_ti2020/645/2021_2022_2009_E5_B9_

B4_E5_AE_89_c62_645646.htm [案例]1988年1月2口，美国宾夕

法尼亚州佛洛佛的某石油公司贮油场一座高14．6m、直径36

．6m的圆锥顶形轻质柴油贮罐突然从垂直方向开裂，估计148

万升轻质柴油全部流淌出来。由于轻质柴油从裂缝口喷出产

生的反作用力，使贮罐从底座上位移30m，整个贮罐完全坍

塌。幸亏这次事故无人员伤亡。 根据美国环境保护署(EPA)

推测，约有29万升轻质柴油从高3m、容量为贮罐容量1．1倍

的防油堤溢出，流入相邻的应急排水沟，由该排水沟流入位

于俄亥俄河上游的莫农加希拉河。由于轻质柴油对河水的污

染，莫农加希拉河及俄亥俄河沿岸70个城镇的村庄停止从河

中取水。 来源：www.examda.com 某石油公司1988午1月15日

支出除油污费200万美元。为了防止再出现类似事故，决定将

该贮油场的其他贮罐迁至别处，1988年1月某石油公司支山搬

迁费300万美元。 www.Ｅxamda.CoM考试就到百考试题 发生

事故的贮罐是1986年从别处拆迁到该处的，基础、底座、底

板、支柱都是新的，其他部分是拆迁来的原有材料，在该处

重新组焊起来的。重新组焊后，没有进行全部水压试验，只

灌了1.5m深的水进行水压试验。而美国石油协会标

准(AP1650)规定：如果不进行全部水压试验，必须有下列措

施代替： 来源：www.100test.com 1．所有焊缝，从内侧进行

浸透检查； 2．所有焊缝，从内侧或外侧进行真空泄漏检查

。或者从内侧按规定压力进行气密性试验； 来源：考试大 3

．止述两条并用； 4．对焊缝交叉点进行X射线探伤。 百考试



题论坛 该贮罐于1986年8月组焊完毕，1988年1月2日第一次贮

油就开裂了。 来源：www.100test.com 试分析事故发生原因，

并提出防止同类事故的措施。 来源：考试大 答案： 事故原因

分析： 美国联邦政府及宾夕法尼亚州的有关当局对贮罐的破

坏原因进行了调查，但某石油公司自己委托巴特尔纪念财团

对事故原因进行调查，其结果是：贮罐侧板母材的焊缝热影

响区有一个十美分硬币大小的缺陷。根据对缺陷表面进行化

学分析及金相显微镜分析的结果，推测该缺陷在贮罐组焊前

就存在于钢板中，当该贮罐再组焊时，促进了缺陷区的脆化

。另外，事故当天(1月2日)下午贮罐钢板的温度较低，大约3

℃，成为低温脆化的外因。随着轻质柴油的注满，在侧板中

液压产生的压力与焊接残余压力相结合，从缺陷处发生龟裂

并迅速扩大，最后出现裂缝并沿侧板厚度方向和高度方向扩

展，在1s内全部破裂。还未发现其他原因。 防止同类事故的

措施： 百考试题－全国最大教育类网站(www．Examda

。com) 为了防止类似事故发生，提出两项限制法案： 1．石

油及有害物质贮罐限制法案19S8年2月1日，3名参议员共同提

案，对下列几类贮罐加以限制： (1)容量超过38万升以上的贮

罐； (2)全体或部分再组焊的贮罐； (3)拆迁的贮罐； (4)使

用30年以上的贮罐。 该法案还规定：1万升以上的地上贮罐，

不管使用了多少年，贮罐的所属人必须向州当局报告贮罐的

年数、大小、型式、结构图、焊接经过、用途等内容。各州

向联邦政府报告贮罐贮存量，政府在刊物上加以公布。贮罐

必须经过检查确认没有缺陷方能准许使用。 2．防止贮罐中

贮油外流的法案：该法案也适用于贮存有害物质容量为1．6

万升以上的小型贮罐。 该法案规定：美国环境保护署制订贮



罐设计、制造、材料、检查、用地、经济责任等有关标准。

新标准制订完实施后，新贮罐应立即采用，现有贮罐3年后采

用新标准。贮罐的所有者要制定防止贮存油泄漏、流出的新

措施，设置防油堤的容量为贮罐容量的1．1倍，还应有第2个

防护措施以承受防油堤的油突然流出。百考试题相关新闻

：2009年安全工程师事故案例分析（32） 把安全工程师设为
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