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https://www.100test.com/kao_ti2020/645/2021_2022__E7_A0_82_

E8_BD_AE_E9_AB_98_E9_c62_645786.htm 砂轮是一种应用广

泛的磨削工具，通常由磨料、粘合剂、加固材料构成。在使

用过程中，砂轮高速旋转时会对人体产生危害。如要减少和

控制危害的发生，就必须了解和掌握危害的表现方式及其预

防措施。在此予以简单介绍。 一、断裂事故及预防措施 砂轮

断裂不仅会造成附近人员的死亡或严重伤害事故，而且还会

造成车间或房屋的严重损坏。尽管制造厂已采取各种预防措

施，但如果使用时不谨慎小心，偶尔仍会发生砂轮断裂或破

碎事故。应用取下列有关预防措施： 1.装卸和储存来源

：www.examda.com 在运输和装卸过程中，如有水分浸入用酚

醛树脂粘接的砂轮，则会降低其强度；而用陶瓷粘接的砂轮

，则对温度反复变化很敏感；不均匀吸收水分会使砂轮失去

平衡。因此，在装卸砂轮时，必须小心轻放，并要放置在干

燥和有遮蔽的地方，以保持砂轮的正常状态。 2.裂纹检查 应

对新砂轮进行检查，以确保砂轮干燥和不受损害。最简单的

方法是用木槌轻敲砂轮。完好的陶瓷砂轮会发出清脆声响。

用有机粘结剂粘结的砂轮会发出低沉声响，但与有缺陷的砂

轮发出的破碎声则有区别。对于有怀疑的砂轮，应向供货者

查询清楚。 3.试验 在新砂轮正式使用之前，应该进行全速试

验，并要仔细进行观察。在湿磨后，砂轮应该空转一段时间

，把水甩掉。否则，水会积在砂轮的下部，造成砂轮不平衡

，致使下次使用时可能爆裂。 4.安装 砂轮如安装在不合适的

器械上，例如装在抛光机的主轴端部，会发生事故和破碎。



主轴应有适当的直径，但不能太大，以免砂轮的中心孔涨裂

。法兰盘应该用低碳钢或类似的材料制成，其大小应不小于

砂轮直径的1/3。来源：www.examda.com 5.速度 砂轮的运转速

度决不能超过制造厂规定的最大允许工作速度。所有磨床都

应标明额定的主轴转速。砂轮也要标明最高允许圆周速度和

新砂轮的相应转速。对可变转速磨床，以及为使手提式砂轮

机能安装相应容许转速的砂轮，都必须采取特别的防护措施

。 6.操作托架 凡有可能的场合，都需要提供大小合适、安装

牢固的托架。托架应可调整，并尽可能靠近砂轮，避免留有

空隙，因在空隙中，工件会压向砂轮，使砂轮破裂，严重时

，操作人员的手会扎入空隙内而受到伤害。 7.防护 应该设置

强度足以挡住砂轮爆裂碎片的防护装置。有些国家制定了有

关防护装置的设计以及所用材料的详细规定。一般，应避免

使用铸铁或铸铝。防护装置的磨削操作开口应尽量小些，并

需安装一块可以调整的挡板。来源：考试大的美女编辑们 在

特殊情况下，因工作性质而不能使用防护装置时，则可采用

特别的防护法兰盘，或用安全卡盘进行防护。 二、眼部伤害

及预防措施 在各种干式磨削作业中，粉尘、磨粒和碎片是造

成眼睛伤害的主要原因。使用护目镜或戴眼镜可以有效地保

护眼睛。有些砂轮加磨削工具用的砂轮，因是间歇使用，设

置固定挡板十分有益。 三、缠绕事故及预防措施 双端抛光机

的主轴和锥形端若不加以有效防护，则有可能缠绕工作服或

头发，从而发生事故。 四、火灾及预防措施 磨削镁合金工件

时，很容易着火，必须采取严格的预防措施，防止引燃而发

生火灾事故，并应采取措施湿润及时和清除镁合金粉尘。车

间和设备的排气管道需要进行高标准的清洁处理和维护。这



样即可以防止火灾发生，也可确保通风系统的工作效率。 五

、对健康的危害及预防措施 过去的砂石砂轮易引起硅肺，虽

然新式的砂轮本身不会引起硅肺，但进行磨削时，被磨工件

的材料如型砂铸件，可能会散发大量有严重危害性的含硅粉

尘。有些用树脂粘接的砂轮，因含有填充材料，还会产生有

毒粉尘，特别要注意铅的化合物。无论如何，打磨产生的粉

尘，都必须用高效局部排风系统加以排除。手提式砂轮机在

防尘方面虽有改进，但要彩局部排气通风装置还比较困难。

应避免延长工作时间，并要为操作人员提供咱吸保护器。 应

提供防护服、良好的卫生和有淋浴的盥洗设施。对于磨削金

属工件的工人，尤其需要进行比较完善的医学监督管理
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