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B4_E3_80_8A_c47_646003.htm class="mar10" id="htiy"> 二、表

面粗糙度 表面粗糙度是评价零件表面质量的一个指标用Ra表

示单位微米。数值越小质量越高。一般零件表面精度高尺寸

和位置精度也高，也有例外，如手轮。 三、配合 (一)配合的

基本概念 配合是指由零件组装成机器是，相互结合的零件形

成的配合。即基本尺寸相同、互相配合的轴孔公差带之间的

关系。 配合的分类：间隙、过渡、过盈配合三种。 1、 间隙

配合。在轴孔配合中，孔的公差带在轴的公差带之上。 2、 

过盈配合。在孔与轴配合中，孔的公差带在轴的公差带之下

。 3、 过渡配合。孔的公差带和轴的公差带相互交错。 例如

：孔φ50 0 0。025φφ 轴φ50 0.043 0。059 最大过

盈=50.000-50.059= -0.059(mm) 最小过盈=50.025-50.043=

-0.018(mm) 若轴φ50- 0.050 0。025 孔φ500 0。039 最大间

隙=50.039-49.950=0.089(mm) 最小间

隙=50.000-49.975=0.025(mm) (二)配合的选择 1、轴孔配合有

相对运动要求的应选择间隙配合。 2、轴孔靠配合面传动载

荷时，选择过盈配合。 3、轴孔配合有定位精度要求，且经

常拆装的选过渡配合。 第五节 生产纲领和生产类型www.

Ｅxamda.CoM考试就到百考试题百考试题－全国最大教育类

网站(100test.com) 生产纲领指企业每年能生产合格产品的数量

，通常也成为年产量。 生产类型分为以下三种： 1、 单件生

产。 2、 成批生产。 3、 大量生产。 生产类型的典型规范 不

同生产类型对生产组装、管理、车间管理、毛坯选择、设备



、工艺装备、加工方法、工人水平不同。2010年注册资产评

估师考前网上辅导全面招生辅导科目 (2010年新版)主讲老师
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