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https://www.100test.com/kao_ti2020/646/2021_2022_2010_E5_B9_

B4_E3_80_8A_c47_646004.htm id="dto" class="mar10"> 一、 切

削加工 切削加工是从金属材料上切除多余的金属层，而获得

几何形状、尺寸精度、表面粗糙度都符合要求的零件的加工

方法。 钳工：手持工具对工件的加工方法。如划线、锉、锯

、錾、攻丝、钻孔等。 机工：工人操纵机床对零件的加工方

法。 二、 热处理本文来源:百考试题网www.Ｅxamda.CoM考

试就到百考试题 热处理是一种改善金属材料及其制品性能的

工艺。 三、 装配 机器装配是机器制造过程中最后一个环节。

包括安装、调试、检验、试验、油漆、包装等。装配精度高

低将影响机器的工作性能。机器装配包括组件、部件、总装

配。 组件装配：指两个以上零件组合到一起的过程。 部件装

配：制组件、零件连接组合成独立部件的过程。 总装配：指

将组件、部件组装成机器的过程。 调试：是指调节零件及机

构的相对位置、配合间隙和结构松紧的过程。 精度检验：是

对机器总体性能检验的过程。 第三节 零件加工质量 一、 加

工精度 加工精度是加工后实际几何参数与理想几何参数相符

合的程度。 公差是指零件加工过程允许误差的变化范围。 (

一) 尺寸精度 尺寸精度指零件表面本身的尺寸和表面间相互

距离尺寸精度。 公差等级从IT01、IT0、IT1到IT18共20个。 (

二)形状精度 形状精度指零件加工后表面实际所得的形状与理

想形状的符合程度。 (三)位置精度 位置精度指加工后零件有

关要素之间实际位置和理想位置的符合程度。 一般情况零件

加工尺寸精度高其形状位置精度也高，但也有例外，如平板



，形状精度高尺寸精度并要求不高。2010年注册资产评估师
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