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8A_E6_9C_BA_c47_646099.htm class="mar10" id="dto"> (二)压

力加工 压力加工是利用外力使金属产生永久塑性变形，制成

所需形状和尺寸的毛坯或零件的加工方法。 主要生产方法包

括 1、锻造。 分类：自由锻造 模型锻造 锻造的始温1200°终

温800°。 自由锻造是把加热好的金属坯料放到平砧上使其受

冲击力或压力作用，产生塑性变形的方法。 模锻是把加热的

金属坯料放入锻模模膛内，由模腔限制金属变形的方法。 特

点：自由锻造精度低，生产率不高，适用于简单零件，单件

小批生产。如轴类、齿轮等。 模锻加工余量小，生产率高，

精度高。适合于形状复杂零件，大批量生产。 2、冲压 冲压

是利用冲模对板料加压，使其产生分离或变形，从而获得所

需零件的方法。 特点：适合于塑性较好的板料、条料制品，

尺寸精度高的薄壁件、空心件，一般不需再机械加工。 (三)

焊接 焊接是通过加热或加压，使分离物体之间借助于内部原

子间的扩散结合作用，连接成一个整体的加工方法。 焊接方

法按机构特点分类： 1、熔焊。将焊件接头处加热溶化，不

加压，靠凝固会连接成一个整体的方法。 2、压焊。是将焊

件接头处加热，加压使其紧密接触，连城一体的方法。 3、

钎焊。是将比被焊金属熔点低的金属(焊钎加热熔化)，被焊

金属不熔化，钎料熔化后填满被焊件缝隙，使之连接成一体

的方法。 常用焊件方法 焊接的特点：可以以小拼大，气密性

好，生产周期短，不需大设备。 更多信息请访问百考试题资
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