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种新工艺，它替代了传统的压力注浆技术，在防止预应力钢

筋被腐蚀方面有很好的作用，也能够确保安全及持久的结构

，近些年来，在贵州公路的建设中也开始了使用。 在360片预

应力空心板施工中，某公路就使用了真空注浆的工艺。我们

在施工中和传统的压力注浆技术做了对比实验，并获得了满

意效果。这不仅为将来指导施工方面提供了充分数据，而且

也给推行真空注浆技术打下基础。我们对其施工工艺及施工

要点作出了探讨。 2水泥浆体的配合比设计 2.1配置的基本原

则 2.1.1使水泥浆硬化后的空隙率降低，完善孔结构并加强抗

渗的能力。 2.1.2使原先的水泥浆体性质变得更好些，把水灰

的配比降低，将空隙和泌水减少，使离析现象不再产生。

2.1.3为预防产生裂纹，我们要在水泥浆凝结硬化过程中，降

低及补偿其的收缩变形。 2.2水泥浆体一般指标P.O42.5R普通

硅酸盐水泥进行一系列实验后，我们可以获得以下三点指标

：①水泥标准稠度用水量为27.8.②水泥的初凝时间为一百三

十七分钟，终凝时间为二百零八分钟。③水泥细度检验：修

正后筛余为百分之三点五。 2.3实验后确定水泥配合比和其他

指标水泥浆配合比的配置应当经过实验室反复实验，并考虑

施工工艺而得出设计强度：40MPa；水灰比：0.38；配合比

：1：3.04：0.009（外加剂）；稠度：15S；7d强度40MPa；水

泥泌水率：2％；水泥膨胀率：3％。 3真空注浆施工工艺 3.1

成孔我们在预应力空心板梁预制孔道的时候，使用的是抽拨



棒成孔。假如抽拨过早，由于混凝土还没有凝固，这样很容

易致使混凝土的坍落，将孔道堵塞；假如抽拨晚了，混凝土

会完全的凝固，拔出就会很困难。在构件张拉完以后，首先

要切掉多余的钢绞线，其次采用高强度的砂浆密封端头，

待24到48s后才能够注浆。 3.2真空注浆操作过程 3.2.1准备工作

①检查机具及计量设备是不是齐全无损坏，禁止人工造盘。

②检查供水和供电。③为预防漏气，我们要检查各连接孔道

部件。④为保证种类的齐全以及质量的可靠，我们要检查材

料数量并且以以实验室出具的报告为准。 3.2.2检查真空度关

闭注浆阀和排气阀，打开抽真空阀，开启真空泵，查看真空

压力表读数，当其读数在0.07到0.08兆帕时，要将真空泵关闭

大概一分钟。当其读数相对固定或其变化很小时，我们就认

为孔道内能够达到真空。 3.2.3搅拌水泥浆为保持搅拌机内壁

湿润并把积水倒完，在搅拌水泥浆前，我们要加水空转数分

种。全部的水泥浆在没有被卸出前，我们不应再投入没有拌

和的材料，也不要使用一边出料同时进料的方式，要把搅拌

好的水泥浆一次基本使用干净，并将每盘的搅拌保持在两到

三分钟。要把真空压浆水灰比控制在0.31到0.32，五分钟的搅

拌时间，流动度为34～26s，把水泥浆3h泌水率控制在不高于

百分之二，这样一来，水泥浆的泌水在拌和二十四小时后可

以完全被吸收。 另外，为了预防管道的堵塞，在水泥浆出料

前，我们要使用1.2mm的筛子，在出料后，应立刻用是你叫

泵将水泥浆进行运送，若不然，应不停的搅拌。至于没有用

合理时间从而将流动的水泥浆减少，我们应禁止用增加水的

方法来加快浆体的流动性。 4注浆 把水泥浆注入泵中，打开

注浆泵，当注浆泵中的浓度和其高压橡胶管出口流出的水泥



浆浓度相同时，将注浆泵关闭，把注浆泵高压橡胶管出口接

出孔道的注浆管上，使之变得固定。将注浆阀关闭，打开真

空泵，如真空泵压力表的读数达到－0.7到－0.8兆帕时，将注

浆泵和注浆阀打开，开始注浆。检查排气管出浆的情况，浆

体稠度与未注入相同时，将排气阀关闭，并持续注浆一到两

分钟的时间，目的是使管道内部产生一定压力，然后将注浆

阀关闭。 5清洗 卸载下抽真空管和压浆管的活接，然后清洗

一些诸如搅拌机、阀门、注浆泵和粘有水泥浆的工具。达到

注浆强度后，我们应在监理和质检站的组织下，凿开T梁外侧

（使用真空注浆施工工艺）以及空心板梁，漏出注浆物，通

过检查，并同原先施工的传统的压力注浆相比较，得出一些

结论。 传统的压力注浆技术在水泥浆中包含的气泡想要排出

很困难，而水泥浆硬化后会生成孔隙，对预应力钢筋也容易

产生腐蚀作用。甚至，当气温很低时，水受冷膨胀，也许会

导致构件涨裂。此外，在离析、泌水和凝固后，水泥浆容易

收缩，也会产生很多的空隙，致使水泥浆体达不到强度标准

和粘接不结实，给工程带来了安全隐患。真空注浆是一种施

工工艺，它首先在孔道的一端使用真空泵对管道生成－0.08到

－0.1兆帕的负压，然后使特定配合比的水泥浆用注浆泵从孔

道的另一端注入，直至充满整条孔道，同时加上0.5到0.7兆帕

的正压，进而在孔道中得到强硬和饱满的水泥浆。 真空注浆

相比于传统的压力注浆有以下三方面的优点： 第一，真空处

理通过的管道，在负压环境下，使水泥浆流动，这样阻力较

小，也可以非常好的填充所有空隙。 第二，在负压环境下，

水泥浆流动时，能够很轻松的排出混在浆体中的气泡，进而

加强了浆体的密实度。 第三，水泥浆体通过真空吸浆，能够



很好的减少泌水和离析以及收缩，使原先水泥浆的水密性变

得好些，也达到了构件持久使用的目的。 真空注浆是一种新

工艺假如能够使用合理的配合比的混合料，运用真空注浆技

术可以确保孔道注浆的均匀性，形成一个既细密坚实而且水

也不能透过的保护层，有效地减少了空隙，进而减少了预应

力因钢筋的腐蚀而带来的损失。所以，真空注浆技术是保证

后张法预应力体系的一种重要措施。 相关推荐：#0000ff>浅

析钢结构的防火性能 更多推荐：#0000ff>2011年注册建筑师考

试成绩查询时间 #0000ff>2011年注册建筑师考后真题及答案交
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