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https://www.100test.com/kao_ti2020/646/2021_2022_2009_E5_B9_

B4_E5_AE_89_c62_646101.htm 实例1： 焊工在容器内焊接，借

用氧气置换引起火灾 1.事故经过 某农药厂机修焊工进入直

径1m、高2m的繁殖锅内焊接挡板，未装排烟设备，而用氧气

吹锅内烟气，使烟气消失。当焊工再次进入锅内焊接作业时

，只听“轰”的一声，该焊工烧伤面积达88%，三度烧伤

占60%，抢救7天后死亡 2.主要原因分析 (1)用氧气作通风气源

严重违章。 (2)进入容器内焊接未设通风装置 3.主要预防措施

(1)进入容器内焊接应设通风装置。 (2)通风气源应该是压缩空

气。 实例2： 氧气瓶的减压器着火烧毁 1.事故经过 某建筑队

气焊工在施焊时，使用漏气的焊炬，焊工的手心被调节轮处

冒出的火炬苗烧伤起泡，涂上了獾油，还继续焊活，施焊过

程中又一次发生回火，氧气胶管爆炸，减压器着火并烧毁，

关闭氧气瓶阀门时，氧气瓶上半截已烫手，非常危险。 2.主

要原因分析 (1)漏气的焊炬容易发生回火。 (2)在调节氧气压

力时，氧气瓶阀和减.压器沾上油脂，发生回火，在压缩纯氧

强烈氧化作用下引起剧烈燃烧。 3.主要预防措施 (1)汽焊前应

检查焊炬是否良好，发现漏气严禁使用，待修复后再继续施

焊。 (2)不能用带有油脂的手套去开启氧气瓶阀和减压器。 实

例3： 动火场地不符合要求，引燃大火 1.事故经过 某船厂焊

工顾某向驻船消防员申请动火，消防员未到现场就批准动火

。顾某气割爆丝后，船底的油污遇火花飞溅，引燃熊熊大火

。在场人员用水和灭火机扑救不成，造成5人死亡1人重伤3人

轻伤的事故。 2.主要原因分析 (土)消防员失职，盲目审批。



(2)动火部位下方有油污。 (3)现场人员灭火知识缺乏。 3.主要

预防措施 (1)消防员接申请动火报告后，要深入现场察看，确

认安全才能下发动火证。 百考试题－全国最大教育类网

站(100test.com) (2)要清除动火部位下方的油污。 (3)要加强员

工的安全知识学习。百考试题相关新闻：2009年安全工程师

事故案例分析（15） 把安全工程师设为首页，尽情收藏你的

好资料！2009年注册安全工程师网络辅导招生简章！！！ 更

多信息请访问：百考试题安全工程师网校 100Test 下载频道开

通，各类考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


