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https://www.100test.com/kao_ti2020/646/2021_2022__E8_BD_A7_

E9_92_A2_E5_AE_89_E5_c62_646160.htm 轧钢是将炼钢厂生产

的钢锭或连铸钢坯轧制成钢材的生产过程，用轧制方法生产

的钢材，根据其断面形状，可大致分为型材、线材、板带、

钢管、特殊钢材类。 轧钢的方法，按轧制温度的不同可分为

热轧与冷轧；按轧制时轧件与轧辊的相对运动关系可分为纵

轧、横轧；按轧制产品的成型特点可分为一般轧制和特殊轧

制。旋压轧制、弯曲成型的都属于特殊轧制。轧制同其他加

工一样，是使金属产生塑性变形，制成具有一品。不同的是

，轧钢工作是在旋转的轧辊间进行的。轧钢机为两大类，轧

机主要设备或轧机主列、辅机和辅助设备。凡用以使金属在

旋转的轧辊中变形的设备，通常称为主要设备。主机设备排

列成的作业线称为轧钢机主机列。主机列由主电机、轧机和

传动机械三部分组成。 轧机按用途分类有：初轧机和开坯机

，型钢轧机(大、中、小和线材)，板带机，钢管轧机和其他

特殊用途的轧机。轧机的开坯机和型钢轧机是以轧辊的直径

标称的，板带轧机是以轧辊辊身长度标称的，钢管轧机是以

能轧制的钢管的最大外径标称的。 轧钢主要安全技术 1)原料

准备的安全技术 要设有足够的原料仓库、中间仓库、成品仓

库和露天堆放地，安全堆放金属材料。钢坯通常用磁盘吊和

单钩吊卸车。挂吊人员在使用磁盘吊时，要检查磁盘是否牢

固，以防脱落砸人。使用单钩卸车前要检查钢坯在车上的放

置状况。钢绳和车上的安全柱是否齐全、牢固，使用是否正

常。卸车时要将钢绳穿在中间位置上，两根钢绳间的跨距应



保持1m以上，使钢坯吊起后两端保持平衡，再上垛堆放。400

℃以上的热钢坯不能用钢丝绳卸吊，以免烧断钢绳，造成钢

坯掉落砸、烫伤。钢坯堆垛要放置平稳、整齐，垛与垛之间

保持一定的距离，便于工作人员行走，避免吊放钢坯时相互

碰撞。垛的高度以不影响吊车正常作业为标准，吊卸钢坯作

业线附近的垛高应不影响司机的视线。工作人员不得在钢坯

垛间休息或逗留。挂吊人员在上下垛时要仔细观察垛上钢坯

是否处于平衡状态，防止在吊车起落时受到震动而滚动或登

攀时踏翻，造成压伤或挤伤事故。 大型钢材的钢坯用火焰清

除表面的缺陷，其优点是清理速度快。火焰清理主要用煤气

和氧气的燃烧来进行工作，在工作前要仔细检查火焰枪、煤

气和氧气胶管、阀门、接头等有无漏气现象，风阀、煤气阀

是否灵活好用，在工作中出现临时故障要立即排除。火焰枪

发生回火，要立即拉下煤气胶管，迅速关闭风阀，以防回火

爆炸伤人。火焰枪操作程序按操作规程进行。百考试题－全

国最大教育类网站(100test.com) 中厚板的原料堆放和管理很重

要，堆放时，垛要平整、牢固，垛高不能超过4．5m，注意

火焰抢、切割器的规范操作和安全使用。 冷轧原料的准备：

冷轧原料钢卷均在2t以上，吊运是安全的重点问题，吊具要

经常检查，发现磨损及时更换。 2)加热与加热炉的安全技术 

燃料与燃烧的安全。工业炉用的燃料分为固体、液体和气体

。燃料与燃烧的种类不同，其安全要求也不同。气体燃料有

运输方便、点火容易、易达到完全燃烧，但某些气体燃料有

毒，具有爆炸危险，使用时要严格遵守安全操作规程。使用

液体燃料时，应注意燃油的预热温度不宜过高，点火时进入

喷嘴的重油量不得多于空气量。为防止油管的破裂、爆炸，



要定期检验油罐和管路的腐蚀情况，储油罐和油管回路附近

禁止烟火，应配有灭火装置。 工业炉发生事故，大部分是由

于维护、检查不彻底和操作上的失误造成的。首先要检查各

系统是否完好，加强维护保养工作，及时发现隐患部位，迅

速整改，防止事故发生。www.Ｅxamda.CoM考试就到百考试

题 均热炉、加热炉、热处理炉的安全注意事项：各种传动装

置应设有安全电源，氢气、氮气、煤气、空气和排水系统的

管网、阀门、各种计量仪表系统，以及各种取样分析仪器和

防火、防爆、防毒器材，必须确保齐全、完好。 3)冷轧生产

安全技术百考试题论坛 冷轧生产的特点是加工温度低，产品

表面无氧化铁皮等缺陷，光洁度高，轧制速度快。酸洗，主

要是为了清除表面氧化铁皮，生产时应注意：①保持防护装

置完好，以防机械伤害；②注意穿戴要求，以防酸液溅人灼

伤。 冷轧速度快，清洗轧辊注意站位，磨辊须停车，处理事

故时须停车进行，切断总电源，手柄恢复零位。采用X射线

测厚时，要有可靠的防射线装置。 热处理是保证冷轧钢板性

能的主要工序，存在的事故危险有：火灾、中毒、倒炉和掉

卷。其防护措施有：①在煤气区操作时必须严格遵守《煤气

安全操作规程》，保持通风设备良好；②吊具磨损及时更换

，以防吊具伤人。 轧钢生产事故预防措施及技术 预防措施：

检修前组织好检修人员和安全管理人员做好安全准备工作，

并在检修过程中加强安全监护。重视不安全因素，除有安全

防范措施外，检修现场要设置围检、安全网、屏障和安全标

志牌。高空作业必须戴安全带。2010年注册安全工程师网络

辅导火热招生中！！！ 更多信息请访问：百考试题安全工程

师网校 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载。详细
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