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4_BA_A7_E8_AE_BE_E5_c62_646196.htm 以高压气体设施的安

全评价为例。本评价方法适用于高压气体制造车间或工厂设

施的安全评价。因为高压气体设施一般是隔离操作或自动化

程度较高，涉及到人机界面的问题有些特殊性，所以特别列

出作一介绍。该评价方法从高压气体设施的设计、运行和安

全管理各方面考虑防止高压气体设施发生事故。 一、设备安

全评价要点 高压气体设施本身技术复杂，运行条件特殊。为

此，在这类设施中，操作人员应首先排除人机界面的危险性

。虽然自动化程度提高，但最后还需要操作人员进行判断。

所以对设施还必须考虑安全措施。评价内容有： (1)安全标志

；(2)仪表和操作显示判读方法；(3)阀门及管线(包括安全阀

等)；(4)警报系统。 具体评价要点如下： 1.安全标志 对安全

标志的张贴有如下要求： (1)有关场所应张贴安全标志(2)标志

的尺寸大小，在可见距离内应能看清(3)标志应安在设备容易

看到的位置(4)标志应简单明了，即使外面来的人也容易看

懂(5)同一系列的标志应按同一原则制订，形状、尺寸和涂色

应有一定的规定2.仪表和操作： 对仪表及其操作提出以下要

求： (1)仪表盘的操作要求： ①仪表盘上的仪表布置应按统一

规定②视线和仪表盘面应垂直③照明不能在仪表盘的玻璃上

形成反射，应该把光源安装在使仪表容易看清的位置④重要

仪表或需要频繁观察的仪表应安装在容易看到的地方 (2)仪表

的操作要求： ①仪表盘数值精度，应使操作者能很快读出②

仪表的量程应合乎要求③从仪表读出的单位能直接应用，原



则上不要再进行换算④压力、流量和温度仪表应有上、下限

和正常值的标记⑤仪表刻度的增加方向，原则上是由左到右

、由下到上 (3)操作机器的要求： ①重要的或频繁操作的机器

应具备良好的操作位置和简单的操作方式②操作机器应易于

辨别操纵哪些系统，可用分组方式或用涂色加以区别③紧急

按钮、开车的停车按钮等应有明显区别，避免产生误操作④

在操作机器上应装置防止于部偶然触及按钮的装置 (4)仪表指

示计的操作要求： ①操纵器和有关仪表应相互对应，按操作

程序布置②操纵器的动作方向原则上应和仪表指针的动作方

向一致③如操纵器会对仪表发生影响，则应把仪表装在不受

干扰的地方④如操纵器和仪表装得很近，要注意使操作人员

的手部不易碰到开关按钮⑤为防止主要机器误操作，应设置

联锁回路⑥控制仪表应对调节计和开关方向和开度等输出情

况有明确的表示方法2.仪表和操作：本文来源:百考试题网 对

阅门与管线的要求是： (1)对阅门的要求： ①需要紧急操作的

阀门应设在容易操作的位置②紧急或重要的阀门的手轮要用

不同的色彩涂色，表示操作方向和开关状态，如紧急时开、

紧急时关或正常操作等③阀门的开关方向要明确，主要阔门

的号码牌开关牌(运行时开或运行时关)要有明确的标志④检

修工作中用的切断阀，要按规定装设色盲板或加锁⑤调节阅

扳动阅门子轮时，应使操作人员便于操作，一般要保持正面

或向下的操作方式 (2)对管线的要求： ①重要管线要涂色加以

区别，见GB7231-1987《工业管路法基本识别色和识别符号》

②管线上要标明管内流体名称和流动方向 2.仪表和操作： 对

警报设施的要求如下：(1)警报器要设置在操作人员值班地点

，如仪表室(2)警报的声音应保持适当的音量和音色，以便于



分辨清楚(3)警报应能辨清设备机械发生何种异常情况(4)一种

机器有多种警报方式时，应有一定的区分标准，以便于弄

清(5)警报灯应设试验按钮，定期试按以确定它是否能正常动

作。 二、操作运转 操作人员的误操作和误判断是造成高压气

体设施重大事故的原因之一。为了防止发生误操作情况，除

应从仪表和机器的布置等硬件方面考虑外，还应同时从培养

操作人员的判断能力和水平等软件方面考虑。其评价内容可

归纳为如下几个方面： (1)操作方法；(2)操作规程；(3)教育

训练。 三、环境 人的能力是否能充分发挥与周围环境有很大

关系。为不使操作人员的辨别、判断活动能力受到影响，必

须对光、照明、色彩、噪声、通风、湿度、温度等状况加以

考虑。此外还要注意通道、地面、操作间的行走畅通和文明

整洁。对上述环境内容应区别以下几种场合，分别确定评价

内容的侧重点： (1)对仪表室内的环境要求；(2)对操作现场的

环境要求；(3)对设备布置与现场环境的要求。 四、维护检修 

设备维护检修是保证设备安全运转的重要措施，进行维护检

修的目的是为了掌握设备和机器的磨损、老化等劣化倾向，

及时进行维修，就可达到预防和减少事故的目的。同时，从

事故的发生阶段看，发生在维修阶段的各类事故也占有相当

大的比例，所以，在评价内容中也应强调突出维修过程中的

安全工作。 (1)维护部门的职责：维修工具、设备维修档案，

维修时与运转部门的协调与联系，及维修部门与运转部门的

分工、各自的职责等。 (2)安全检查的有关内容：设备运转日

志，设备维修状况检查表，巡回检查路线、次数，重点危险

部位日常自检记录，设备异常情况的处理和技术措施，紧急

时所用的安全设备的保养、整理和定期检查制度等。2010年
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