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作在撤出通道做完后进行，首先将刮板链连同刮板撤除，并

从机巷装车运出后，前部刮板输送机中部槽及框架均利用斜

台通过主副绞车牵引，在工作面直接装车运输从风巷运出；

后部输送机分两段同时进行回收，为确保施工安全，特制定

以下措施。 一、刮板输送机的回撤顺序 刮板及刮板链－－刮

板输送机机尾及其传动部冷却水管及电缆－－刮板输送机机

头及其传动部－－机头弯曲过渡槽－－中部槽及电缆槽 二、

拆卸、装车及捆绑 1、拆除刮板输送机时，应先停电闭锁，

然后在机头过渡槽处将刮板上链掐开，闭锁机头电机给机尾

电机送电，机尾电机正转点动将所有刮板链吐出，并用人工

拉到煤壁侧分段从机巷装车运出。 2、刮板输送机机尾拆除

后，利用风巷绞车牵引到起吊装置下进行解体，将其传动部

拆下，分别进行装车。装车具体方法是利用两个倒链分别吊

住部件两头起吊一定高度后，将平板车推入设备下装车，捆

绑时，每车捆绑不少于6处，每处不少于6股8＃铅丝绞紧捆绑

，即先用8#铅丝在四角进行捆绑固定，再用两根Φ18.5mm的

钢丝绳绳扣配合花栏螺丝沿对角进行交叉捆绑。 3、机尾过

渡槽及其邻近两节中部槽均拉运到风巷进行装车。 来源：考

试大的美女编辑们 4、以上工作完成后，进行安装转盘道和

铺轨工作，同时以备拆运中部槽用。 5、中部槽及电缆槽拆

卸时，首先应将两节齿条拆去放在煤壁侧，然后拆除电缆槽

，每两节溜槽整体拆卸，中间连接哑铃销子不可拆卸。 6、



中部槽连同电缆槽均采用斜台装车，利用主绞车牵引平板车

，并将平板车与斜台可靠连接，副绞车牵引中部框架进行装

车，要求装一件捆绑好一件，捆绑方法同上，捆绑必须牢固

可靠，设备捆绑好后，方可解掉副绞车钩头，每车要求只装

两节溜槽和两节电缆槽。 7、装车捆绑完毕后，经检查无问

题时，去掉斜台与平板车间连接销，将副绞车钢丝绳移开轨

道，利用主绞车提升到转盘道后，利用绞车运到 1170m车场

。 8、刮板输送机机头解体后同样利用斜台装车，装车及捆

绑方法与装中部槽相同。 www.Ｅxamda.CoM考试就到百考试

题 9、后部输送机回收前，后尾梁插板全部打出的情况下，

先将后部输送机左右侧浮煤清净，检查后部输送机老空侧顶

板维护情况，确认无隐患后，再检查上口扩帮段支护，在支

护完好的情况下，抽出中间支柱，腾出回收通道后，开始回

收，抽出后如发现顶板支护不可靠，必须用同规格的棚子套

棚支护。 10、拆卸回收期间，支架必须正常供液，设专人检

查支架的完好情况，如有漏液等其它情况，必须立即进行处

理，以防支架尾梁降落。 11、后部输送机回收时，可分为两

段同时进行回收（以60#支架为中心），即上段自上而下，下

段自下而上顺序回收。 来源：www.100test.com 12、回收机尾

段时，可利用风巷回柱绞车配合导向滑轮进行回收。将导向

滑轮利用新品40T链环或钢丝绳绳扣固定在100#架尾梁上帮的

戗柱上，把60#架以上段从100#架上帮的空间拉出，拖至装车

地点，分类装车运走。 13、后部输送机机尾及传动部，可用5

吨导链进行拉运。后溜机头段的回收，待端头支架回收完毕

，把下口顶板维护好后，利用机巷安装的JH-14型回柱绞车配

合导向滑轮进行回收，将导向滑轮利用新品40T链环或钢丝绳



绳扣支设戗柱固定在1#过渡架尾梁侧机巷的合适位置，拉出

后在机巷进行装车外运。装车和捆绑方法同前溜。 14、回收

后溜前，在60#架尾梁处打两棵戗柱或利用40T链环捆绑放置

道木阻车器，防止回收60#架以上溜槽时设备下滑，在此处挂

上金属网片，将上下段隔开，防止回收后溜后上口杂物滑下

伤人。 15、拉运后溜设备时，钢丝绳沿线不得有人工作或停

留，人员必须站在两支架间观察设备的拉运情况，如有问题

，立即停止拉运，处理好后方可继续进行。 16、拉运后溜设

备时，严禁人员进入或在支架尾梁处工作。为防止后溜下滑

，支架与后溜联接链不得提前擅自拆除，必须按照顺序拆一

件、运一件，拆运要协调，每次拉运溜槽不得超过2节。 17、

上下两段同时回收时，必须各派专人观察设备的拉运情况，

且必须由现场跟班队干和盯岗人员统一指挥、现场监督。 18

、后溜设备回收完毕，回收上口棚梁和单体支柱，及时用旧

枕木架设两个“#”字型木垛，接实上口顶板。里侧木垛

与100#支架尾梁切顶线齐，外侧木垛与100#支架底座前端齐

。回收上口棚梁和单体支柱时，应由里向外逐架逐棵进行回

收，回收前先打好护身戗柱，严格执行“先支后回”的原则

，待木垛、板梁接实后再回收支柱。 三、安全技术措施 1、

所有参加拆卸人员必须熟悉设备结构、性能及工作原理，拆

卸工作必须合理进行，不得硬敲硬撬，设备解体后裸露轴头

等部位必须利用胶带包扎，严防损坏。 2、在整个施工过程

中必须有一名施工负责人统一指挥行动，参加施工人员必须

精力集中，否则不得参加施工。 3、施工期间工器具及零配

件必须由专人负责管理，以免丢失。 4、主副绞车及其它绞

车提升钢丝绳必须有专人进行检查其完好情况，每提升一次



必须检查一次，并作好记录，提升钢丝绳质量必须符合《煤

矿安全规程》第八章的有关规定。 5、主绞车钩头与平板车

连接必须采用专用连接器，确保连接可靠。 6、副绞车提升

装车时，钩头与设备采用钢丝绳或马蹄环连接，连接必须可

靠，否则不得提升。 7、绞车司机必须持证上岗，严格按信

号开车：主绞车为“一停，二提，三放”，副绞车为“一停

，四提，五放”，严禁采用喊话或晃灯等方式代替信号。信

号不清，严禁开车。 8、绞车司机接班后必须认真检查绞车

完好情况和固定钩头的完好情况，绞车固定必须牢固可靠。

9、提升设备或装车时，严禁任何人在钢丝绳绳道运行范围内

工作、行走或逗留，严防断绳伤人。 10、超过100Kg的物件，

严禁人力搬运，如需调向或搬运时，必须借助起重工具进行

。 11、施工过程中不得有人将工具或其它东西放在刮板机齿

轨或电缆槽上，严防下滑伤人。 12、提升装车前，施工人员

站在提升地点后5米处安全可靠地点，信号工发出预备信号，

待绞车司机发出同样信号后，方可发出提升信号，其它人员

不得随意发信号。 13、起吊设备时必须严格遵守《设备起吊

安全技术措施》中的有关规定。 14、所有参加施工人员必须

认真学习本安全技术措施，否则不得参加施工。 15、施工时

，必须有专人检查煤壁及顶板的安全情况，发现异常，立即

采取措施进行处理，处理安全后方可继续作业。 16、主、副

绞车使用前，必须在绞车硐室内用单体支柱和钢筋网支护牢

固可靠的全断面隔离防护栏，以防止断绳回弹后伤人。2010

年注册安全工程师网络辅导火热招生中！！！ 更多信息请访

问：百考试题安全工程师网校 100Test 下载频道开通，各类考

试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


