
2011安全工程师：特种设备的安全管理（1） PDF转换可能丢

失图片或格式，建议阅读原文

https://www.100test.com/kao_ti2020/646/2021_2022_2011_E5_AE

_89_E5_85_A8_c62_646439.htm 一、制定并落实安全生产责任

制 特种设备的安全管理既是企业设备管理的范畴，又是安全

生产管理的一项重要内容，因此建立安全生产责任制、落实

安全管理人员是特种设备安全运行的前提条件和重要保障。 

安全生产责任制是多年生产实践的经验和总结，是企业一项

最基本的行之有效的安全保障制度。黄石市城市排水公司成

立了以总经理为第一责任人的安全生产领导小组，建立了安

全生产管理网络，实行班组、分公司、公司机关三级管理，

层层设置了特种设备安全管理员。各层次间做到既有明确分

工，又要密切配合，共同促进特种设备的使用制度化、科学

化、规范化管理。在特种设备安全管理机构内，安排具有特

种设备基础技术知识、懂得管理业务、责任心强的技术人员

，从事具体的特种设备安全使用管理工作。 国务院和国家安

监部门多次要求对事故处理要坚持“四不放过”原则，这些

规定都要求严肃查处事故责任者，而查处事故责任者的前提

是建立安全生产责任制。如果没有健全的责任制，就无法将

责任落实到人。 与此同时，在企业内部建立必要的规章制度

，如岗位责任制度、交接班制度、安全运行和操作规程、维

护保养制度、考核与培训制度、特种设备技术档案制度等，

这是管理好特种设备的重要条件，是降低设备事故发生的重

要举措。 1.购置特种设备时应遵守以下要求 （1）必须在国家

劳动安监部门核发的已有制造资质的专业制造厂家选购； 

（2）特种设备的安全防护装置应齐全，并有产品合格证和质



量证明书。 2.分台建立特种设备技术档案 特种设备技术档案

是特种设备使用管理的重要基础，技术档案内容包括： （1

）出厂技术文件、质量证明书、相关图纸、技术参数、安装

使用说明书； （2）制造单位、启用时间； （3）定期检验、

检测记录； （4）日常使用状况、维修保养记录。 3.在设备明

显位置设置清晰的标识铭牌 标识内容有：①特种设备名称、

型号；②重要技术参数；③制造厂名、出厂日期；④其他所

需的参数。www.Ｅxamda.CoM考试就上百考试题相关推荐
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