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https://www.100test.com/kao_ti2020/647/2021_2022_2011_E5_B9_

B4_E7_9B_91_c59_647431.htm 为了让广大考生更有效、系统

的复习，百考试题监理工程师站点根据历年考试重点，整理

了以下备考复习重点，供广大考友复习备考。 第一节 设备采

购的质量控制 第二节 设备制造的质量控制 第三节 设备的检

查验收 第四节 设备安装的质量控制 一、设备安装准备阶段的

质量控制1)审查安装单位提交的设备安装施工组织设计和安

装施工方案。2)检查作业条件：如运输道路、水、电、气、

照明及消防设施.主要材料、机具及劳动力是否落实，土建施

工是否已满足设备安装要求。安装工序中有恒温、恒湿、防

震、防尘、防辐射要求时是否有相应的保证措施。当气象条

件不利时是否有相应的措施。3)采用建筑结构作为起吊、搬

运设备的承力点时是否对结构的承载力进行了核算，是否征

得设计单位的同意。4)设备安装中采用的各种计量和检测器

具、仪器、仪表和设备是否符合计量规定(精度等级不得低于

被检对象的精度等级)。5)检查安装单位的质量管理体系是否

建立及健全，督促其不断完善。 二、设备安装过程的质量控

制设备安装过程的质量控制主要包括：设备基础检验、设备

就位、调平与找正、二次灌浆等不同工序的质量控制。 (一) 

设备安装过程质量控制要点：1)安装过程中的隐蔽工程，隐

蔽前必须进行检查验收，合格后方可进入下道工序。2)设备

安装中要坚持施工人员自检，下道工序的互检，安装单位专

职质检人员的专检及监理工程师的复检(和抽检)并对每道工

序进行检查和记录。3)安装过程使用的材料，如各种清洗剂



、油脂、润滑剂、紧固件等必须符合设计和产品标准的规定

，有出厂合格证明及安装单位自检结果。 (二)设备基础的质

量控制设备在安装就位前，安装单位应对设备基础进行检验

，在其自检合格后提请监理工程师进行检查。一般是检查基

础的外形几何尺寸、位置、混凝土强度等项。 监理工程师对

设备基础检查验收时还应注意：(1)所在基础表面的模板、地

脚螺栓、固定架及露出基础外的钢筋等必须拆除等。(2)所有

预埋件的数量和位置要正确。 (三)设备就位和调平找正1.设

备就位的质量控制监理工程师的质量控制，就是对安装单位

的测量结果进行复核，并检查其测量位置是否符合要求。2.

设备调平找正的质量控制设备调平找正 分为设备找正、设备

初平及设备精平三个步骤。监理工程师要对安装单位选择的

测点进行检查及确认，对设备调平找正使用工具、量具的精

度进行审核，以保证精度满足质量要求。 (四)设备的复查与

二次灌浆(五)设备安装质量记录资料的控制1.安装单位质量管

理检查资料2.安装依据3.设备、材料的质量证明4.安装设备验

收资料5.监理工程师对资料的要求(1)安装的质量记录资料要

真实、齐全完整，签字齐备.(2)所有资料结论要明确.(3)质量

记录资料要与安装过程的各阶段同步.(4)组卷、归档要符合建

设单位及接受使用单位的要求，国际投资的大型项目，资料

应符合国际重点工程对验收资料的要求。 三、设备试运行的

质量控制设备安装经检验合格后，还必须进行试运转，这是

确保设备配套投产正常运转的重要环节。 (一)设备试运行条

件的控制生产设备试运行条件有以下五点：(1)设备及其附属

装置、管路等全部施工安装完毕，施工记录机质量控制资料

齐备，并经监理工程师检查符合要求：(2)需要的能源等符合



试运行的要求.(3)大型、复杂、精密仪器，是运行方案或操作

规程已由安装单位编制完成，并经总监理工程师及建设单位

审查批准.(4)参加试运行的施工人员熟悉设备的构造、性能、

设备技术文件，掌握操作规程及试运行操作，安装单位完成

了相关的技术交底.(5)经现场检查设备及周围环境已清扫干净

，设备附近没有粉尘或噪声较大的作业。 (二)试运行过程的

质量控制监理工程师在设备试运行过程的质量控制主要是监

督安装单位按规定的步骤和内容进行试运行。 1.设备试运行

的步骤及内容一般中小型单体设备如机械加工设备，可只进

行单机试车后即可交付生产。对复杂的，大型的机组、生产

作业线等，特别是化工、石油、冶金、化纤、电力等连续生

产的企业，必须进行单机、联动、投料等试车阶段。 试运行

一般可分为准备工作、单机试车、联动试车、投料试车和试

生产四个阶段来进行。前一阶段是后一阶段试车的准备，后

一阶段的试车必须在前一阶段完成后才能进行。大型项目设

备试运行的顺序，要根据安装施工的情况而定，但一般是公

用工程的各个项目先试车，然后再对产品生产系统的各个装

置进行试车。试运行中，应坚持下述的步骤：(1)先无负荷到

负荷。(2)由部件到组件，由组件到单机，由单机到机组。(3)

分系统进行，先主动系统后从动系统。(4)先低速逐级增至高

速。(5)先手控、后遥控运转，最后进行自控运转。 2.设备试

运行过程的质量控制监理工程师应参加试运行的全过程，督

促安装单位做好各种检查及记录，如：传动系统、电气系统

、润滑、液压、气动系统的运行状况，试车中如出现异常，

应立即进行分析并指令安装单位采取相应措施。 100Test 下载

频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问



www.100test.com 


