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https://www.100test.com/kao_ti2020/65/2021_2022__E5_8C_BB_E

8_8D_AF_E5_88_B6_E9_c41_65746.htm 第一部分 前 言制药企

业信息化过程中的难题： 目前药品制造企业在信息化的过程

中存在一些阻力和困惑，主要是药品生产企业面对的是一个

复杂多变的市场，而药品制造 第二部分 系统设计原则一、基

本原则 - 整体设计：按照药厂发展的总体战略，并遵守GMP

要求、结合药品制造过程的特点对医药生产与质量管理系统

进行一个框架性的整体设计； - 设计具有药厂自身特点的解

决方案 - 实现企业各种数据信息的集中存储、统一管理，在

安全保密的前提下实现数据信息的高度共享，提高各部门的

管理水平和工作效率； - 加强主要职能部门的各种业务工作

的规范化和标准化，减少了人工操作的随意性，从而降低了

人为因素对业务工作的影响，提高公司管理水平； - 为企业

管理人员对项业务进行事前计划、事中控制和事后分析，为

领导的决策提供科学的理论依据； - 为企业内部培养起一批

既懂管理又懂计算机的复合型管理人才，为公司的今后发展

打下坚实的基础，同时也为软件的后期维护打下一定的基础

； - 财务信息与物流信息同步，并做到信息共享； - 提高工作

效率，避免重复劳动。让计算机去处理大量的计算、记录、

登账、报表等工作，让工作人员用更多的时间进行财务分析

、成本分析等，来提高公司的管理水平； - 及时提供准确的

销售、库存、财务等信息，供决策人员使用； - 强调药品质

量第一，在采购、库存、销售业务过程中始终贯穿药品GMP

思想； - 可扩展性：为分销管理、工作流、电子商务等模块



预留接口，保证企业信息系统不断完善、发展； - 与集团公

司无缝联接，自动提供集团公司所需要的数据、报表； - 与

公司外部系统（如银行、税务部门等）有良好的兼容性（预

留接口）；系统实现的主要保障 1） 调研与咨询。 2） 系统

基于E6.net平台研发； 3） 使用业务流程描述语言来保证准时

生产和快速实施； 4） 适应企业经营模式不断变化的需求。 5

） 满足企业新的生产工艺的增加或变化。 6） 稳定、易用。

7） 模块化、组件化设计。第三部分 系统功能描述方案设计

模型图中蓝色部分为此次系统开发范围（应用系统设计原理
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