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塑料俗称电缆料，其中包括了橡胶、塑料、尼龙等多种品种

。电缆料生产企业是以电缆生产企业为用户，只要有电线电

缆需求就有电缆料的市场。电线电缆产品中除钢芯铝绞线、

电磁线等裸线产品外几乎都需要绝缘层口。目前我国有电线

电缆生产企业近5000家,又有城乡电网改造、西部大开发及通

信设施大面积升级改造对电线电缆产品的巨大需求,因而从一

段时间来看,电缆料在我国具有广泛的市场发展前景。 1 我国

电缆料行业现状 2000年我国经济回暖,大部分电线电缆生产企

业订单猛增,造成了电缆料供不应求,部分产品甚至出现脱销。

上海石化股份有限公司2000年三季度在太原召开塑料产品座

谈会,许多用户强烈要求增加电缆料供应量,但因上海石化已满

负荷生产,公司有关负责人只得再三表示歉意,由此可以看到国

内电缆料市场的需求旺盛。 目前我国电缆料的生产大体可以

分为几种情况:一是化工行业企业生产,代表性的企业为上海化

工厂、北京燕山石化、大庆石油化工等企业,他们都有电缆料

产品,在国内有自己的市场份额.另一种是电缆厂自己生产电缆

料,基本是以本企业自给自足为目的,也有少量外销,这类企业

很多,郑州电缆厂、北京电缆厂、河北永进电缆集团及天津安

琪尔集团有限公司等均有自己的电缆料生产车间.第三种是专

业的电缆料生产企业生产。 近几年来,我国电缆料生产企业有

了很大的发展,特别是一些民营企业,在生产规模、产品结构调

整及新产品开发上顺应市场需求,有很大的提高。在高压电缆



料方面,依然是一些国际知名公司占据着电缆料的国内市场。

1.1 电力电缆用绝缘料 电力电缆是电缆料的巨大用户,有2/3的

电缆料生产企业生产电力电缆绝缘料。 用于城乡电网“两网"

改造的电力电缆,近两年来市场形势持续看好,6～35kV中压电

缆年需求有可能达到3.5万km左右。而110kV超高压电缆有可

能达到800km左右。在国外10kV交联电缆为600mm,220kV交联

电缆为1000mm,而我国10kV电缆的供货规格较小,截面积

为150mm,以3芯150mm为代表规格核算,则每公里电缆约需绝

缘和半导电屏蔽料为1.1t,其中绝缘料为800kg,内半导电屏蔽料

为90kg,外半导电屏蔽料为210kg。 我国电网发电需大量应用1

～10kV架空绝缘电缆,数量多达数万公里,每年需耗用硅烧和辐

照交联聚乙烯产品数千吨。 低压电缆主要用硅烧交联聚乙烯

料,硅烧交联聚乙烯料目前的情况是供大于求,年产量约为5

万km,比较大的生产企业一条生产线就具有年生产7000t的能

力。 可交联聚乙烯在我国电力电缆生产中是主要的绝缘材料,

目前中压电缆(10kV级)用可交联料国内可以自给,年用量大致

为18000～22000t。此外,我国目前内半导电屏蔽料的需求约

为2200t,外半导电屏蔽料的需求为5000t。 我国目前高压电缆

用可交联料基本全部进口,用量大致为每年1500～2000t。目前

国际上电缆绝缘料已形成几个大集团,如大家熟知的美国联炭

、北欧化工这些集团都有雄厚的资金和技术力量。国内各电

缆企业和电缆料企业,目前还属于分散经营状态,不能形成大企

业和大集团,在市场的剧烈竞争中面临困境。从目前国产

的35kV及以下中压电缆绝缘料和屏蔽料来看,稳定性差,质量没

有保证口从企业的装备水平看,很多电缆料企业缺乏技术和检

测手段,有些厂没有流变特性测量设备,没有绝缘料水份测试设



备,没有杂质检测设备。在国外这些都是最起码的检测装置。

国外的大公司均有红外分光光度仪、质谱仪等绝缘结构分析

设备,均具备如DsC热差扫描分析设备,用以检验绝缘料的理化

性能,有些大公司还有大型高倍电子显微镜等微观分析设备,备

有各种新技术新配方。应该说,如果我国电缆料生产企业的产

品进入110kV高压电缆绝缘料领域,就是进入了电缆料行业的

高新科技领域了。我国目前110kV电缆的需求约500km/年,今

年可达800km/年,每公里电缆需超净绝缘料约2.5t,年需超净绝

缘料约moot,有较好的技术经济效益。如果国内某些具备较好

基础的绝缘料厂和国外大公司合资经营,利用国外的技术和资

金开发生产超高压电缆料,是有可能加快实现中高压绝缘料的

国产化进程的。 1.2 电气装备线用绝缘料 在各类工程建设中,

阻燃电缆的用量逐步增加,耐火电缆也列入消防规范之一,电力

电缆、控制电缆、信号电缆、仪器仪表电缆、计算机电缆、

热电偶电缆等,均要求阻燃,近几年已有部分地区的消防部门要

求使用元卤阻燃材料,因而低烟元卤材料是发展方向。当前用

量较大的是低烟元卤热塑性护套料,少量用可交联型护套料。

此外有一些要求高的工程,电缆绝缘要求用可交联低烟元卤材

料。目前低烟元卤护套料绝大部分为进口料,其国产化要求依

然是国内电缆料生产企业应研究的课题,估计近期年用量可

达1000t左右。 电气装备用电线电缆由于使用范围较广,用户对

装备线的要求五花八门,用户的使用要求百分之百的转嫁到对

电缆料的要求上来。 (1)机械性电机引接电缆、汽车低压电缆

、机车车辆电线、石油平台用电缆等,性能要求各有差异,如抗

张强度、断裂伸长率等。 (2)阻燃性能包括阻燃或非阻燃、含

卤或无卤、烟密度等。 (3)绝缘性能包括老化温度和指标、绝



缘厚度、体积电阻系数等。 (4)工艺性能包括易撕裂、易剥性

能等。 (5)抗断裂性在十分恶劣的矿井工作条件下,矿用电缆

均要求外绝缘层具有一定机械强度。 (6)其他性能包括耐刮性

能、耐油性能、超薄等。 这些指标相互制约,不能用一个牌号

满足全部产品要求,实际上也没有全能牌号。这类电线电缆的

温 其他性能包括耐刮性能、耐油性能、超薄等。 100Test 下载

频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


