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B4_E5_8F_A3_c22_653110.htm 传统牙盒水浴法聚合工艺的不

足；注塑微波聚合工艺！ 近期在中国掀起了学习新型的注塑

微波聚合义齿技术的热潮，该技术与传统牙盒水浴法聚合工

艺相比较，主要有下列特点； 1、基托树脂聚合时间短，仅

有3分钟， 2、树脂聚合充分、硬度和强度大； 3、义齿无气

泡，不变形，不增高咬合； 4、义齿光滑无飞边，不黏附石

膏，节约打磨时间。 而传统牙盒水浴法聚合工艺有下列不足

： 1、基托树脂聚合时间长，需2个小时以上； 2、树脂聚合

不充分； 3、义齿会有气泡，增高咬合。 4、义齿不光滑有很

多菲边，黏附石膏，打磨费时。 注塑微波聚合工艺比水浴法

聚合工艺的优越性，是有以下原因形成的： 首先聚合原理与

水浴法聚合不同：我们使用的树脂单体包括极性材料和非极

性材料，不带电的树脂受到微波炉中高频电场的作用，成为

极性材料，并产生随频率的旋转振动，使无数个甲基丙烯酸

分子运动加剧，互相摩擦而产生诱电体和热，从而完成聚合

反应；由于单体分子运动加剧，有利于形成较高分子量的聚

合物，因而得到力学性能优良的义齿基托。 其次注塑微波聚

合工艺中： 注塑技术属于关闭式充胶，牙盒关闭严密，充胶

时不需二次开盒，完全避免了在制作义齿时，产生的义齿菲

边、变形和增高； 微波聚合工艺，使石膏模型和义齿基托树

脂在微波中，两种材料升温速度和温度是同步的，二者之间

的收缩和膨胀时间较一致，也避免了义齿的增高和变形。 本

工艺不采用充胶压盒工艺，避免了损坏分离膜，使基托光滑



不黏附石膏。 传统的水浴法，石膏模型和义齿基托树脂，在

水中升温速度不同步，材料之间收缩和膨胀时间不一致，会

导致增高、义齿轻微变形；传统的充胶压盒，在牙盒压力下

会损坏分离膜，基托容易黏附石膏。 该技术需使用专用的注

塑微波聚合牙盒，该牙盒是采用特种耐压、抗冲击的微波专

用树脂制成，本牙盒可用于微波聚合和传统的水浴法聚合基

托树脂。 牙盒主要由：下型盒、卸料盖、上型盒、螺栓、螺

母、封堵盖、注道口、送料管、垫块、送料器十个部分组成

。 该盒使用方法如下： 1、正规方法排牙、制作义齿蜡型， 2

、常规灌注下层盒，放入义齿蜡型，消除倒凹。 3、灌注上

层盒前，基托做注道，一根总注道直径约6mm，根据义齿蜡

型的种类、大小、多少，确定总注道的走向和长度；放置直

径约4mm的分注道和直径约2mm的观察孔注道；接着灌注石

膏； 4、待石膏完全凝固后，将牙盒放入功率为700W微波炉

中，以中火火力加热1分钟，常规开盒冲蜡；冲蜡与水浴法要

求相同，冲蜡采用蒸汽清洗机去蜡，效率和效果更佳，去蜡

时应特别注意人工牙，金属卡环，支托有无松动，变位，已

松动的部分用502胶粘接固位。 5、上下盒涂布分离剂，分离

剂干后，关闭牙盒，上注塑口、送料管。 6、在聚合器里调

和适量的树脂和单体，树脂最佳使用上海康齿轩商贸有限公

司经销的微波聚合专用树脂牙托粉，用该粉制作的义齿基托

比一般的热凝树脂牙托粉制作的基托性能更优异，基托的强

度、硬度提高40%，色泽逼真，与基托粉的颜色一致；亦可

采用一般的热凝树脂，使用微波聚合时，热凝树脂性能比水

浴法强度、硬度都有所提高， 7、将反应到面团期的树脂，

放入送料管中，再放上垫块，拧上送料器，注塑、观察孔溢



出树脂后，示注压已满，去掉送料管和注塑口，拧上封堵盖

，关闭注道口。 8、将牙盒放入功率为700W微波炉中，以中

火火力加热3分钟，拿出炉外自然冷却到常温，常规开盒。该

牙盒亦可采用传统的水浴法聚合工艺。 微波聚合原则：用家

用微波炉，以550W左右输出功率，溶蜡1分钟，树脂聚合3分

钟，根据牙盒数量适当的延长上述操作时间，自然冷却后开

盒。 失败的原因分析： 1、基托强度不够或没有聚合：微波

炉火力不足、聚合时间太短、开盒时间太早。 2、基托有气

泡或太脆：微波炉火力太大或聚合时间太长。 小编推荐：
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