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4_E6_B3_A8_c47_80947.htm （三）要点说明 1.机床的技术经

济指标主要有： （1）工艺的可能性； （2）加工精度和表面

粗糙度； （3）生产率； （4）系列化、通用化、标准化程度

； （5）寿命。 2.机床的工作运动可分为主运动和进给运动。

主运动是形成机床切削速度或消耗主要动力的工作运动；进

给运动是使工件的多余材料不断被去除的工作运动。切削过

程中主运动只有一个，进给运动可以是一个或多于一个。机

床的运动除工作运动外，还有一些实现机床切削过程的辅助

工作而必须进行的辅助运动。 机床的传动是机床传动机构的

简称，其作用是传递运动和动力。按传动速度调节变化的特

点，将传动可分为有级传动和无级传动。 3.机床的分类方法 

（1）按机床加工性质和所用刀具分类，可将机床分为11大类

。 （2）按机床工作精度分类，机床可分为普通机床、精密

机床和高精度机床。 （3）按机床加工工件尺寸的大小和机

床自身重量分类，机床可分为仪表机床、中小型机床、大型

机床、重型机床和特重型机床。 （4）按机床通用性分类，

机床可分为通用机床、专门化机床和专用机床。 4.机床型号

由汉语拼音字母和阿拉伯数字按一定规律组合而成。机床型

号中机床的代号用C、Z、T、M、Y、S、X、B、L、G、Q

等11个汉语拼音字母代表11类金属切削机床。每一类机床划

分为若干组，每个组又划分为若干系列。 反映机床规格大小

的主要数据称为第一主参数，简称主参数。机床型号中，机

床主参数的代号是阿拉伯数字来表示的。一般是表示机床主



参数或主参数的1/10或1/100. 5.车床是用车刀在工件上加工旋

转表面的机床，车床加工范围较广，主要有；车外圆、车端

面、切槽、钻孔、镗孔、车锥面、车螺纹、车成形面、钻中

心孔及滚花等。一般车床的加工精度可达IT10-IT7，表面粗糙

度Rn值可达到1.6m. 普通车床由三箱（主轴箱、进给箱、溜板

箱）、两杠（光杠、丝杠）、两架（刀架、尾架）、一床身

组成。 主轴箱：主轴箱是用来带动车床主轴及卡盘转动，并

能使主轴得到不同的转速。 进给箱：将主轴传来的旋转运动

传给丝杠或光杠，并使丝杠或光杠得到不同的转速。 丝杠：

用来车螺纹，它能通过溜板箱使车刀做直线运动。 溜板箱：

将丝杠或光杠的转动传给溜板使车刀做纵向或横向运动。 刀

架：用来装夹车刀。 尾架：装夹细长工件和安装钻头、铰刀

等。 床身：支持和安装车床各部件用。床身导轨供纵溜板和

尾架移动用。 6.立式车床在结构布局上的主要特点是主轴垂

直布置，并有一个很大的圆形工作台，供装卡工件之用，工

作台台面在水平面内，工件的安装调整比较方便，而且安全

，工作台由导轨支撑，刚性好，因而能长期地保持机床精度

。立式车床适用于加工径向尺寸大而轴向尺寸相对较小的大

型和重型零件，如各种盘、轮类零件。 7.六角车床与普通车

床的主要区别是： （1）它没有尾架，在普通车床尾架位置

上有一个可以同时装夹多种刀具的转塔刀架。 （2）它没有

丝杠，一般只能用丝锥和板牙加工螺纹。 由于转塔刀架上的

刀具多，而且该刀架设有多种定程装置，能保证其准确位移

和转换，这样能减少装卸刀具、对刀、试切和测量尺寸等辅

助时间，所以生产率较高。 8.钻床的特点是加工中工件不动

，而让刀具移动，将刀具中心对正待加工孔中心，并使刀具



转动（主运动）、刀具移动（进给运动）来加工孔。 钻床有

台式钻床、立式钻床、摇臂钻床。 钻床加工精度可达IT12，

表面粗糙度Ra值可达12⋯⋯5微米 9.镗床主要完成精度高、孔

径大或孔系的加工，此外，还可铣平面、沟槽、钻孔、扩孔

、铰孔和车端面、外圆、内外环形槽及车螺纹等。 常见的镗

床有卧式镗床、坐标镗床和金刚镗床等。 卧式镗床主要是加

工孔，特别是箱体零件上的许多大孔、同心孔、平行孔等。

易于保证被加工孔的尺寸精度和位置精度。镗孔的尺寸精度

可达IT7，表面粗糙度Ra值为1.60.8微米 坐标镗床具有以下特

点： （1）结构刚性好，能在实体工件上钻、镗精密孔。 （2

）主轴转速高，进给量小。 （3）设有纵、横向可移动的工

作台，它们的微调整量可达1微米，并有精确坐标测量系统，

所以适于加工孔距误差小的孔系。 金刚镗床是一种高速镗床

，其特点是以很小的进给量和很高的切削速度进行加工，加

工出的工件具有较高的尺寸精度（IT6）和较光洁的表面（Ra

的0.2微米）。卧式金刚镗床的主参数是工作台面宽度。 10.刨

床主要加工平面、沟槽和成型面。 常见的刨床有牛头刨床和

龙门刨床。牛头刨床适于刨削长度不超过1000mm的中小型工

件，其主运动是滑枕带动刨刀做直线往复运动，工作台的间

歇移动为进给运动。 龙门刨床主要加工大型工件或同时加工

多个工件，其主运动是工作台的直线往复运动，进给运动是

刀架带着刨刀作横向或垂直的间歇运动。 插床实际上是一种

立式刨床。插床主要是加工工件内部表面如方孔、长方孔、

各种多边形孔和键槽等。由于生产率低，只适合单件小批生
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