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4_E6_B3_A8_c47_80950.htm 13.生产纲领 生产纲领，即合格产

品的年产量。 生产类型分为单件生产、成批生产和大量生产

三种。 单件生产：加工对象经常更换，一般使用通用机床，

需要熟练的技术工人，只需编写简单的工艺卡片。 大量生产

：加工对象固定不变，广泛使用专用机床和自动机床，使用

高效的毛坯加工方法，对于操作工的技术要求较低，需要编

写详细的工艺卡片和工序卡片。 14.工艺成本 工艺成本是与工

艺方案有关的费用总和，包括可变费用和不可变费用。 其中

，可变费用与产量成正比，包括材料费、机床工人工资、机

床电费、万能机床折旧费、万能夹具维护折旧费、万能刀具

维护和折旧费等。 不可交费用指完全基本与产量无关，包括

专用机床维护折旧费、专用夹具维护折旧费用、调整工人工

资与调整杂费等。年度工艺成本Cn与年产量Q为直线关系。 

单件工艺成本Cd与产品年产量Q成双曲线关系。 15.工艺方案

的经济分析 通常有下列两种情况： （1）基本投资相近或使

用现有设备时，对比工艺方案的临界产量为Q0： 式中，分子

是两种工艺方案不变费用之差，而分母是两种工艺方案可变

费用之差。 （2）基本投资相差较大晨，回收期为τ： 式中

，分子是两种工艺方案基本投资差额，而分母是两种工艺方

案全年工艺成本节约额。 100Test 下载频道开通，各类考试题

目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


