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4_E6_B3_A8_c47_80952.htm 10.形状和位置公差研究的对象是

机械零件的几何要素，几何要素是构成机械零件几何特征的

点、线、面的统称。 形位公差是指实际被测要素的允许变动

量。 形位公差带是限制实际要素变动的区域。 形位公差带由

“公差带形状”、“公差带大小”、“公差带方向”和“公

差带位置”四个要素确定。 形位公差特征项目一共14种。其

中： 形状公差4种，即直线度、平面度、圆度、圆柱度。 位

置公差8种，取出平行度、垂直度、倾斜度、对称度、同轴度

、位置度、圆跳动和全跳动。其中，平行度、垂直度、倾斜

度为定向公差，对称度、同轴度、位置为定位公差，而圆跳

动和全跳动属于跳动公差。 形状或位置公差两种：线轮廓和

面轮廓度。 除圆度、圆柱度外，各种形位公差均分为12级，

最高为1级，最低为12级。圆度和圆柱度增加了0级，为最高

级。 形位公差对机械产品的工作精度、连接强度、运动平稳

性、密封性、耐磨性、配合性质、可装配乃至机器寿命等都

会产生影响。 11.表面粗糙度 表面粗糙度是指加工表面上具有

较小间距的峰谷组成的微观集合形状特性。 常用轮廓的算术

平均偏差来衡量，即在一定测量长度内，轮廓上各点至中线

距离绝对值的算术平均值，记为Ra，单位为μm.Ra值越小，

被测表面越光滑；反之，Ra值越大，表面越粗糙。 表面粗糙

对机器零件的配合性质、耐磨性、工作精度、耐腐蚀性等有

较大影响。 12.配合 配合是指基本尺寸相同，相互结合的孔和

轴的公差带之间的关系。 间隙配合：孔的公差带在轴的公差



带之上，任取加工合格的孔和轴配合，一定产生间隙，包括

最小间隙为零的配合。 过盈配合：孔的公差带在轴的公差带

之下，任取加工合格的孔和轴配合，一定产生过盈，包括最

小过盈为零的配合。 过渡配合：孔的公差带与轴的公差带交

叠，任取加工合格的孔和轴配合，可能产生间隙也可能产生

过盈的配合。 不论是计算配合的间隙还是过盈，一律理用孔

的尺寸减去轴的尺寸。差值为正时是间隙，反之是过盈。
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