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A8_E5_86_8C_c47_80965.htm 13.磨床 磨床是用磨具或磨料加

工工件各种表面的精密加工机床，通常，磨具旋转为主运动

。 磨床特点： （1）切削工具砂轮是由无数细小、尖硬、锋

利的非金属磨粒粘接而成的多刃工具，并且做高速旋转的主

运动。 （2）万能性强，适应性更广。 （3）磨床种类多，范

围广，能适应磨削各种加工表面、工件形状及生产批量的要

求。 （4）磨削加工余量小，生产率高，容易实现自动化和

半自动化，可广泛应用于流水线和自动生产线中。 （5）磨

削加工精度高，表面质量高。 常见的普通磨床有：外圆磨床

、内圆磨床和平面磨床。 外圆磨床由床身、工作台、头架、

尾架、砂轮架以及液压操纵系统组成。可磨削工件的外圆柱

面和外圆锥面。其中万能外圆磨床构造与普通外圆磨床基本

相同， 所不同的是它的砂轮架上、头架上和工作台上都装有

转盘，并增加了内圆磨具等附件，故万能外圆磨床还能磨削

内圆柱面及锥度较大的内外圆锥面。 内圆磨床由床身、工作

台、头架、砂轮架、滑台组成，主要用于磨削内圆柱面、内

圆锥面及端面等。 平面磨床用来磨削工件的平面。主要由床

身、工作台、立柱、滑座、砂轮架等部件组成。平面磨床的

工作台一般是电磁工作台，工件安放在电磁工作台上，靠电

磁吸力吸住工件。 14.特种加工机床 特种加工机床是利用电能

、电化学能、光能、声能等特种加工方法加工工件的机床。

主要用于一般切削方法难以加工（如材料性能特殊、形状复

杂）的工件。 电火花加工是利用两极间脉冲放电时产生的电



腐蚀现象对材料进行加工的。常见的有电火花成形加工机床

和电火花切割加工机床。其特点是： （1）可加工任何硬、

脆、韧、高熔点、高纯度的导电材料。 （2）加工时机床和

刀具间不存在显著机械力作用。 （3）加工中不受热的影响

。 （4）同一台机床可进行粗、半精加工、精加工。 （5）便

于实现自动化。 超声波加工是利用工具作超声频振动冲击磨

料，进行撞击和抛磨工件，从而达到加工目的。其特点是： 

（1）超声波加工适于加工各种硬脆材料。 （2）易于加工出

各种复杂形状的型孔、型腔和成形表面。 （3）由于切削力

小，适于加工薄壁等不能承受较大机械应力的零件。 激光加

工是利用光能经过透镜聚焦后达到很高的能量密度，依靠光

热效应来加工各种材料。其特点是： （1）不受材料性能限

制，几乎所有材料均能加工。 （2）加工时不需刀具，属于

非接触加工。 （3）加工速度极高，热影响区小，易实现加

工过程自动化。 （4）可通过透明介质进行加工。 15.组合机

床 组合机床是以通用部件为基础，配以少量专用部件对一种

或若干种工件按预定的工序进行加工的机床。 与其他机床相

比有下列特点： （1）设计制造周期短。 （2）自动化程度高

。 （3）通用化程度高。 （4）能稳定地保证加工精度。 （5

）易于联成自动线。 在组合机床上，可以完成钻孔、扩孔、

铰孔、镗孔、攻丝、车削、铣削、磨削及滚压等工序。组合

机床既有专用机床生产率高、结构简单的特点，又具有通用

机床易于更新调整，以适应新的加工对象的特点。 16.组合机

床自动线 由若干台组合机床及辅助设备组成的自动化生产线

称为组合机床自动线。 组合机床自动线是用工件自动传送系

统及自动控制系统，把按加工工序合理排列的若干台组合机



床或自动机床和其他辅助设备联系起来的自动生产线。 组合

机床自动线的基本结构有下列几部分： （1）组合机床或自

动机床。 （2）传送机构。 （3）自动线的操纵机构。 组合机

床自动线能减轻工人劳动强度，减少操作人员，减少辅 助运

输工具和减少占地面积，能提高劳动生产率，降低产品成本

。 五、数控机床及工业机器人 （一）考试目的 100Test 下载

频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


