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设备的质量检验及试验讲座（一）内燃机质量评定和实验（

熟悉） 内燃机可靠性是其重要质量评价指标，内燃机故障问

题其核心是故障和失效分析 1． 内燃机的损伤：包括磨损和

疲劳损伤 （1）内燃机磨损损伤 内燃机损伤最主要原因的是

磨损，磨损是限制内燃机使用寿命的主要因素，曲轴、轴承

、气缸套的磨损对内燃机的寿命有很大影响。 （2）内燃机

疲劳损伤 疲劳损伤是影响内燃机可靠性和耐久性的重要因素

，内燃机受交变机械负荷和热负荷作用导致曲轴断裂、活塞

断裂、缸套裂纹、机架断裂、传动齿轮损伤等都是疲劳破坏

。 2、主要故障分析 1．内燃机质量判定 对于外部零件故障，

采取直接判断法 对于内部零件故障，采取状态监测（与第九

章结合理解），包括铁谱检测、油液光谱检查、振动检查与

参数检查 台架实验 4．内燃机实验 a实验类别 定型实验：投

入生产前，对其可靠性、耐久性作出的评价 验收实验：检验

产品是否符合合同和有关技术文件规定的要求 抽查实验：投

入生产后，对于成批和大量生产的内燃机进行性能和功能检

查 b 实验和检验项目 负荷特性实验：转速不变，测取不同负

荷时的燃料消耗量、排气温度等参数变化规律 速度特性实验

：油量调节机构不变，测取扭矩、功率等参数随转速变化的

规律 （二）其他设备质量检验（熟悉） 1． 压力容器质量检

验 目的：是为了发现缺陷，对其进行安全分析，确定安全状

况等级，判断是否能继续使用和下次检验的日期，从而保证



压力容器的安全运行。 （1）包括常规检验（用于缺陷不严

重的在用压力容器）和缺陷评定 常规检验包括外部检查、内

外部检查、耐压实验 （2）压力容器安全状况等级 分为5级

，1~3可以领证使用，4限制条件下使用，5为报废 掌握他们

的划分标准 一级：压力容器出厂技术文件、资料齐全，设计

制造质量附和相应标准与规定要求 二级：压力容器出厂技术

文件、资料齐全，新压力容器制造质量存在某些不危及使用

安全得缺陷，可在原设计条件下使用，在用容器存在得缺陷

在操作条件下不影响安全使用法定检验周期 三级：压力容器

出厂技术文件、资料不齐全，存在得缺陷通过检验认为在规

定得条件下可在法定检验安全使用周期中使用 四级：压力容

器出厂技术文件、资料不齐全，存在得缺陷不能保障在操作

条件下在法定检验安全使用周期中使用，必须采取必要得监

控措施才能使用。 五级：压力容器缺陷严重，危及使用安全

，检验结论定为判废 100Test 下载频道开通，各类考试题目直

接下载。详细请访问 www.100test.com 


