
CPV考试辅导机电设备讲义-2- PDF转换可能丢失图片或格式

，建议阅读原文
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3_E8_AF_95_E8_c47_81039.htm 一、学习提要 本章是机电设备

评估基础课程中最重要的一章，同学们要重点掌握。本章内

容将分成四讲来学习。 1.机床概论 二、重点与难点 （一） 机

床的技术经济指标 用来制造机器零件的设备通称为"金属切削

机床"，简称"机床"。 机床本身质量的优劣，直接影响所造机

器的质量。衡量一台机床的质量是多方面的，但主要是要求

工艺性好，系列化、通用化、标准化程度高，结构简单，重

量轻，工作可靠，生产率高等。具体指标如下： 1. 工艺的可

能性 工艺的可能性是指机床适应不同生产要求的能力。通用

机床可以完成一定尺寸范围内各种零件多工序加工，工艺的

可能性较宽，因而结构相对复杂，适应于单件小批生产。专

用机床只能完成一个或几个零件的特定工序，其工艺的可能

性较窄，适用于大批量生产，可以提高生产率，保证加工质

量，简化机床结构，降低机床成本。 2. 加工精度和表面粗糙

度 要保证被加工零件的精度和表面粗糙度，机床本身必须具

备一定的几何精度、运动精度、传动精度和动态精度。 （1

）几何精度、运动精度、传动精度属于静态精度 几何精度是

指机床在不运转时部件间相互位置精度和主要零件的形状精

度、位置精度。机床的几何精度对加工精度有重要的影响，

因此是评定机床精度的主要指标。 运动精度是指机床在以工

作速度运转时主要零部件的几何位置精度，几何位置的变化

量越大，运动精度越低。 传动精度是指机床传动链各末端执

行件之间运动的协调性和均匀性。 （2）以上三种精度指标



都是在空载条件下检测的，为全面反映机床的性能，必须要

求机床有一定的动态精度和温升作用下主要零部件的形状、

位置精度。影响动态精度的主要因素有机床的刚度、抗振性

和热变形等。 机床的刚度指机床在外力作用下抵抗变形的能

力，机床的刚度越大，动态精度越高。机床的刚度包括机床

构件本身的刚度和构件之间的接触刚度。机床构件本身的刚

度主要取决于构件本身的材料性质、截面形状、大小等。构

件之间的接触刚度不仅与接触材料、接触面的几何尺寸和硬

度有关，而且还与接触面的表面粗糙度、几何精度、加工方

法、接触面介质、预压力等因素有关。 机床上出现的振动，

可分为受迫振动和自激增动。自激振动是在不受任何外力、

激振力干扰的情况下，由切削过程内部产生的持续振动。在

激振力的持续作用下，系统被迫引起的振动为受迫振动。 机

床的抗震性和机床的刚度、阻尼特性、固有频率有关。 由于

机床的各个零部件热膨胀系数不同，因而造成了机床各部分

不同的变形和相对位移，这种现象叫机床的热变形。由于热

变形而产生的误差最大可占全部误差的70%。 对于机床的动

态精度，目前尚无统一标准，主要通过切削加工典型零件所

达到的精度间接的对机床动态精度作出综合的评价。 3. 生产

率 同学们一般了解即可。 4. 系列化、通用化、标准化程度 机

床的系列化、通用化、标准化是密切联系的，品种系列化是

部件通用化和零件标准化的基础，而部件的通用化和零件的

标准化又促进和推动品种系列化工作。 5. 机床的寿命 机床结

构的可靠性和耐磨性是衡量机床寿命的主要指标。 （二） 机

床的运动与传动 1. 机床的运动 根据在切削过程中所起的作用

来区分，切削运动分为主运动和进给运动。 主运动：是形成



机床切削速度或消耗主要动力的工作运动。 进给运动：是使

工件的多余材料不断被去除的工作运动。 切削过程中主运动

只有一个，进给运动可以多于一个。主运动和进给运动可由

刀具或工件分别完成，也可由刀具单独完成。机床的运动除

了切削运动外，还有一些实现机床切削过程的辅助工作而必

须进行的辅助运动。 2. 机床的传动 机床的传动机构指的是传

递运动和动力的机构，简称为机床的传动。 机床的传动方式

按传动机构的特点分为机械传动、液压传动、电力传动、气

压传动以及以上几种传动方式的联合传动等。按传动速度调

节变化特点将传动分为有级传动和无级传动。 3. 机床的传动

系统和传动系统图 传动系统也叫传动链，他有首末两个端件

。首端件又叫主动件，末端件又叫从动件。每一条传动系统

从首端件到末端件都是按一定传动规律组成，这就是传动比

，以此来保证机床的性能。一般的机床传动系统按其所担负

运动的性质可分为主运动传递系统，进给运动传递系统和快

速空行程传动系统三种。对传动系统图一般了解即可。 （三

） 机床的分类 同学们掌握按机床工作精度分类方法即可。 1. 

普通机床：包括普通车床、钻床、镗床、铣床、刨插床等 2. 

精密机床：包括磨床、齿轮加工机床、螺纹加工机床和其他

各种精密机床。 3. 高精度机床：包括坐标镗床、齿轮磨床、

螺纹磨床、高精度滚齿机、高精度刻线机和其他高精度机床

等。 （四） 机床的型号编制 该部分内容十分重要，是必考的

内容，同学们一定要按照以下要求掌握。 jb1838-76

和jb1838-85两种命名标准要进行对比学习，不要混淆 1.

jb1838-76《金属切削机床型号编制方法》 主要掌握（1）机床

类别的代号（2）机床特性代号（3）机床主参数的代号（4）



机床型号的顺序。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接

下载。详细请访问 www.100test.com 


