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3_E8_AF_95_E8_c47_81052.htm 本讲是机电评估基础的第六讲

，讲述教材第三章金属切削机床的内容。本讲的内容主要包

括特种加工机床和组合机床及其自动线的结构、性能和特点

。 历年考题： 99. 19.组合机床的通用部件品种代号“cj”代

表( b )。 a.立柱底座 b.支架 c.动力箱 d.机械滑台 99.60.组合机

床通用部件, 目前已制订了国家标准,如( abc )。 a.机械滑台 b.

侧底座 c.立柱 d.多轴主轴箱 e.夹具 2000.24.组合机床自动线适

用于加工(d)工件。 a.较简单 b.特殊结构 c.复杂 d.箱体类

2001.54.与通用机床相比,组合机床的特点有( ab )。 a.自动化程

度高 b.设计制造周期短 c.能够加工复杂曲面 d.加工对象灵活

可变 2002.57.以下所列电火花加工的特点中,表述正确的有(cdb

) a.可以加工任何硬、脆、韧、软、高熔点的非金属材料 b.加

工时无切削刀,有利于小孔、薄壁、窄槽及具有复杂截面零件

的加工 c.加工中几乎不受热的影响,因此可以减少热影响层,高

加工后的工件质量 d.由于脉冲参数可调节,因此同一台机床可

进行粗、半精加工 e.打孔速度极高,易于实现自动化生产和流

水作业 该讲内容主要从选择题的角度来出题，所以大家主要

掌握 1、它们的组成、特点及优缺点 2、主运动、进给运动 先

就就2003年教材内具体变化情况给大家说一下，同2002年教

材相比，该2003年教材该章的内容变化不大，主要变化如下

： 2003年教材的从p170（二、组合机床的组成）到p172的（

三、组合机床自动线）上面一段均为今年新增的内容。 (一)

、特种加工机床（熟悉原理、组成及加工特点） 特种加工机



床是利用电能、电化学能、光能及声能等进行加工的机床。

主要用于加工难切削材料及精密细小和复杂形状的零件。应

用较广的有电火花加工、激光加工、超声波加工。 1、电火

花加工概念及原理 电火花加工是直接利用电能对零件进行加

工的一种方法。 加工原理：当工具电极与工件电极在绝缘体

中靠近达到一定距离时，形成脉冲放电，在放电通道中瞬时

产生大量热量，使工件局部金属熔化甚至气化，并在放电爆

炸力的作用下，把熔化的金属抛出，达到蚀除金属的目的。 

电火花加工设备应由以下部分组成： ①、脉冲电源。它是放

电蚀除的功能装置。 ②、间隙自动调节器：它自动调节极间

距离，使工具电极的进给速度与电蚀速度相适应③、机床本

体：实现工件和工具电极的装夹、固定及调整其相对位置精

度等的机械系统④、工作液及其循环过滤系统：为火花放电

、除去悬浮的金属微粒和冷却表面等提供绝缘液体介质。火

花放电必须在绝缘液体介质中进行。 常见的电火花加工机床

：成形加工、穿孔加工、电火花切割加工、电火花磨削以及

电火花雕刻花纹等 （1）电火花成形加工机床：主要由脉冲

电源箱、工作液箱和机床本体组成。其中机床本体由主轴头

、工作台、床身和立柱组成。主轴头是电火花成型加工机床

的关键部件，它与间隙自动调节装置组成一体。主轴头的性

能直接影响电火花成型加工的加工精度和表面质量。结构图

参见教材的p161的图3-37。 （2）电火花切割加工机床：它是

利用一根运动的金属丝作为工具电极，在工具电极和工件电

极之间通以脉冲电流，使之产生电腐蚀，工件被切割成所需

要的形状。 组成：机床本体、数空装置、脉冲电源和工作液

循环系统 。结构图参见教材的p162的图3-38。 电火花加工特



点： a、可以加工任何硬、脆、韧、软、高熔点等导电材料，

在一定条件下还可以加工半导体材料和非导电材料； b、加

工时“无切削力”有利于小孔、薄壁、窄槽及具有复杂截面

零件的加工； c、加工中几乎不受热的影响，可以提高加工后

的工件质量； d、由于脉冲参数可调，因此同一台机床可进

行粗、半粗、精加工； e、直接使用电能加工，便于实现自动

化。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载。详细请

访问 www.100test.com 


