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7_BA_A7_E5_BB_BA_E9_c55_88314.htm lM412140 了解设备监

造和验收的技术内容来源：www.examda.com 1M412141 设备

监造的主要技术内容 (1)设备监造的主要技术要点 编制设备监

造大纲，制订监造计划，包括包装、储运、发运技术要点等

。 (2)设备监造的主要技术内容 ● 根据设备运行可靠性的作

用确定设备分类并列出清单。 ● 按设备的类别，即重要性和

特性，对不同类别的设备分别进行制造车间的验证，包括监

造、出厂试验验收、中间加强监督等。 ●设备监造的质量监

督和质量保证体系： 设备监造是一个监督过程，它涉及整个

设备的设计和制造过程，验证设备设 计、制造中的重要质量

特性与订货合同以及规定的适用标准、图纸和专业守则等的

符合性。如发生重大事故时需要进行质量保证体系审核，包

括技术文件有： 监造过程相关的质量保证文件，如手册或大

纲，包括主要程序清单； 设备加工过程中不合格晶及其纠正

措施控制程序、包括重大不合格晶的报告 和批准程序； 监造

记录、检查监督员工作定期报表，如分包方的质量问题备忘

录和报告 等。 ●监督点的设置： 根据设备监造的分类，设置

监督控制点，包括对设计过程中与合同要求的差异的处置。

主要监督点要求如下： 停止点监督：针对设备安全或性能最

重要的相关检验、试验而设置，监督人员在现场进行作业监

视。 证据监督：针对设备安全或性能重要的相关检验、试验

而设置。 文件记录点监督：要求制造厂提供质量符合性的检

验记录、试验报告、原材料与配套零部件的合格证明书或质



保书等技术文件进行认可，使总承包方确信设备制造相应的

工序和试验已处于可控状态。 1M412142 设备验收的主要技术

内容来源：www.examda.com (1)设备监造验收的主要依据 ●

设备订货合同中全部与设备相关的参数、型号、数量、性能

和其他要求及进度、供货范围等。 ●设计单位的设备技术规

范书、图纸和材料清册。 ●总承包单位制订的监造大纲。 (2)

设备监造验收的主要技术内容 包括设备设计、制造和检验全

过程，其主要技术要点是： ●重要设计图纸、文件与技术协

议书要求的差异复核，主要制造工艺与设计技术要求的差异

复核。 ●关键原材料和元器件质量文件复核，包括主要关键

原材料、协作件、配套元器件的质保书和进厂复验报告中的

数据与设计要求的一致性。 ●关键零部件和组件的检验、试

验报告和记录以及关键的工艺试验报告与检验、试验记录和

复核。 ●规定为最重要点和重要点的设备零、部、组件的加

工质量特性参数试验，工艺过程的监视和相关记录的核对。 

●检查完工设备的外观质量、接口尺寸、油漆、充氮、防护

、包装和装箱等质量，或相关文件、图纸和保证措施。 ●清

点设备、配件和备件备品，确认供货范围完整性。 ●复核合

同规定的交付图纸、文件、资料、手册、完工文件的完整性

和正确性。 ●确认包装、发运与运输。 ●签署见证／验收文

件，或后续行动计划。 掌握机电安装工程项目的特

点1M421010 IM421011工程项目的特点: 工程实践中“安装”

是一个“大安装”的概念，它包含了工业、公用、民用工程

中的各类设备、电气、给排水、暖通、消防、通讯、自控等

系统的安装。 (1)安装活动的固有特征 ●设备制造延续安装：

来源：www.examda.com 通过施工活动把不能在工厂中组合成



整体的设备在使用现场组合成有独立功能的整体设备。 ●装

置组合安装： 通过施工活动把已在工厂中制造完成或需在使

用现场继续完成制造的动设备和静设备按预期位置组合固定

就位，且将他们之间的各类管道、线缆及控制系统连接起来

，形成具有独立功能的生产装置。 ●带有部分制造工作的安

装： 即在施工活动中，被安装对象除已在制造厂完成的设备

外，还有在安装过程中需制造成型的对象。 ●管道、线路安

装： 通过施工活动把被安装的对象形成输水、输油、输气以

及其他物料输送的管路和各级配送站，或形成各种电压等级

的架空电力线路、埋地电缆线路以及其他用途的线缆和各类

配送站。 ●其他形式的安装： 通过施工活动，把无外界工艺

连接的整体设备就位固定或把仅有模块间连接的工艺模块整

体就位固定，且完成模块间管路和线缆的连接等。 100Test 下
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