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_B0_881550_c58_91096.htm 一 、引言 1550改建项目是2006年华

北铝业有限公司重点项目，该工程得到了公司各级领导的重

视,为了能节省资金和节省时间,尽快的投产，将新引进的1550

铸轧机置于原服务公司厂房内。这样节省了大量工程费用,也

节省了新建厂房的时间，但改造工程是相当麻烦的，如何保

质保速度的完成这个工程项目就成为设计施工各方最大的难

题；设备如何尽快的在生产车间内就位，保证工程正常投产

成了首要解决的问题。在这样的条件下，投入1550铸轧机基

础设计。 二 、1550铸轧机基础的特点 （1）剖面形式复杂

1550铸轧机基础标高差别大，起伏错落，并且设备荷载分布

不均匀，导致基础整体受力复杂，剖面形式相对较多，只能

通过多个剖面来反映基础的细部尺寸。 （2）螺栓孔多，且

不统一 1550铸轧机是一种精密的设备，这就要求设备有很好

的固定和牢固的设备基础，顺利的把荷载传到地基上。地脚

螺栓就是联系设备和基础的纽带，1550铸轧机基础的预留螺

栓孔有101个，直径100mm的有56个，直径150mm的有17个，

直径160mm的有6个，直径200mm的有22个，并且标高 长度各

不相同，导致设计难度增加。 （3）埋件多，易漏项 1550铸

轧机所有电缆沟 液压沟侧壁均设有间距1200mm埋件，所有沟

转角处设置钢地沟梁，还有按工艺要求必须留设的埋件近40

个之多，由于这些埋件所起的作用不同，以至于大小不同，

锚筋数量不等，锚筋长短不一，这些都要根据所承受的拉力

，压力或剪力计算求得，增加了基础设计的复杂性。 三 



、1550铸轧机基础设计技术要求 1550铸轧机基础设计，应保

证基础有较强的稳定性和抗变形能力。根据涿神公司提供的

资料，1550铸轧机基础技术要求： ⑴ 主机单辊最大轧制力矩

为20Tm ⑵ 卷取最大张力矩为10Tm ⑶ 移动荷载：换辊轨道

处20T ⑷ 运卷车轨道处10T 四 、1550铸轧机基础设计的难点

及解决方案 （1）收集技术资料，了解地质情况，充分做好

设计前期工作 1550铸轧机基础设计前期,涿神公司提供了机器

的相关资料（土建条件图）,这些资料主要有：与机器有关的

技术性能（名称,型号,传动方式,功率及荷载情况）；机器底

座外轮廓图和基础中按要求设置的坑,洞,沟,地脚螺栓的位置

。 设计前对基础的地质情况进行细致的分析，取得正确的地

质资料，采用合理的结构设计以保证基础的稳定性，从而达

到安全运行的目的。 （2）确定基础的埋置深度及尺寸。 确

定埋置深度 在满足工艺要求前提下,根据厂房基础及管沟埋

深, 螺栓孔的深度, 同时考虑节省工程费用, 1550铸轧机基础埋

置深度是随要求不断变化的。两个不同标高的土层的衔接是

通过放坡实现的。应值得注意的是在横剖与纵剖的交叉位置

处出现放坡不容易处理，因为剖到的是放坡上的某一标高，

不能充分反映基础的剖面形式，在剖面的处理上应尽可能错
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