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生产工艺技术方案的设计要通过多方案比较来完成。技术、

原料路线、工艺流程和主要设备的选择都需要由方案比较的

结论来确定。 (一)生产工艺技术方案比选的主要内容 方案比

选的主要内容包括技术、安全和环保、配套、操作稳定性、

费用(包括一次性投资和运营及维护费用)和效益诸多方面，

涉及上述生产工艺技术选择原则中所提及的所有因素。其比

选的具体内容可随行业有所区别，实践中应视情选择。若产

出相同、收益相同，则可只考虑费用的比选，以能体现方案

优劣为宜。 一般首先进行技术和工艺流程的比选，有些行业

同时还要进行原料路线的比选。然后比选主要设备和自控方

案。例题：生产工艺技术方案比选：一般首先进行技术和工

艺流程的比选，有些行业同时还要进行原料路线的比选。然

后比选（ ）。 A、生产流程 B、工艺流程 C、主要设备 D、

自控方案 E、工艺方案答案：Ｃ、Ｄ分析：生产工艺技术方

案比选：一般首先进行技术和工艺流程的比选，有些行业同

时还要进行原料路线的比选。然后比选主要设备和自控方案

。 (二)常用的生产工艺技术方案比选方法 常用的工艺技术方

案比选方法详见《现代咨询方法与实务》第三章，实践中可

根据具体情况选用。一般采用定性分析和定量分析相结合的

方法。 生产工艺技术设计案例： 1．生产工艺选择 2．生产流

程选择 以化纤生产项目为例说明工艺流程设计中经常遇到的

问题。 (1)连续化流程的考虑。一般来说，连续化生产能够缩



短工艺流程，相应减少设备和场地，具有投资少、原材料及

能源消耗低、劳动生产率高、生产成本低等优点。因此连续

式生产工艺经济效益高，是发展方向。但是，连续化生产也

需要注意另一方面：对生产的稳定性要求高，要求较高的操

作管理水平；对建厂条件和车间布置有一定限制条件；连续

化大生产，不易经常更换产品品种，不利于产品多样化以适

应经常变化的市场需要；有些两步法工艺的产品(如腈纶)质

量优于一步法。 (2)产品品种规格对工艺流程的影响。有的产

品品种多，即使同一品种的产品，为使其具有不同的性能和

风格，要求不同的规格。为满足产品性能和规格上的不同要

求，需要不同的生产工艺流程。 (3)物料输送方式的考虑。生

产中的原材料和半成品，除了液体或液态外，有相当一部分

是呈颗粒状、絮状、片状等固体物料，其输送方式直接影响

工艺流程，并对整个车间的设备布置、厂房建筑形式有直接

的影响。在实际的流程设计中，必须根据物料的性质、输送

要求、车间内设备布置和操作情况以及后接工序的不同要求

而选用车辆运输、传送带输送、风送、真空抽吸等方式。 (4)

重力流程的考虑。重力流程是利用物料的重力或稍加外力而

自流而下的流程，可以减少输送设备及运行、维修费用。但

是，由于重力流程的采用，也可能造成出现高层厂房形式，

使土建费用增加。应当权衡利弊，全面考虑，具体分析，合

理采用。 (5)重视辅助流程的设计。辅助流程是生产主流程不

可缺少的组成部分，在建设方案设计中不应忽视。例如化纤

生产中的纺丝组件处理、油剂调配等，如果流程设计不当，

会影响正常生产和纤维质量。 3．设备选择 4．物料平衡
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