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生产技术 一、内容提要： 检验应考人员对主要机械产品安全

知识的了解程度；对机械制造和使用过程中主要设备工作特

点、危险因素的类型和机械本质安全要求的熟悉程度 二、重

点、难点： 1、了解金属切削机床的危险因素、运转异常判

断与故障检测、防护措施； 2、熟悉锻压机械、冲床、剪床

性能的危险因素及安全技术要求；冲压作业伤害原因分析，

冲压伤害的防护技术与应用； 3、掌握起重机械主要受力构

件、钢丝绳等安全性能的检测、主梁检测、大小车运行机构

故障分析及起重运行作业的安全技术； 三、内容讲解： 第三

节 通用机械安全生产技术 通用机械是各行业机械加工的基础

设备，主要有金属切削机床、锻压机械、冲剪压机械、起重

机械、铸造机械、木工机械、农业机械等。 一、金属切削机

床及砂轮 金属切削机床是用切削方法将毛坯加工成机器零件

的装备。金属切削机床上装卡被加工工件和切削刀具，带动

工件和刀具进行相对运动，在相对运动中，刀具从工件表面

切去多余的金属层，使工件成为符合预定技术要求的机器零

件。 (一)金属切削机床的常见事故和危险因素 1．常见事故

(1)设备接地不良、漏电，照明没采用安全电压，发生触电事

故。 (2)旋转部位楔子、销子突出，没加防护罩，易绞缠人体

。 (3)清除铁屑无专用工具，操作者未戴护目镜，发生刺割事

故及崩伤眼球。 (4)加工细长杆轴料时尾部无防弯装置或托架

，导致长料甩击伤人。 (5)零部件装卡不牢，可飞出击伤人体



。 (6)防护保险装置、防护栏、保护盖不全或维修不及时，造

成绞伤、碾伤。 (7)砂轮有裂纹或装卡不合规定，发生砂轮碎

片伤人事故。 (8)操作旋转机床戴手套，易发生绞手事故。 2

．机床的危害因素 机床的危害因素是指机床部件的相对运动

对人体造成碰撞、夹击、剪切、卷入等伤害形式的灾害性因

素。 1)静止部件的危害因素 (1)切削刀具与刀刃； (2)突出较

长的机械部分； (3)毛坯、工具和设备边缘锋利飞边及表面粗

糙部分； (4)引起滑跌坠落的工作台。 2)旋转部件的危害因素

单旋转部分：轴；凸块和孔；研磨工具和切削刀具。 3)内旋

转咬合 (1)对向旋转部件的咬合{ (2)旋转部件和成切线运动部

件面的咬合； (3)旋转部件和固定部件的咬合。 4）往复运动

和滑动的危害 （1）单向运动； （2）往复运动和滑动相对固

定部分；接近类型，通过类型； （3）旋转部件和滑动之间

； （4）振动； （5）其他危害因素；飞出的装夹具或机械部

件，飞出的切屑或工具，运转的工件打击或绞轧的伤害。 （

二）机床运转异常状态 机床正常运转时，各项参数均应稳定

在允许范围；当各项参数偏离了正常范围，就预示系统或机

床本身或设备某一零件、部位出现故障，必须立即查明变化

原因，防止事态发展而引起事故。常见的异常现象有： (1)温

升异常。常见于各种机床所使用的电动机及轴承齿轮箱。温

升超过允许值时，说明机床超负荷或零件出现故障，严重时

能闻到润滑油的恶臭和看到白烟。 (2)机床转速异常。机床运

转速度突然超过或低于正常转速，可能是由于负荷突然变化

或机床出现机械故障。 (3)机床在运转时出现振动和噪声。机

床由于振动而产生的故障率占故障总数的60％～70％。其原

因是多方面的，包括机床设计不良、机床制造缺陷、安装缺



陷、零部件运转不平街、零部件磨损、缺乏润滑及机床中进

入异物。 (4)机床出现撞击声。零部件松动脱落；进入异物；

转子不平衡。 (5)机床的输入输出参数异常。表现在：加工精

度变化；机床效率变化（如泵效率）；机床消耗的功率异常

；加工产品的质量异常如球磨机粉碎物的粒度变化；加料量

突然降低，说明生产系统有泄漏或堵塞；机床带病运转(输出

会改变)。 (6)机床内部缺陷。出现裂纹；绝缘质量下降；因

腐蚀而引起的缺陷。 以上种种现象，都是事故的前兆和隐患

。事故预兆除利用人的听觉、视觉和触觉可以检测到一些明

显的现象(如冒烟、噪声、振动、温度变化等)外，主要应使

用安装在生产线上的控制仪器和测量仪表或专用测量仪器。 

（三）运动机械中易损件的故障检测 一般机械设备本体出现

的故障很少，容易损坏的零件成为易损件。运动机械的故障

往往都是指易损件的故障。提高易损件的质量和使用寿命是

预防事故的重要任务。 (1)零部件故障检测的重点。传动轴、

轴承、齿轮、叶轮，其中滚动轴承和齿轮的损坏更为普遍。

(2)滚动轴承的损伤现象及故障。损伤现象：滚珠砸碎、断裂

、压坏、磨损、化学腐蚀、电腐蚀、润滑油除污、烧结、生

锈，保持架损坏、裂纹；检测的参数：振动、噪声、温度、

磨损残余物分析，间隙。 现已有专门用于检查轴承异常的轴

承监测器。 (3)齿轮装置的故障。损伤现象：齿轮的损伤(包

括齿和齿面损伤)：齿轮本体损伤，轴、键、接头、联轴节的

损伤；轴承的损伤；检测的参数：噪声、振动；齿轮箱漏油

、发热。 （四）金属切削机床常见危险因素的控制措施 (1)设

备可靠接地，照明采用安全电压。 (2)楔子、销子不能突出表

面。 (3)用专用工具，带护目镜。 (4)尾部安防弯装置及设料



架。 (5)零部件装卡牢固。 (6)及时维修安全防护、保护装置
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